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Transportstyrelsen foreskriver med stod av 4 kap. 8 § forordningen (1980:789)
om atgédrder mot fororening fran fartyg, 2 kap. 1 § och 3 kap. 2 och 4 §§ fartygs-
sdkerhetsforordningen (2003:438) samt 15 § forordningen (2006:311) om tran-
sport av farligt gods att 1, 3, 4, 1 1—13 §§, rubriken ndrmast fore 11 § samt bilaga 1
och bilaga 2 till styrelsens foreskrifter (TSFS 2022:52) om transport till sjoss av
forpackat farligt gods (IMDG-koden) ska ha foljande lydelse.

1§ Dessa foreskrifter géller transporter till sjoss av forpackat farligt gods
som utfors med svenska fartyg, eller med utldndska fartyg inom Sveriges sjo-
territorium.

Foreskrifterna ska tillimpas fran och med att det forpackade farliga godset
som avses att transporteras till sjoss har checkats in i en svensk hamn.

3§ [Idessa foreskrifter anvinds foljande termer och definitioner.

behoriga organ de organ som anges i 9 § forordningen (2006:311) om
transport av farligt gods

checka in vid ankomst till hamn tillhandahélla relevanta hand-
lingar, antingen fysiskt eller elektroniskt, i syfte att
registrera uppgifter for det farliga gods som ska tran-
sporteras och i hamnen slutligen avskilja godset for
vidare transport till sjoss

farligt gods detsamma som i definitionen i 5 § lagen (2006:263)
om transport av farligt gods

4§ Vid transport i enlighet med dessa foreskrifter ska reglerna i bilaga 1 f6ljas.
Bilagan innehaller en svensk dversittning av IMDG-koden, version 41-22.
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Kontroll genom behdriga organ

11§ Provning, kontroll, certifiering, eller annan beddmning ska utforas

genom behdoriga organ i de delar som anges i bilaga 1 under f6ljande delavsnitt:

-4.13.6.2,

—-42.1.742.19.1,42.5.3 TP10, TP16, TP24 och TP41

—6.1.1.2.1, 6.1.1.3 avseende nya forpackningar, 6.1.3.1, 6.1.3.7, 6.1.5.1.1,
6.1.5.1.3,6.1.5.1.5,6.1.5.1.8, 6.1.5.1.10,

—6.2.1.6.1 (utom Anm. 1), 6.2.1.7.2,6.2.1.8, 6.2.2.4, 6.2.2.5.2.1 forsta stycket,
6.2.2.52.2,6.2.2.6.2.1 forsta meningen,

—-63.2.1, 63.2.2, 6.3.4.2, 6.34.3, 63.5.1.1, 6.3.5.1.3, 6.3.5.1.5, 6.3.5.1.7,
6.3.5.1.8

—-6.5.1.1.2, 6.5.2, 6.5.4.1 avseende nya och renoverade IBC-behallare,
6.54.44,6.5.6.1.1,6.5.6.2.1,6.5.6.2.2,6.5.6.3.4

-6.6.1.2,6.6.1.3,6.63.1,6.6.5.1.1,6.6.5.1.3, 6.6.5.1.5, 6.6.5.1.7, 6.6.5.1.8

-6.7.2.2.14, 6.7.2.3-6.7.2.18, 6.7.2.19.4, 6.7.2.19.5, 6.7.2.19.9, 6.7.2.19.10,
6.7.3.2.11, 6.7.3.3.3.1-6.7.3.15.3, 6.7.3.15.9, 6.7.3.15.10, 6.7.4.2.8—
6.7.4.14.3, 6.7.4.14.10, 6.7.4.14.11, 6.7.5.11.1, 6.7.5.12.7,

-6.8.2.2.3,6.8.3.1.3.3,6.8.3.2.1.2, 6.8.3.2.3.3, 6.8.3.3.3.3, 6.8.3.4.3.3,

—6.10.2.2.2.4,6.10.2.2.3.2,6.10.2.2.3.15, 6.10.2.3.1, 6.10.2.7.1.3.

12§ Aterkommande kontroll av IBC-behéllare och forsta kontroll efter repara-
tion av IBC-behéllare enligt delavsnitt 6.5.4.4 respektive 6.5.4.5 i bilaga 1, ska
utforas av personer som uppfyller kraven i kapitel 22.1 i bilaga S till Myndig-
heten for samhéllsskydd och beredskaps foreskrifter (MSBFS 2022:3) om tran-
sport av farligt gods pa vdg och i terring (ADR-S).

13§ Ett godtagbart kvalitetssystem for rekonditionering av forpackningar en-
ligt delavsnitt 6.1.1.3 i bilaga 1, samt for reparation eller aterkommande kon-
troll av IBC-behéllare enligt delavsnitt 6.5.4.1 i bilaga 1, ska uppfylla de krav
som anges i kapitel 21.6 i bilaga S till Myndigheten for samhillsskydd och
beredskaps foreskrifter (MSBFS 2022:3) om transport av farligt gods pa vig
och i terrdng (ADR-S).
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Del 1

ALLMANNA BESTAMMELSER,

DEFINITIONER OCH UTBILDNING @

Kapitel 1.2

Definitioner, méttenheter och forkortningar

Definitioner'

Anvdndningslivsldngd for gasflaskor och storflaskor av kompositmaterial avser det antal ar
som gasflaskan eller storflaskan far anvindas.

Arbetstryck:

.1 for en kondenserad gas: avser det utvecklade trycket i ett fyllt tryckkérl vid en
referenstemperatur pa 15 °C,

2 for UN 1001 acetylen, 16st: avser det berdknade utvecklade trycket vid en enhetlig
referenstemperatur pa 15 °C i en acetylengasflaska som innehaller det specificerade
16sningsmedlet och det hogsta innehallet av acetylen, och

.3 for UN 3374 acetylen, utan 16sningsmedel: avser det arbetstryck som berdknades for den
motsvarande gasflaskan for UN 1001 acetylen, 16st.

Avfall avser &mnen, 16sningar, blandningar eller foremal som innehéller eller 4r kontaminerade
med en eller flera bestandsdelar som omfattas av bestimmelserna 1 foreskrifterna, for vilka
ingen omedelbar anvindning avses, men som transporteras till deponi, forbréanning eller andra
bortskaffningssétt.

Brénslecellsmotor avser en anordning som anvénds for att driva utrustning, bestdende av en
brénslecell och dess brinsle, antingen integrerat i eller skiljt fran brénslecellen, inklusive alla
tillbehdr nddvéndiga for att fylla dess funktion.

Bulkcontainrar avser inneslutningssystem (inklusive beklddnad (liner) eller beldggning) som é&r
avsedda att transportera fasta &mnen som ér i direktkontakt med inneslutningssystemen. For-
packningar, IBC-behallare, storférpackningar och UN-tankar omfattas inte.

Bulkcontainrar:

- r av varaktigt slag och darfor tillrackligt motstdndskraftiga f6r upprepad anvindning,

- ar sérskilt konstruerade for att underlétta transporten av gods med ett eller flera tran-
sportmedel utan mellanliggande omlastning,

- dr forsedda med anordningar som underléttar hanteringen, och

- har en kapacitet pd minst 1 m®.

! Andringen innebir dven att kryokirl tas bort ur forteckningen.
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Exempel pa bulkcontainrar dr containrar, offshorebulkcontainrar, tippbehallare, silor for gods i
bulk, vixelflak, tragformade containrar, rullcontainrar, lastutrymmen i fordon eller flexibla
bulkcontainrar.

Bdrgningsforpackningar avser specialforpackningar i vilka skadade, defekta, otéta eller icke
overensstimmande kollin med farligt gods eller sddant farligt gods som spridits eller lackt ut
kan placeras for transport till dtervinning eller bortskaffande.

Bdrgningsstorforpackningar avser specialforpackningar som

.1 &r konstruerade for mekanisk hantering, och
.2 har en nettovikt 6ver 400 kg eller en kapacitet dver 450 liter, men en hogsta volym av 3 m?

i vilka skadade, defekta, otéta eller icke dverensstimmande kollin med farligt gods eller sddant
farligt gods som spillts eller lackt ut kan placeras for transport till dtervinning eller bortskaff-
ande.

Bdrgningstryckkdrl avser ett tryckkdrl med en vattenvolym av hogst 3 000 liter i vilken ska-
dade, defekta, otéta eller icke dverensstimmande tryckkarl placeras for transport t.ex. till ater-
vinning eller bortskaffande.

Cellindelade containerfartyg avser fartyg dir containrar lastas under dick pa specifikt avsedda
platser som ger en permanent stuvning av containern under sjotransporten. Containrar som
lastas under dick pa sddana fartyg &r specifikt staplade och sdkrade.

Container avser transportutrustning av varaktigt slag som ar tillrickligt motstandskraftig for
upprepad anvéndning. Den &r sdrskilt konstruerad for att underlitta transport av gods med ett
eller flera transportmedel utan mellanliggande omlastning, forsedd med anordningar som
underlattar sikring och hantering samt &r godkénd i enlighet med International Convention for
Safe Containers, 1972 (CSC-konventionen), i dess dndrade lydelse. Dessutom: Med smacontai-
ner avses en container som har en inviindig kapacitet pa hdgst 3 m®. En storcontainer dr en

container som har en inviindig kapacitet pd mer dn 3 m®.

Nir containrar anvénds vid transport av radioaktiva &mnen kan en container anvéndas som for-
packning. En smédcontainer har antingen yttermatt som &r mindre &n 1,5 m eller en invéndig
kapacitet p& hogst 3 m®. Varje annan container anses vara en stor container.

CTU-koden avser IMO/ILO/UNECE Code of Practice for Packing of Cargo Transport Units
(MSC.1/Circ.1497).2

Dosraten avser miljodosekvivalenten eller riktningsdosekvivalenten, beroende pé vilken som
ar tillamplig, per tidsenhet, uppmatt pa en specifik punkt.

Driftsutrustning hos tryckkdrl avser forslutning(ar), samlingsror, rorledningar, porosa,
absorberande eller adsorberande material samt alla strukturdelar for t.ex. hantering.

Dunkar avser metall- eller plastforpackningar med ett rektanguldrt eller flersidigt tvarsnitt.

Férpackning avser ett eller flera kérl och alla 6vriga bestandsdelar och material som behdvs for
att kdrlen ska fylla sin behéllarfunktion och andra sékerhetsfunktioner.

2 Ytterligare praktisk vigledning och bakgrundsinformation relaterad till CTU-koden finns som informationsmaterial
(MSC.1/Circ.1498). CTU-koden och informationsmaterialet finns pa

www.unece.org/trans/wp24/guidelinespackingctus/intro.html


http://www.unece.org/trans/wp24/guidelinespackingctus/intro.html
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Férslutning avser en anordning som tjénar till att forsluta 6ppningen i ett kérl.

Anm. For tryckkarl ar forslutningar till exempel ventiler, tryckavlasyningsanordningar,
manometrar eller nivimadtare.

Gasflaskor avser tryckkérl med en vattenvolym upp till 150 liter.

Gasflaskpaket avser tryckkérl bestdende av enheter med fast ssmmanbundna gasflaskor eller
gasflaskbehallare, som &r férbundna med varandra med ett samlingsror och som transporteras
som en odelbar enhet. Den totala vattenvolymen far inte dverstiga 3 000 liter. For
gasflaskpaket som ar avsedda for att transportera gaser i delklass 2.3 ar vattenvolymen
begransad till 1 000 liter.

Genom eller in i avser genom eller in i de lander i vilka en sdndning transporteras, men uteslu-
ter uttryckligen lander som sindningen “’passerar 6ver” vid lufttransport, forutsatt att det inte
finns planerade mellanlandningar i dessa lander.

GHS avser den nionde reviderade utgdvan av Globally Harmonized System of Classification
and Labelling of Chemicals (globalt harmoniserat system for klassificering och etikettering av
kemiska produkter), publicerad av Forenta Nationerna i dokument ST/SG/AC.10/30/Rev.9.

Godkdnnande

Multilateralt godkinnande avser, for transport av radioaktiva &mnen, ett godkdnnande som
utfdrdas av berdrd behorig myndighet i konstruktionens eller forflyttningens ursprungsland,
beroende pé vad som ér tillampligt, samt, i de fall séindningen ska transporteras genom eller
in 1 ndgot annat land, ett godkdnnande utférdat av den behdriga myndigheten i det landet.

Unilateralt godkdnnande avser, for transport av radioaktiva d&mnen, ett konstruktionsgod-

kannande som enbart behover utfirdas av den behdriga myndigheten i konstruktionens
ursprungsland.

Hogsta normala arbetstryck avser, for transport av radioaktiva &mnen, det hdgsta trycket over
lufttrycket vid genomsnittlig havsniva, som skulle utvecklas i inneslutningssystemet under ett
ar under de temperatur- och solinstrdlningsbetingelser som motsvarar omgivningsforhallanden
utan ventilation, yttre kylning med hjélpsystem eller operativa dtgérder under transport.

Hégsta kapacitet avser, som det anvédnds 1 6.1.4, den hogsta invindiga volymen hos kirl eller
forpackningar uttryckt i liter.

IAEA “Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material "avser en av utgavorna av
dessa bestaimmelser enligt foljande:

.1 for utgdvorna 1985 och 1985 (i d4ndrad version 1990): IAEA Safety Series No. 6,
.2 for utgava 1996: IAEA Safety Series No. ST-1,
.3 for utgava 1996 (reviderad): IAEA Safety Series No. TS-R-1 (ST-1, Revised),

4 for utgdvorna 1996 (i dndrad version 2003), 2005 och 2009: IAEA Safety Standards
Series No. TS-R-1,

.5 for utgédva 2012: IAEA Safety Standards Series No. SSR-6,
.6 forutgédva 2018: IAEA Safety Standards Series No. SSR-6 (Rev.1).

IBC-behdllare (intermediate bulk containers) avser, med undantag for de som anges i kapitel
6.1, styva eller flexibla transporterbara forpackningar som

9
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.1 har en kapacitet av

.1 hogst 3,0 m? (3 000 liter) for fasta &mnen och vitskor i forpackningsgrupperna I1
och III,

.2 hogst 1,5 m® for fasta amnen i forpackningsgrupp I nir dessa dr forpackade i flexibla
IBC-behéllare, IBC-behéllare av plast, integrerade IBC-behéllare, eller IBC-behéll-
are av papp eller tra,

.3 hogst 3,0 m® for fasta amnen i forpackningsgrupp I nér dessa dr forpackade i IBC-
behéllare av metall,

4 hogst 3,0 m? for radioaktiva dmnen i klass 7,

.2 &r konstruerade for mekanisk hantering, och
.3 kan klara pékénningarna vid hantering och transport, vilket ska verifieras i provningar.

Regelbundet underhdall av flexibla IBC-behdllare avser pé flexibla IBC-behéllare av
plast eller flexibla IBC-behéllare av textilviv regelbundet utfort arbete, sdsom
.1 rengéring, eller
.2 utbyte av delar som inte dr inbyggda, sdsom ej integrerade invindiga beklddnader
och forslutningsforbindelser, med delar som dverensstimmer med tillverkarens
ursprungliga specifikationer,

forutsatt att sddant arbete inte forsamrar den flexibla IBC-behéllarens behéallarfunktion
och inte fordndrar konstruktionstypen.

Anm. For styva IBC-behallare, se "Regelbundet underhall av styva IBC-behallare”.

Innerkdrl avser kérl som kréver en ytterforpackning for att fylla sin behallarfunktion.

Innerkdrl for ett slutet kryokdrl avser det tryckkérl som &r avsett for att innehalla den kylda
kondenserade gasen.

Inneslutningssystem avser, for transport av radioaktiva &mnen, den sammansittning av
forpackningens komponenter som specificerats av konstruktéren och som ar avsedd att
forhindra att radioaktiva &mnen kommer ut under transporten.

Mellanforpackningar avser forpackningar som placeras mellan innerforpackning eller foremal
och en ytterforpackning.

Metallhydridlagringssystem avser ett helt komplett vétgaslagringssystem, inklusive
tryckkérlsbehallare, metallhydrid, tryckavlastningsanordning, avstdngningsventil,
driftsutrustning och invindiga komponenter som endast anvénds for transport av vitgas.

Mottagare avser varje person, organisation eller myndighet som har rétt att ta emot en sand-
ning.

Sluten lastbdrare avser, med undantag for klass 1, en lastbarare som helt innesluter innehallet
med permanenta strukturer samt hela och fasta ytor. Lastbérare med sidor eller 6verdel av viav
riknas inte som slutna lastbérare. Definitionen av sluten lastbérare for klass 1 finns i 7.1.2.

Slutna kryokdrl avser varmeisolerade tryckkarl for kylda kondenserade gaser med en
vattenvolym av hogst 1 000 liter.

Storflaska avser ett tryckkérl gjutet i ett stycke eller av kompositmaterial med en vattenvolym
over 150 liter och upp till och med 3 000 liter.

10
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Storforpackningar avser forpackningar som bestar av en ytterforpackning som innehéller fore-
maél eller innerférpackningar och som

.1 &r konstruerade for mekanisk hantering, och

.2 har en nettovikt 6ver 400 kg eller en kapacitet dver 450 liter, men en hogsta volym av 3 m?.

Strdlningsdetektorsystem avser en anordning som innehéller stralningsdetektorer som komponenter.

Slutet ro-ro-lastutrymme avser ett lastutrymme som varken &r ett dppet ro-ro-lastutrymme eller
ett vaderdéck.

Stuvad ovanpd avser att ett kolli eller en container stuvas direkt ovanpa ett annat kolli eller en
annan container.

Sdckar avser flexibla forpackningar som ér tillverkade av papper, plastfolie, textil, vdvt mate-
rial eller andra 1dmpliga material.

Sdkerstdllande av att bestimmelserna iakttas (compliance assurance) avser ett systematiskt
atgdrdsprogram som tillimpas av en behorig myndighet med malet att sékerstélla att bestim-
melserna i dessa foreskrifter iakttas i praktiken.

Sdndning avser varje forpackning eller kolli, eller last av farligt gods, som dverlamnas av en
avsdndare for transport.

Tank avser en UN-tank (inklusive en tankcontainer), ett tankfordon, en jarnvigsvagn eller ett
karl som innehaller fasta &mnen, vitskor eller kondenserade gaser, och nir den anvinds vid
transport av gaser, definierade i 2.2.1.1, har en kapacitet 6ver 450 liter.

Tankfordon avser ett fordon med en tank med kapacitet dver 450 liter, utrustat med sdkerhets-
ventiler.

Testhandboken avser den sjunde reviderade utgdvan av FN:s publikation med titeln Manual of
Tests and Criteria (ST/SG/AC.10/11/Rev.7 and Amend.1).

Torrbulk avser allt material forutom vétska eller gas, vilket bestar av en kombination av partik-
lar, granulat eller storre materialstycken, i allménhet &r enhetligt i sin sammanséttning, och
lastas oforpackat direkt i fartygets lastutrymmen (detta inkluderar material som lastas i en pram
pa ett prambérande fartyg).

Transportér avser den person, organisation eller myndighet som genomf6r transporten av
farligt gods oavsett transportsétt. Termen innefattar bade transportorer for uthyrning eller mot
betalning (kallas dven for allménna transportforetag eller avtalsslutande transportdrer i vissa
lander) och fristdende transportorer (kallas dven privata transportorer i vissa lander).

Tryckfat avser svetsade tryckkérl med en vattenvolym 6ver 150 liter till och med 1 000 liter
(t.ex. cylindriska kérl med rullskenor och klotformiga kérl pad medar).

Tryckkdrl avser transportabla kérl avsedda for att innehalla &mnen under tryck, inklusive dess
forslutning(ar) och annan driftsutrustning, och dr ett samlingsbegrepp for gasflaskor,
storflaskor, tryckfat, slutna kryokarl, metallhydridlagringssystem, gasflaskpaket och
bargningstryckkérl.

Tryckkdrisbehdllare avser en gasflaska, en storflaska, ett tryckfat eller ett bargningstryckkarl
utan forslutningar eller annan driftsutrustning, men inklusive varaktigt fiasta anordningar (t.ex
halsring eller fotring).

CERNED)

Anm. Termerna ”gasflaskbehallare”, “tryckfatsbehallare” och “storflaskbehéllare” anvinds
ocksa.

11
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Trdtunnor avser forpackningar av naturtrd med runt tvérsnitt och vélvda véggar, som bestar av
stavar och gavlar och dr férsedda med tunnband.

Viderddck avser ett diack som é&r fullstindigt utsatt for viader och vind ovanifran och fran minst
tva sidor.

Vitskor avser farligt gods som vid 50°C har ett dngtryck av hogst 300 kPa (3 bar), som inte &r
fullstédndigt gasformiga vid 20 °C och ett tryck pa 101,3 kPa och som har en sméltpunkt eller
initial sméltpunkt p& hogst 20 °C vid ett tryck pa 101,3 kPa. Ett viskdst &mne dir en specifik
sméltpunkt inte kan faststéllas ska genomgd ASTM D 4359 90-testet eller testet for bestdmning
av fluiditet (penetrometertest) som beskrivs i avsnitt 2.3.4 i bilaga A till den europeiska
Sverenskommelsen om internationell transport av farligt gods pa vig (ADR).3

Ytterforpackning avser det yttre skyddet i en integrerad eller ssmmansatt forpackning, inklu-
sive absorberande och stotddmpande material och alla andra bestandsdelar som behdvs for att
innesluta och skydda innerkérl eller innerforpackningar.

Ateranviind storforpackning avser en storforpackning som ska aterfyllas och som efter under-
sokning befunnits fri fran sddana brister som inverkar pa dess formaga att klara funktionsprov-
ningen. Denna definition omfattar sarskilt sddana storforpackningar, som aterfylls med likadant
eller liknande kompatibelt gods och transporteras inom distributionskedjor som star under kon-
troll av produktens avséndare.

Atervunnet plastmaterial avser material som atervunnits frn anvinda industriforpackningar
som har rengjorts och forberetts for bearbetning till nya forpackningar. De specifika
egenskaperna hos atervunnet material som anvénds for tillverkning av nya forpackningar ska
vara sakerstillda och regelbundet dokumenterade som en del av ett kvalitetssystem godtaget av
behorig myndighet. Ett sidant system ska innehélla dels en beskrivning av en &ndamalsenlig
forsortering, dels en verifikation att varje parti av atervunnet plastmaterial uppvisar ldmpliga
vérden pa smiltindex, densitet och draghéllfasthet, vilka motsvarar dem hos forpackningstypen
som tillverkats av sddant atervunnet material. I kvalitetssékringsuppgifterna ska det ingé
uppgifter om forpackningsmaterialet, fran vilket den atervunna plasten har hdmtats, samt
kédnnedom om vilka &mnen sddana forpackningar tidigare har innehallit, i den man dessa
mdjligtvis kan forsdmra dugligheten hos nya forpackningar, tillverkade av detta material.
Darutover ska forpackningstillverkarens kvalitetssystem enligt 6.1.1.3 innefatta genomforande
av mekanisk typprovning enligt 6.1.5 pa forpackningar tillverkade av varje parti av atervunnet
plastmaterial. Vid denna provning far staplingsstyrkan visas genom en ldmplig dynamisk
kompressionsprovning i stillet for en statisk lastprovning.

Anm. Standarden ISO 16103:2005 “Foérpackningar — Transportforpackningar for farligt gods —
Atervunnet plastmaterial” ger ytterligare viigledning om forfarandet for att godkéinna
anvindningen av atervunnet plastmaterial. Denna végledning har utvecklats genom
erfarenheter fran tillverkningen av fat och dunkar fran atervunnet plastmaterial och kan behova
anpassas for andra typer av forpackningar, IBC-behallare och storforpackningar som ar
tillverkade av atervunnet plastmaterial.

Amne med forhéjd temperatur avser ett imne som transporteras eller dverlimnas for transport

— iflytande form vid en temperatur pé eller éver 100 °C,

—  iflytande form med en flampunkt 6ver 60 °C, vilket &r avsiktligt upphettat till en tempe-
ratur over sin flampunkt, eller

— i fast form vid en temperatur pa eller 6ver 240 °C.

3 Publikation frin Forenta Nationerna: ECE/TRANS/300 (Sales No. E.21.VIIL1).
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1.2.2 Mittenheter
1.2.2.1 F6ljande mattenheter* anviinds i koden:
Matning av: Sl-enhet? Alternativ godtagen enhet Samband mellan enheterna
Langd m (meter) - -
Area m? (kvadratmeter) - -
Volym m?® (kubikmeter) B (liter) 11 =102 m?
Tid s (sekund) min (minut) 1min =60s
h (timme) 1h = 3600s
d (dygn) 1d = 86400s
Massa kg (kilogram) g (gram) 19 = 103 kg
t (ton) 1t = 10°kg
Densitet kg/m?® kg/l 1kg/ll = 10°kg/m?
Temperatur K (kelvin) °C (grader Celsius) 0 °C = 273,15K
Temperaturskillnad K (kelvin) °C (grader Celsius) 1°C = 1K
Kraft N (newton) - 1N = 1 kg- m/s?
Tryck Pa (pascal) bar (bar) 1bar = 10°Pa
1Pa = 1 N/m?
Spanning N/m? N/mm? 1 N/mm? = 1 MPa
Arbete kWh  (kilowattimme) 1kWh = 3,6 MJ
ngggmén d J (joule) 1J = IN-m=1W-s
9 eV (elektronvolt) 1eV = 0,1602 x107®J
Effekt w (watt) - 1w =1Jls= 1N-m/s
Resistans Q (ohm) _ 1Q =1kg-m?-s3 A?
(Elektriskt motstand)
Kinematisk viskositet m?/s mm?/s 1 mm?%s = 10° m%s
Dynamisk viskositet Pa-s mPa- s 1mPas = 10°%Pa's
Aktivitet Bq - -
Dosekvivalent Sv - -
Konduktivitet S/m - -

a) Det internationella enhetssystemet (SI: Systéme International d'Unités) 4r resultatet av beslut som fattats vid den
allménna konferensen for matt och vikt (Conférence Générale des Poids et Mesures, adress: Pavillon de Breteuil,
Parc de St-Cloud, F-92312 S¢vres).

b) Forkortningen “L” for liter tillats ocksa i stéllet for forkortningen

”1”

da forvaxling kan ske i maskinskriven text.

4 Foljande avrundade siffror tillimpas for omrikning till SI-enheter av de hittills anviinda enheterna.
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Kapitel 1.4

Transportskydd

143222

14323

Skyddsplanen bor minst omfatta:

1

2
3

sérskild fordelning av ansvar inom transportskyddsomradet till personer som har kompe-
tens och sakkunskap inom omradet och har befogenhet att genomfora tilldelade uppgifter,
forteckning over farligt gods eller typer av farligt gods som transporteras,

oversikt dver rutiner 1 verksamheten och bedomning av de risker for krankning av skyddet
som kan uppkomma pa grund av verksamheten, inbegripet 6vergang mellan transportsitt,
tillféllig transitlagring, hantering och distribution, enligt vad som ér tillampligt,

tydlig beskrivning av atgérder, inbegripet utbildning, policyer (inbegripet atgarder vid
forhgjd hotbild, kontroll i samband med anstillning av personal, osv.), driftrutiner (t.ex.
vagval om detta &r kint, tkomst till farligt gods under tillféllig lagring, nirhet till sérbar
infrastruktur, osv.), utrustning och resurser som ska anvéindas for att minska riskerna for
krankning av skyddet,

effektiva och uppdaterade metoder for rapportering och for atgirder vid hot, nedsatt tran-
sportskydd eller tillbud,

metoder for vardering och test av skyddsplanerna och metoder for aterkommande revision
och uppdatering av planerna,

atgirder for att sdkerstélla skyddet av den transportinformation skyddsplanen innehéller,
och

atgirder for att sdkerstélla att spridningen av transportinformationen begrinsas i s stor
utstrackning som mojligt (sddana atgérder far inte hindra tillimpningen av de krav pa
godsdeklaration som foreskrivs i kapitel 5.4 i dessa foreskrifter).

For radioaktiva &mnen anses bestimmelserna i detta kapitel uppfyllda, om bestimmelserna i
”Convention on Physical Protection of Nuclear Material” (INFCIRC/274/Rev.1, IAEA, Vienna
(1980)) och IAEA:s cirkuldr “Nuclear Security Recommendations on Physical Protection of
Nuclear Material and Nuclear Facilities” (INFCIRC/225/Rev.5, IAEA, Vienna (2011))
tillimpas.
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Kapitel 1.5
Allmiinna bestimmelser for radioaktiva imnen
1.5.1 Giltighetsomrade och tillimpning
1.5.1.1 Bestimmelserna i dessa foreskrifter faststéller sakerhetsstandarder som mojliggor tillricklig kon-

troll av faror fran stralning, kriticitet och viarme for manniskor, egendom och milj6 i samband
med transport av radioaktiva &mnen. Dessa bestimmelser dr baserade pa 2018 ars utgava av
IAEA:s "Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material”. Radgivande text finns i
”Advisory Material for the IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material
(utgava 2018)”, IAEA Safety Standard Series No. SSG-26 (Rev.1), IAEA, Wien (2019).

1.5.1.2 Syftet med dessa foreskrifter dr att faststilla bestimmelser som ska vara uppfyllda for att garan-
tera sidkerheten och skydda ménniskor, egendom och miljé mot skadlig paverkan av joniserande
stralning under transport av radioaktiva &mnen. Detta skydd uppnas genom krav pa
.1 inneslutning av det radioaktiva innehallet,
.2 kontroll av yttre dosrater,
.3 forhindrande av kriticitet, och
4 forhindrande av skador orsakade av virme.

15






TSFS 2023:64

D el 2 Bilaga 1

Klassificering

Kapitel 2.3

Klass 3 Brandfarliga vitskor

23212 For en vitska med ytterligare faror ska faroklassen som faststélls fran 2.3.2.6 baseras pa allvar-
lighetsgraden for den ytterligare risken, och klassificering samt férpackningsgrupp ska fast-
stllas i enlighet med bestdmmelserna i kapitel 2.0.

2322 Viskdsa brandfarliga vétskor, sdsom farg, emaljlack, lack, fernissa, lim och polermedel, med
en flampunkt under 23 °C fér inplaceras i forpackningsgrupp III i enlighet med metoderna i

testhandboken, del 111, avsnitt 32.3, under forutsittning att:

.1 Viskositeten' och flampunkten dverensstimmer med f6ljande tabell:

Kinematisk viskositet
v (vid sﬁﬁg::::g::t) néira 0) Utloppstid t i sekunder | Utloppsrorsdiameter (mm) Flampunkt (solcl;ten degel)

mm?/s vid 23 °C

20< v< 80 20< t< 60 4 over 17

80< v< 135 60< t< 100 4 over 10
135< v< 220 20< t< 32 6 over 5
220< v < 300 32< t< 44 6 over -1
300< v< 700 44 < t< 100 6 over -5

700< v 100< t 6 ingen grans

.2 losningsmedlets avskilda genomskinliga skikt uppgér till mindre &n 3 % vid test av
l6sningsmedlets separeringsforméga,

.3 blandningen eller avskilt I6sningsmedel inte uppfyller kriterierna for klass 6.1 eller klass 8,

4 dmnena dr forpackade i1 kirl med en kapacitet pa hogst 450 liter.

2323 [Tills vidare blank]

2324 Amnen som klassificeras som brandfarliga vitskor pa grund av att de transporteras eller dver-
lamnas till transport vid férhdjda temperaturer ingér i forpackningsgrupp I11.

2325 Viskosa vétskor som:
— har en flampunkt pé 23 °C eller hdgre upp till hdgst 60 °C,
— inte &r giftiga eller fratande,

! Bestimning av viskositeten: Om dmnet i friga ir icke-newtonskt eller d& bestéimning av viskositeten med hjilp av utlopps-
bégare &dr olamplig, ska en viskometer med variabel skjuvhastighet anvédndas vid bestimningen av &mnets dynamiska visko-
sitetskoefficient vid 23 °C for olika skjuvhastigheter. De erhéllna virdena jamfors med skjuvhastigheten och extrapoleras
sedan mot skjuvhastigheten noll (0). Den pa detta sitt erhdllna dynamiska viskositeten, dividerad med densiteten, ger den
fiktiva kinematiska viskositeten vid en skjuvhastighet néra noll (0).
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242322

242323

— inte dr miljofarliga eller transporteras pé ett miljofarligt sétt i enstaka eller sammansatta
forpackningar som innehéller en nettoméngd per enskild eller inre forpackning pa hogst
5 liter, forutsatt att forpackningarna uppfyller de allménna bestimmelserna i 4.1.1.1,
41.1.1.2 och4.1.1.4till1 4.1.1.8,

— inte innehaller mer 4n 20 % nitrocellulosa forutsatt att nitrocellulosan inte innehéller mer

an 12,6 % kvéve i torrsubstansen, och

— &r forpackade i kirl med en kapacitet pa hogst 450 liter,

omfattas inte av bestimmelserna for markning, etikettering och provning av kollin i kapitel
4.1,5.2 och 6.1, om:

.1 vid test av 16sningsmedlets separeringsforméga (se testhandboken, del 111, delavsnitt
32.5.1), hojden av det avskilda skiktet av 16sningsmedel &r mindre &n 3 % av den totala
héjden, och

.2 utloppstiden i viskositetstestet (se testhandboken, del III, delavsnitt 32.4.3), med en
utloppsrordiameter pad 6 mm &r minst:

.1 60 sekunder, eller
.2 40 sekunder om den viskosa vitskan innehaller hdgst 60 % dmnen i klass 3.

Foljande text ska finnas med i godsdeklarationen: ”Transport in accordance with 2.3.2.5 of the
IMDG code” (se 5.4.1.5.10).

Kapitel 2.4

Klass 4 — Brandfarliga fasta Amnen, sjilvantindande dimnen,
amnen som utvecklar brandfarlig gas vid kontakt med vatten

Klass 4.1- Brandfarliga fasta Aimnen, sjalvreaktiva Amnen, fasta okiinsliggjorda
explosivimnen och polymeriserande Amnen

Sjélvreaktiva &mnen som fér transporteras i forpackningar finns angivna i 2.4.2.3.2.3; de som
far transporteras i IBC-behallare finns angivna i forpackningsinstruktion IBC520; och de som
far transporteras i UN-tankar finns angivna i UN-tankinstruktion T23. Varje angivet tillatet
dmne 4r inordnat under en gruppbendmning i forteckningen over farligt gods (UN 3221 till
3240), och tillampliga sekundérfaror och anméarkningar med relevant transportinformation
anges. Gruppbendmningarna anger:

.1 typ av sjélvreaktiva &mnen (B till F),

.2 fysiskt tillstdnd (flytande eller fast), och

.3 temperaturkontroll (nér sa kravs) (2.4.2.3.4).

Férteckning dver befintliga klassificerade sjéilvreaktiva dmnen i férpackningar

I kolumnen “Férpackningsmetod” avser koderna ”OP1” till OP8” forpackningsmetoderna i
forpackningsinstruktion P520. Sjélvreaktiva &mnen som ska transporteras ska motsvara
klassificeringen och kontroll- och nddtemperaturerna (faststillda utifrén SADT) enligt
forteckningen. For &mnen som ér tilldtna i IBC-behéllare, se forpackningsinstruktion IBC520,
och for de amnen som ér tilldtna i tankar, se UN-tankinstruktion T23. Beredningarna som inte
anges 1 detta delavsnitt, men som ar fortecknade i forpackningsinstruktion IBC52014.1.4.2 och
i UN-tankinstruktionen T23 i 4.2.5.2.6 far ocksé transporteras forpackade i enlighet med
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forpackningsmetod OP8 i forpackningsinstruktion P520 i 4.1.4.1, med samma kontroll- och
nddtemperaturer, om tillampligt.

Anm. Klassificeringen i denna tabell grundar sig pa det tekniskt rena &mnet (utom nér en koncen-
tration pd mindre &n 100 % anges). For andra koncentrationer kan &mnena klassificeras olika
enligt forfarandena i 2.4.2.3.3 och 2.4.2.3.4.

UN-nr Koncen Kontroll Nod
- L " | Fo k- g i ark-
L%r: :nI: Sjélvreaktivt amne tration nin(;;pri(;tod tempera- | temperatur A:ir:; arlr(
: (%) tur (°C) °C)
ning)
3222 2-DIAZO-1-NAFTOL-4-SULFONYLKLORID 100 OP5 (2)
2-DIAZO-1-NAFTOL-5-SULFONYLKLORID 100 OP5 (2)
3223 SJALVREAKTIV VATSKA, PROV OP2 (8)
3224 2,2-AZODI(ISO-BUTYRONITRIL) som < 50 OP6
vattenbaserad pasta
3224 AZODIKARBONAMID, BEREDNING TYP C < 100 OP6 3)
(forts:) | N N-DINITROSO-N,N-DIMETYL- 72 oP6
TEREFTALAMID som pasta
N,N-DINITROSOPENTAMETYLENTETRAMIN 82 OP6 (7)
SJALVREAKTIVT FAST AMNE, PROV OP2 (8)
3226 1,1-AZODI-(HEXAHYDROBENSONITRIL) 100
AZODIKARBONAMID, BEREDNING TYP D < 100 OP7 (5)
BENSEN-1,3-DISULFONYLHYDRAZID, 52 OP7
som pasta
BENSENSULFONYLHYDRAZID 100 OoP7
4-(BENSYL(ETYL)AMINO)-3- 100 oP7
ETOXIBENSENDIAZONIUM-ZINKKLORID
2-DIAZO-1-NAFTOL-SULFONSYRAESTER, < 100 OoP7 9)
BLANDNING, TYP D
2,5-DIETOXI-4-(4-MORFOLINYL)- 100 OP7
BENSENDIAZONIUMSULFAT
DIFENYLOXID-4,4" -DISULFONYLHYDRAZID 100 OP7
4-DIPROPYLAMINOBENSEN- 100 OP7
DIAZONIUMZINKKLORID
3-KLOR-4-DIETYLAMINOBENSEN- 100 OP7
DIAZONIUMZINKKLORID
4-METYLBENSENSULFONYLHYDRAZID 100 OP7
NATRIUM-2-DIAZO-1-NAFTOL-4-SULFONAT 100 OoP7
NATRIUM-2-DIAZO-1-NAFTOL-5-SULFONAT 100 OP7
3227 FENYLGLYOXYLNITRILOXIM-[(O,O- 82-91 OP8 (10)
DIETYL)FOSFOROTIOAT] (FOXIM eller O,0-DIETYL- (Z-isomer)
O-CYANOBENSYLIDENAMINOOXITIOFOSFAT)
3228 ACETON-PYROGALLOL- (2-DIAZO-1-NAFTOL-5- 100 OP8
SULFONAT), SAMPOLYMER
4-DIMETYLAMINO-BENSENDIAZONIUM- 100 OP8
TRIKLORZINKAT(-1)
2,5-DIBUTOXI-4-(4-MORFOLINYL)- 100 OP8
BENSENDIAZONIUM-TETRAKLORZINKAT (2:1)
3230 (7-METOXI-5- METYLBENSOTIOFEN-2- 88-100 OP7 (11)
YL)BORSYRA
3232 AZODIKARBONAMID, BEREDNING TYP B, < 100 OP5 (1) (2)
TEMPERATURKONTROLLERAD
3233 SJALVREAKTIV VATSKA, PROV, OP2 (8)
TEMPERATURKONTROLLERAD
3234 2,2-AZODI(ISO-BUTYRONITRIL) 100 OP6 +40 +45
AZODIKARBONAMID, BEREDNING TYP C, < OP6 (4)
TEMPERATURKONTROLLERAD 100
3-METYL-4-(PYRROLIDIN-1-YL)- 95 OP6 +45 +50
BENSENDIAZONIUM-TETRAFLUOROBORAT
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UN-nr "
Koncen- 4 . Kontroll- N6d- P
L%r:;og Sjalvreaktivt amne tration n;(;;p;:od tempera- |temperatur A;r:ga;l:
ning) (%) tur (°C) (°C)
SJALVREAKTIVT FAST AMNE, PROV, OP2 ®)
TEMPERATURKONTROLLERAD
TETRAMINOPALLADIUM-(I1)-NITRAT 100 OP6 +30 85
3235 2,2- AZODI(ETYL-2-METYLPROPIONAT) 100 OP7 +20 +25
3236 AZODIKARBONAMID, BEREDNING TYP D, < 100 OP7 (6)
TEMPERATURKONTROLLERAD
2,2- AZODI(2,4-DIMETYL-4- 100 oP7 5 +5
METHOXIVALERONITRIL)
2,2- AZODI(2,4-DIMETYL-VALERONITRIL) 100 OP7 +10 alls)
2,2- AZODI(2-METYLBUTYRO-NITRIL) 100 oP7 +35 +40
4-(BENSYL(METYL)AMINO)-3- 100 OP7 +40 +45
ETOXIBENSENDIAZONIUM-ZINKKLORID
2-(N,N-METYLAMINOETYL-KARBONYL)- 96 OP7 +45 +50
4-(3,4-DIMETYL-FENYLSULFONYL)BENSEN-
DIAZONIUMVATESULFAT
4-NITROSOFENOL 100 oP7 +35 +40
3237 DIETYLENGLYKOL-BIS- (ALLYLKARBONAT) + > 88+ OP8 -10 0
DIISOPROPYL-PEROXIDIKARBONAT <12
Anmérkningar
(1) Azodikarbonamidberedningar, som uppfyller kriterierna i 2.4.2.3.3.2.2.
Kontrolltemperaturen och nédtemperaturen ska bestimmas genom metoden i 7.3.7.2.
(2) Etikett "EXPLOSIVE” kravs (forlaga nr 1, se 5.2.2.2.2).
(3) Azodikarbonamidberedningar, som uppfyller kriterierna i 2.4.2.3.3.2.3.
(4) Azodikarbonamidberedningar, som uppfyller kriterierna i 2.4.2.3.3.2.3.
Kontrolltemperaturen och nddtemperaturen ska bestimmas genom metoden i 7.3.7.2.
(5) Azodikarbonamidberedningar, som uppfyller kriterierna i 2.4.2.3.3.2.4.
(6) Azodikarbonamidberedningar, som uppfyller kriterierna i 2.4.2.3.3.2.4.
Kontrolltemperaturen och nddtemperaturen ska bestimmas genom metoden i 7.3.7.2.
(7) Med ett kompatibelt spiddmedel med en kokpunkt av minst 150 °C.
(8) Se24.23.242.
(9) Denna bendmning avser blandningar av 2-DIAZO-1-NAFTOL-4-SVAVELSYRAESTER och
2-DIAZO-1-NAFTOL-5-SVAVELSYRAESTER, som uppfyller kriterierna i 2.4.2.3.3.2.4.
(10) Denna bendmning avser den tekniska blandningen i n-butanol inom de angivna koncentrations
granserna for (Z)-isomeren.
(11) Den tekniska foreningen med de specificerade koncentrationsgrénserna far innehélla hogst 12 %
vatten och hogst 1 % organiska fororeningar.
242324 Klassificeringen av sjélvreaktiva &mnen som inte ar angivna i 2.4.2.3.2.3, férpacknings-

instruktion IBC520, eller UN-tankinstruktion T23, samt inordnande av dessa &mnen under en

gruppbendmning, ska utforas av behorig myndighet i avsédndarlandet med en testrapport som

underlag. Principer som géller for klassificering av sdédana dmnen finns 1 2.4.2.3.3. Tillampliga
klassificeringsforfaranden, testmetoder och kriterier och ett exempel pa en lamplig testrapport
finns i testhandboken, del II. Godkédnnandet ska innehélla klassificeringen och relevanta tran-
sportforhallanden.

.1 Aktiveringsdmnen, sasom zinkforeningar, far tillséttas vissa sjdlvreaktiva &mnen for att
forandra deras reaktivitet. Beroende pa typ och koncentration av aktiveringsdmnet, kan
detta medfora en minskning av den termiska stabiliteten och en fordndring av de
explosiva egenskaperna. Om ndgon av dessa egenskaper dndras, ska den nya beredningen
bedodmas enligt klassificeringsanvisningarna.

.2 Prover av sjdlvreaktiva &mnen och beredningar av sjélvreaktiva &mnen som inte anges i
2.4.2.3.2.3, for vilka fullstindiga testdata inte &r tillgéngliga och som ska transporteras for
vidare test och utvérdering, ska inordnas under en passande bendmning for sjélvreaktiva
amnen av typ C, under foljande forutsittning:
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.1 avtillgdnglig information framgér att provet inte &r farligare &n ett sjdlvreaktivt
amne av typ B,

.2 provet ér forpackat enligt forpackningsmetod OP2 (se tillamplig forpacknings-
instruktion) och dess vikt per lastbarare uppgar till hogst 10 kg, och

3 tillgéngliga data visar att kontrolltemperaturen, dar sddan finns, 4r tillrdckligt lag for
att forhindra farligt sonderfall och tillrackligt hog for att forhindra farlig fassepara-
tion.

Sjélvupphettande imnen

Ett &mne ska klassificeras som ett sjdlvupphettande d&mne i klass 4.2 om i tester som utfors i

enlighet med testmetoden i testhandboken, del III, underavsnitt 33.4.6:

.1 ett positivt resultat erhdlls med ett 25 mm kubprov vid 140 °C,

.2 ett positivt resultat erhalls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett negativt
resultat erhalls i ett test med anvindning av ett 100 mm kubprov vid 120 °C och dmnet
ska transporteras i kollin med en kapacitet p& mer dn 3 m?,

.3 ett positivt resultat erhélls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett negativt
resultat erhalls i ett test med anviandning av ett 100 mm kubprov vid 100 °C och dmnet
ska transporteras i kollin med en kapacitet pa mer &n 450 liter,

4 ett positivt resultat erhélls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett positivt
resultat erhalls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 100 °C.

Anm. Sjdlvreaktiva &mnen som ocksa ger ett positivt resultat med denna testmetod ska inte
klassificeras i klass 4.2 utan i klass 4.1 (se 2.4.2.3.1.1).

Ett &mne ska inte klassificeras i klass 4.2 om:

.1 ett negativt resultat erhdlls med ett 100 mm kubprov vid 140 °C,

.2 ett positivt resultat erhélls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett negativt
resultat erhalls i ett test med anvandning av ett 25 mm kubprov vid 140 °C och ett nega-
tivt resultat erhalls i ett test med 100 mm kubprov vid 120 °C och d@mnet ska transporteras
i kollin med en kapacitet som inte dverstiger 3 m’,

.3 ett positivt resultat erhélls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett negativt
resultat erhalls i ett test med anvdndning av ett 25 mm kubprov vid 140 °C och ett nega-
tivt resultat erhélls i ett test med 100 mm kubprov vid 100 °C och dmnet ska transporteras
i kollin med en kapacitet som inte dverstiger 450 liter.

Inordning i forpackningsgrupper
Forpackningsgrupp I ska anges for alla pyrofora fasta &mnen och vitskor.

Forpackningsgrupp II ska anges for sjdlvupphettande &mnen som ger ett positivt resultat i ett
test med ett 25 mm kubprov vid 140 °C.

Forpackningsgrupp III ska anges for sjélvupphettande &mnen om:
ett positivt resultat erhélls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett negativt
resultat erhalls i ett test med anvindning av ett 25 mm kubprov vid 140 °C och dmnet ska
transporteras i kollin med en kapacitet pd mer &n 3 m?,

.2 ett positivt resultat erhélls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett negativt
resultat erhalls i ett test med anvéndning av ett 25 mm kubprov vid 140 °C och ett positivt
resultat erhalls i ett test med 100 mm kubprov vid 120 °C och dmnet ska transporteras i
kollin med en kapacitet pa mer &n 450 liter,
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2.53.23.1

.3 ett positivt resultat erhélls i ett test med ett 100 mm kubprov vid 140 °C och ett negativt
resultat erhalls i ett test med anvéndning av ett 25 mm kubprov vid 140 °C och ett positivt
resultat erhdlls i ett test med 100 mm kubprov vid 100 °C.

Klass 4.3 — Amnen som utvecklar brandfarlig gas vid kontakt med vatten

Kapitel 2.5

Klass 5 — Oxiderande dmnen och organiska peroxider

Blandningar av de listade beredningarna far klassificeras som samma typ av organisk peroxid
som den farligaste bestdndsdelen klassificeras som, och transporteras under samma transport-
forhallanden som anges for denna typ. Men eftersom tva stabila bestandsdelar kan bilda en
termiskt mindre stabil blandning, ska blandningens sjélvaccelererande sonderfallstemperatur
(SADT) faststéllas och, om sa krévs, temperaturkontroll tillimpas i enlighet med 2.5.3.4.
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2.5.3.2.4 Lista dver befintliga klassificerade organiska peroxider i forpackningar

Anm. Forpackningsmetodens koder "OP1” till OP8” avser forpackningsmetoder i forpackningsinstruktion P520. Peroxider som ska transporteras ska motsvara klassificering och kontroll-
och nddtemperaturer (faststallda utifran SADT) enligt forteckningen. For &mnen som ér tillatna i IBC-behéllare, se forpackningsinstruktion IBC520, och for de &mnen som 4ar tillatna i tankar,
se UN-tankinstruktion T23. Beredningarna som inte anges i detta delavsnitt, men som ar fortecknade i forpackningsinstruktion IBC520 i 4.1.4.2 och i UN-tankinstruktion T23 1 4.2.5.2.6 far

ocksé transporteras forpackade i enlighet med forpackningsmetod OP8 i férpackningsinstruktion P520 i 4.1.4.1, med samma kontroll- och nddtemperaturer, om tillimpligt.

23

e it el o et B S o sl P O
ben3mning) (%) (%) M (%) (°C) (°C) a':'lirr\“lgagl:-
3101 tert-BUTYLPEROXIACETAT > 52-77 >23 OP5 3)
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)CYKLOHEXAN > 80-100 OP5 ®3)
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-3,3,5- >90-100 OP5 3)
TRIMETYLCYKLOHEXAN
%,S-DIMETYL-2,5-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-HEX—3- > 86-100 OP5 ®3)
METYLETYLKETONPEROXID(ER) Se anm (8) > 48 OP5 (3)(8)(13)
3102 tert-BUTYLMONOPEROXIMALEAT > 52-100 OP5 (3)
DIBENZOYLPEROXID >52-100 <48 OoP2 (3)
DIBENZOYLPEROXID > 77-94 >6 OP4 ®3)
DIBARNSTENSSYRAPEROXID >72-100 OP4 (3)(17)
DI-(2,4-DIKLORBENSOYL)PEROXID <77 >23 OP5 (3)
DI-(2-FENOXIETYL)PEROXIDIKARBONAT > 85-100 OP5 (3)
2,2-DIHYDROPEROXIPROPAN <27 =73 OP5 (3)
DI-(4-KLORBENSOYL)PEROXID <77 >23 OP5 (3)
2,5-DIMETYL-2,5-DI-(BENSOYLPEROXI)HEXAN > 82-100 OP5 ®3)
3-KLORPEROXIBENSOESYRA > 57-86 =14 OP1 3)
3103 tert-AMYLPEROXIBENSOAT <100 OP5
tert-AMYLPEROXIISOPROPYLKARBONAT <77 >23 OP5
n-BUTYL-4,4-DI-(tert-BUTYLPEROXI)VALERAT > 52-100 OP5
tert-BUTYLHYDROPEROXID >79-90 >10 OP5 (13)
tert-BUTYLHYDROPEROXID + DI-tert- <82+>9 >7 OP5 (13)
BUTYLPEROXID
tert- BUTYLMONOPEROXIMALEAT <52 > 48 OP6
tert- BUTYLPEROXIACETAT > 32-52 > 48 OP6
tert- BUTYLPEROXIBENSOAT >77-100 OP5
tert- BUTYLPEROXIISOPROPYLKARBONAT <77 >23 OP5
tert- BUTYLPEROXI-2-METYLBENSOAT <100 OP5




UN- R
Koncentration (%)| Spidmedel | Spadmedel | Inert fast Vatten Férpack- Kontroll Nod Sekundir
?;lTI'::_r ORGANISK PEROXID typ A typB amne (%) ningsmetod| temperatur | temperatur | fara och
benamni (%) (%) ™M (%) (°C) (°C) anmirk-
enamning) ningar
3103 1,1-DI-(tert-AMYLPEROXI)CYKLOHEXAN <82 >18 OP6
(forts.)
2,2-DI-(tert-BUTYLPEROXI)BUTAN <52 >48 OP6
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)CYKLOHEXAN >52-80 >20 OP5
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)CYKLOHEXAN <72 =28 OP5 (30)
1,6-DI-(tert-BUTYLPEROXIKARBONYLOXI)HEXAN <72 >28 OP5
3105 tert- BUTYLPEROXIBUTYLFUMARAT <52 >48 OP7
tert- BUTYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT <100 OP7
1-(2-tert-BUTYLPEROXI <77 >23 OP7
ISOPROPYL)-3-ISOPROPENYLBENSEN
tert- BUTYLPEROXIISOPROPYLKARBONAT <62 =38 OP7
tert- BUTYLPEROXIKROTONAT <77 >23 OP7
3106 ACETYLACETONPEROXID < 32 som pasta OP7 (20)
tert-BUTYLPEROXIBENSOAT =52 >48 OoP7
tert-BUTYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT + =12+ =14 =60 OP7
2,2-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-BUTAN <14
tert-BUTYLPEROXISTEARYLKARBONAT =100 OP7
tert-BUTYLPEROXI-3,5,5-TRIMETYLHEXANOAT =42 >58 OP7
CYKLOHEXANONPEROXID(ER) < 72 som pasta OP7 (5) (20)
(3R-(3R,5aS,6S,8aS,9R, 10R, 12S, 12aR**)]- =100 OP7
DEKAHYDRO-10-METOXI-3,6,9-
TRIMETYL-3,12-EPOXY-12H-PYRANO[4,3-J]-1,2-
BENSODIOXEPIN)
DIBENZOYLPEROXID =62 =28 =10 OP7
DIBENZOYLPEROXID >52-62 OP7 (20)
som pasta
DIBENZOYLPEROXID >35-52 =48 OP7
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)CYKLOHEXAN <42 =13 >45 OP7
DI-(tert-BUTYLPEROXI)FTALAT < 52 som pasta OP7 (20)
DI-(tert-BUTYLPEROXIISOPROPYL)BENSEN(ER) >42-100 <57 OP7
2,2-DI-(tert-BUTYLPEROXI)PROPAN <42 >13 >45 OoP7
2,2-DI-(4,4-DI-(tert- <42 =58 OP7
BUTYLPEROXI)CYKLOHEXYL)PROPAN
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UN-

Koncentration (%)| Spidmedel | Spadmedel | Inert fast Vatten Férpack- Kontroll Nod Sekundir
r;;wjr:;r ORGANISK PEROXID typ A typB amne (%) ningsmetod| temperatur | temperatur | fara och
0, 1 0, 0, 0 P
benidmning) (%) (%) ™ (%) (°C) (°C) anmiirk
ningar
DI-(2,4-DIKLORBENSOYL)PEROXID < 52 som pasta OoP7
med
3106 silikonolja
(forts.) DI-(2-FENOXIETYL)PEROXIDIKARBONAT <85 =15 oP7
DI-(1-HYDROXICYKLOHEXYL)PEROXID <100 OoP7
DI-ISOPROPYLBENSENDIHYDROPEROXID <82 =5 =5 OP7 (24)
DI-(4-KLORBENSOYL)PEROXID < 52 som pasta OP7 (20)
DILAUROYLPEROXID <100 OP7
DI-(4-METYLBENSOYL)-PEROXID < 52 som pasta OoP7
med
silikonolja
2,5-DIMETYL-2,5-DI-(BENSOYLPEROXI)HEXAN <82 =18 oP7
2,5-DIMETYL-2,5-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-HEX-3- <52 =48 OoP7
YN
ETYL-3,3-DI-(tert-BUTYLPEROXI)BUTYRAT <52 >48 oP7
3-KLORPEROXIBENSOESYRA <57 >3 =40 OoP7
3-KLORPEROXIBENSOESYRA <77 = (8 =17 OP7
3107 ACETYLACETONPEROXID <35 =57 >8 OoP8 (32)
tert-AMYLHYDROPEROXID <88 =6 >6 OoPs8
tert-BUTYLHYDROPEROXID <79 >14 OoP8 (13)(23)
DI-tert-AMYLPEROXID <100 OP8
DIBENZOYLPEROXID >36-42 >18 <40 OP8
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)CYKLOHEXAN <27 >25 OoPs8 (21)
DI-tert-BUTYLPEROXID >52-100 OP8
DI-(tert-BUTYLPEROXI)FTALAT <42 =58 oPs8
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-3,3,5- <57 =43 OoP8
TRIMETYLCYKLOHEXAN
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-3,3,5- <32 =26 =42 OoPs8
TRIMETYLCYKLOHEXAN
2,2-DI-(4,4-DI-(tert- <22 =78 OoP8
BUTYLPEROXI)CYKLOHEXY
L)PROPAN
KUMYLHYDROPEROXID >90-98 =10 OoP8 (13)
METYLETYLKETONPEROXID(ER) se anm (10) =60 oP8 (10)
3,3,5,7,7-PENTAMETYL-1,2,4-TRIOXEPAN <100 OoP8
PEROXIATTIKSYRA, TYP E, stabiliserad <43 oP8 (13) (15)(19)
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UN-

Koncentration (%)| Spidmedel | Spadmedel | Inert fast Vatten Férpack- Kontroll Nod Sekundir
r;;wjr:;r ORGANISK PEROXID typ A typB amne (%) ningsmetod| temperatur | temperatur | fara och
0, 1 0, 0 0 P
benidmning) (%) (%) ™ (%) (°C) (°C) anmiirk
ningar
POLYETER-POLY-tert-BUTYLPEROXIKARBONAT <52 >48 OoP8
3108 n-BUTYL-4,4-DI-(tert-BUTYLPEROXI)VALERAT <52 >48 oP8
S tert-BUTYLKUMYLPEROXID <52 >48 oP8
(forts.)
BUTYLMONOPEROXIMALEAT <52 >48 oP8
BUTYLMONOPEROXIMALEAT < 52 som pasta oP8
1-(2-tert-BUTYLPEROXIISOPROPYL)-3- <42 =58 oP8
ISOPROPENYLBENSEN
DIBENZOYLPEROXID < 56 .5 som pasta =15 OP8
DIBENZOYLPEROXID < 52 som pasta OoP8 (20)
2,5-DIMETYL-2,5-DI-(tert-BUTYLPEROXI)HEXAN < 47 som pasta OoP8
2,5-DIMETYL-2,5-DI-(tert-BUTYLPEROXI)HEXAN <77 >23 oP8
3109 tert-BUTYLHYDROPEROXID <72 >28 oP8 (13)
tert-BUTYLKUMYLPEROXID >42-100 oP8
tert-BUTYLPEROXIACETAT <32 =68 OoP8
tert-BUTYLPEROXI-3,5,5-TRIMETYLHEXANOAT <37 >63 OP8
DIBENZOYLPEROXID <42 OP8
som stabil
dispersion i vatten
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)CYKLOHEXAN <42 =58 OoPs8
1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)CYKLOHEXAN <13 =13 >74 OoP8
DI-tert-BUTYLPEROXID <52 >48 OoP8 (25)
DILAUROYLPEROXID <42 OP8
som stabil
dispersion i
vatten
2,5-DIMETYL-2,5-DI-(tert-BUTYLPEROXI)HEXAN <52 >48 OP8
1-FENYLETYLHYDROPEROXID <38 =62 OP8
ISOPROPYLKUMYLHYDROPEROXID <72 >28 OP8 (13)
KUMYLHYDROPEROXID <90 >10 OP8 (13)(18)
p- MENTYLHYDROPEROXID <72 >28 OP8 27)
METYLISOPROPYLKETONPEROXID(ER) Se anm (31) >70 OP8 (31)
PEROXIATTIKSYRA, TYP F, stabiliserad <43 oPs8 (13) (16)(19)
PINANYLHYDROPEROXID <56 >44 OP8
3110 1,1-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-3,3,5- <57 =43 OP8

TRIMETYLCYKLOHEXAN
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UN-

Koncentration (%)| Spidmedel | Spadmedel | Inert fast Vatten Férpack- Kontroll Nod Sekundir
?;ITJ:':; ORGANISK PEROXID typ A typB amne (%) ningsmetod| temperatur | temperatur | fara och
o 1 o, o o oy
benidmning) (%) (%) ™ (%) (°C) (°C) anmiirk
ningar
DIKUMYLPEROXID >52-100 OoP8 (12)
3,6,9-TRIETYL-3,6,9-TRIMETYL- <17 =18 =65 OP8
1,4,7 TRIPEROXONAN
3111 tert-BUTYLPEROXIISOBUTYRAT >52-77 =23 OP5 +15 +20 3)
DIISOBUTYRYLPEROXID >32-52 =48 OP5 -20 -10 3)
ISOPROPYL-sek- <52+ OP5 -20 -10 (3)
BUTYLPEROXIDIKARBONAT +
DI-sek-BUTYLPEROXIDIKARBONAT + <28 +
DI-ISOPROPYLPEROXIDIKARBONAT <22
3112 ACETYLCYKLOHEXANSULFONYLPEROXID <82 >12 OP4 -10 0 3)
DICYKLOHEXYLPEROXIDIKARBONAT >91-100 OP3 +10 +15 3)
DIISOPROPYLPEROXIDIKARBONAT >52-100 OP2 -15 -5 3)
DI-(2- METYLBENSOYL)PEROXID <87 >13 OP5 +30 +35 3)
3113 tert-AMYLPEROXIPIVALAT <77 >23 OP5 +10 +15
tert- BUTYLPEROXIDIETYLACETAT <100 OP5 +20 +25
tert- BUTYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT >52-100 OP6 +20 +25
tert- BUTYLPEROXIPIVALAT >67-77 >23 OP5 0 +10
Dl-sek-BUTYLPEROXIDIKARBONAT >52-100 OP4 -20 -10
DI-(2-ETYLHEXYL)PEROXIDIKARBONAT >77-100 OP5 -20 -10
2,5-DIMETYL-2,5-DI-(2-ETYLHEXANOYL- <100 OP5 +20 +25
PEROXI)HEXAN
DI-n-PROPYLPEROXIDIKARBONAT <100 OP3 -25 -15
DI-n-PROPYLPEROXIDIKARBONAT <77 >23 OP5 -20 -10
ORGANISK PEROXID, FLYTANDE, PROV, OP2 (11)
TEMPERATURKONTROLLERAD
3114 DI-(4-tert-BUTYLCYKLOHEXYL)- <100 OP6 +30 +35
PEROXIDIKARBONAT
DICYKLOHEXYLPEROXIDIKARBONAT <91 >9 OP5 +10 +15
DIDEKANOYLPEROXID <100 OP6 +30 +35
DI-n-OKTANOYLPEROXID <100 OP5 +10 +15
ORGANISK PEROXID, FAST, PROV, OoP2 (11)
TEMPERATURKONTROLLERAD
3115 ACETYLCYKLOHEXANSULFONYLPEROXID <32 >68 OP7 -10 0
tert-AMYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT <100 OP7 +20 +25
tert-AMYLPEROXINEODEKANOAT <77 >23 OP7 0 +10
tert-BUTYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT + <31+ >33 OP7 +35 +40
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UN-

Koncentration (%)| Spidmedel | Spadmedel | Inert fast Vatten Férpack- Kontroll Nod Sekundir
?;ITJ:':_r ORGANISK PEROXID typ A typB amne (%) ningsmetod| temperatur | temperatur | fara och
0 0 o o G srk-
benimning) (%) (%) (%) (°C) (°C) anmark
ningar
2,2-DI-(tert-BUTYLPEROXI)-BUTAN =36
tert-BUTYLPEROXIISOBUTYRAT <52 >48 OP7 +15 +20
tert-BUTYLPEROXINEODEKANOAT >77-100 OP7 -5 +5
3115 | tert-BUTYLPEROXINEOHEPTANOAT <77 >23 OP7 0 +10
(forts.) | tert- BUTYLPEROXINEOHEPTANOAT <77 >23 oP7 0 +10
tert-BUTYLPEROXIPIVALAT >27-67 >33 OP7 0 +10
DIACETONALKOHOLPEROXIDER <57 >26 =8 OP7 +40 +45 (6)
DIACETYLPEROXID <27 >73 OP7 +20 +25 (7)(13)
DI-n-BUTYLPEROXIDIKARBONAT >27-52 >48 OP7 -15 -5
DI-sek-BUTYLPEROXIDIKARBONAT <52 >48 OP7 -15 -5
DI-(2-ETOXIETYL)PEROXIDIKARBONAT <52 >48 OP7 -10 0
DI-(2-ETYLHEXYL)PEROXIDIKARBONAT <77 >23 OP7 -15 -5
DIISOBUTYRYLPEROXID <32 >68 OP7 -20 -10
DIISOPROPYLPEROXIDIKARBONAT <52 >48 OP7 -20 -10
DIISOPROPYLPEROXIDIKARBONAT <32 >68 OP7 -15 -5
DI-(3-METOXIBUTYL)PEROXIDIKARBONAT <52 >48 OP7 -5 +5
DI-(3-METYLBENSOYL)PEROXID + <20 + >58 OP7 +35 +40
BENSOYL(3-METYLBENSOYL)PEROXID <18+
+ DIBENSOYLPEROXID <a
DI-(2-NEODEKANOYLPEROXIISOPROPYL) <52 >48 OP7 -10 0
BENSEN
DI-(3,5,5-TRIMETYLHEXANOYL)PEROXID >52-82 >18 OP7 0 +10
1-(2-ETYLHEXANOYLPEROXI)-1,3- <52 >45 =10 OP7 -20 -10
DIMETYLBUTYLPEROXIPIVALAT
tert-HEXYLPEROXINEODEKANOAT <71 >29 OP7 0 +10
tert-HEXYLPEROXIPIVALAT <72 >28 OP7 +10 +15
3-HYDROXI-1,1-DIMETYLBUTYL =77 =23 OP7 -5 +5
PEROXINEODEKANOAT
ISOPROPYL-sek-BUTYLPEROXIDIKARBONAT + =32+ > 38 OP7 -20 -10
DI-sek-BUTYLPEROXIDIKARBONAT + =< 15-18 +
DIISOPROPYLPEROXIDIKARBONAT < 12-15
KUMYLPEROXINEODEKANOAT <77 =23 OP7 -10 0
KUMYLPEROXINEODEKANOAT <87 >13 OP7 -10 0
KUMYLPEROXINEOHEPTANOAT <77 >23 OP7 -10 0
KUMYLPEROXIPIVALAT <77 =23 OoP7 -5 +5
METYLCYKLOHEXANONPEROXID(ER) <67 =33 OP7 +35 +40
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UN-

Koncentration (%)| Spidmedel | Spadmedel | Inert fast Vatten Férpack- Kontroll Nod Sekundir
?;ITJ:':_r ORGANISK PEROXID typ A typB amne (%) ningsmetod| temperatur | temperatur | fara och
benimning) (%) (%) ™ (%) (°C) (°C) anmiirk-
ningar
1,1,3,3-TETRAMETYLBUTYLPEROXI-2- =100 oP7 +15 +20
ETYLHEXANOAT
1,1,3 3-TETRAMETYLBUTYL- =72 >28 OP7 -5 +5
3115 PEROXINEODEKANOAT
(forts.) 14 4 3 3-TETRAMETYLBUTYLPEROXIPIVALAT <77 >23 oP7 0 +10
3116 DIBARNSTENSSYRAPEROXID =72 =28 OP7 +10 +15
DIMYRISTYLPEROXIDIKARBONAT =100 OP7 +20 +25
DI-n-NONANOYLPEROXID = 100 OP7 0 +10
3117 tert-BUTYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT > 32-52 >48 oP8 +30 +35
tert-BUTYLPEROXINEOHEPTANOAT < 42 som stabil OP8 0 +10
dispersion i vatten
DI-n-BUTYLPEROXIDIKARBONAT <27 =73 oP8 -10 0
1,1-DIMETYL-3- =52 >48 OoP8 0 +10
HYDROXIBUTYLPEROXINEOHEPTANOAT
DIPROPIONYLPEROXID =27 >73 oP8 +15 +20
tert-HEXYLPEROXIPIVALAT =< 52 som stabil OP8 +15 +20
dispersion i vatten
3-HYDROXI-1,1- =52 > 48 OoP8 -5 +5
DIMETYLBUTYLPEROXINEODEKANOAT
3118 tert-BUTYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT =52 > 48 oP8 +20 +25
tert-BUTYLPEROXINEOHEPTANOAT < 42 som stabil oP8 0 +10
dispersion i vatten
(fryst)
DI-(4-tert- BUTYLCYKLOHEXYL)- < 42 som pasta oP8 +35 +40
PEROXIDIKARBONAT
DI-n-BUTYLPEROXIDIKARBONAT < 42 som stabil OoP8 -15 -5
dispersion i vatten
(fryst)
DI-(2,4-DIKLORBENSOYL)PEROXID < 52 som pasta oP8 +20 +25
PEROXILAURINSYRA =100 oP8 +35 +40
3119 tert-AMYLPEROXINEODEKANOAT =47 =53 OP8 0 +10
tert-BUTYLPEROXI-2-ETYLHEXANOAT =32 =68 oP8 +40 +45
tert-BUTYLPEROXINEODEKANOAT < 52 som stabil OP8 0 +10
dispersion i
vatten
tert-BUTYLPEROXINEODEKANOAT =32 > 68 OP8 0 +10
tert-BUTYLPEROXIPIVALAT =27 =73 oP8 +30 +35
DI-(4-tert- BUTYLCYKLOHEXYL)- < 42 som stabil OP8 +30 +35

PEROXIDIKARBONAT

dispersion i
vatten
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UN- Koncentration (%)| Spidmedel | Spadmedel | Inert fast Vatten Férpack- Kontroll Nod Sekundir
?;ITJ:':_r ORGANISK PEROXID o IDtyp A IDtyp B amne (%) ningspmetod temperatur | temperatur | fara och
benidmning) (%) (%) ™ (%) (°C) (°C) anmark-
ningar
DICETYLPEROXIDIKARBONAT < 42 som stabil OP8 +30 +35
dispersion i
vatten
DICYKLOHEXYLPEROXIDIKARBONAT =< 42 som stabil OoP8 +15 +20
dispersion i
3119 vatten
(forts.) DI-(2-ETYLHEXYL)PEROXIDIKARBONAT =< 62 som stabil OP8 -15 -5
dispersion i
vatten
DIISOBUTYRYLPEROXID < 42 som stabil OP8 -20 -10
dispersion i
vatten
DIMYRISTYLPEROXIDIKARBONAT =< 42 som stabil OP8 +20 +25
dispersion i
vatten
DI-(3,5,5-TRIMETYLHEXANOYL)PEROXID < 52 som stabil OP8 +10 +15
dispersion i
vatten
DI-(3,5,5-TRIMETYLHEXANOYL)PEROXID =38 =62 OP8 +20 +25
DI-(3,5,5-TRIMETYLHEXANOYL)PEROXID > 38-52 =48 OP8 +10 +15
3-HYDROXI-1,1-DIMETYLBUTYLPEROXI- < 52 som stabil OP 8 -5 +5
NEODEKANOAT dispersion i
vatten
KUMYLPEROXINEO-DEKANOAT < 52 som stabil OP8 -10 0
dispersion i
vatten
1,1,3,3-TETRAMETYLBUTYLPEROXINEODEKANOAT| =< 52 som stabil OP8 -5 +5
dispersion i
vatten
3120 DI-(2-ETYLHEXYL)PEROXIDIKARBONAT =< 52 som stabil OP8 -15 -5
dispersion i vatten
(fryst)
DICETYLPEROXIDIKARBONAT = 100 OP8 +30 +35
Undantaget | CYKLOHEXANONPEROXID(ER) =32 = 68 (29)
Undantaget | DIBENZOYLPEROXID =35 =65 (29)
Undantaget | DI-(tert-BUTYLPEROXIISOPROPYL)BENSEN(ER) =42 =58 (29)
Undantaget | DI-(4-KLORBENSOYL)PEROXID =32 =68 (29)
Undantaget | DIKUMYLPEROXID =52 =48 (29)
Anmiérkningar
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(1)  Spéddmedel typ B fér alltid erséttas med spadmedel typ A. Kokpunkten for spddmedel
typ B ska vara atminstone 60 °C hogre an SADT for den organiska peroxiden

(2)  Aktivt syre <4,7 %

(3)  Etikett ’EXPLOSIVE” krdvs (Forlaga 1, se 5.2.2.2.2)

(4)  Spédmedel far ersittas med di-tert-butylperoxid.

(5)  Aktivt syre<9 %

(6) Med <9 % viteperoxid, aktivt syre < 10 %

(7)  Endast ickemetalliska forpackningar  tilldtna

(8)  Aktivt syre > 10 % och < 10,7 %, med eller utan vatten

(9)  Aktivt syre < 10 %, med eller utan vatten

(10)  Aktivt syre < 8,2 %, med eller utan vatten

(11) Se2.53.2.5.1

(12)  Upp till 2 000 kg per kirl, inordnade under bendmningen ORGANISK PEROXID
TYP F utgdende fran storskaletest

(13) Etikett "CORROSIVE?” krivs (forlaga 8, se 5.2.2.2.2)

(14) Beredningar av peroxidttiksyra som uppfyller kriterierna i 2.5.3.3.2.4

(15) Beredningar av peroxiittiksyra, som uppfyller kriterierna i 2.5.3.3.2.5

(16) Beredningar av peroxiittiksyra, som uppfyller kriterierna i 2.5.3.3.2.6

(17)  Genom tillsédttning av vatten minskas den termiska stabiliteten hos denna organiska peroxid

(18) For koncentrationer under 80 % krévs ingen etikett "CORROSIVE”

(19) Blandningar med viteperoxid, vatten och syra (syror)

(20) Med spadmedel typ A, med eller utan vatten

(21) Med > 25 viktprocent spadmedel typ A, dessutom med etylbensen

(22) Med > 19 viktprocent spadmedel typ A, dessutom med metylisobutylketon

(23) Med < 6 % di-tert-butylperoxid

(24) Med <8 % l-isopropylhydroperoxi-4-isopropylhydroxibensen

(25) Spédmedel typ B med kokpunkt > 110 °C

(26) Med < 0,5 % hydroperoxidhalt

(27) For koncentrationer dver 56 % kravs etikett 7CORROSIVE” (forlaga 8, se 5.2.2.2.2)

(28)  Aktivt syre < 7,6 % i spddmedel typ A med 95%-ig avkokning i temperaturintervallet 200-260 °C

(29) Omfattas inte av bestimmelserna for peroxider, klass 5.2

(30) Spéddmedel typ B med kokpunkt > 130 °C

(31) Aktivt syre <6,7 %

(32) Aktivt syre <4,15 %

2.53.2.5 Klassificering av organiska peroxider som inte dr angivna i 2.5.3.2.4, forpackningsinstruktion IBC520, eller UN-tankinstruktion T23, samt inordnande av
dessa under en gruppbendmning, ska utforas av den behoriga myndigheten i ursprungslandet med en testrapport som underlag. Principer for klassificering
av sddana dmnen finns i 2.5.3.3. Testmetoder och kriterier och exempel pé en rapport finns i den aktuella utgévan av testhandboken, del II. Den behoriga
myndighetens utldtande om godkénnande ska innefatta klassificeringen och de relevanta transportférhallandena (se 5.4.4.1.3).
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2.6.0

2.6.1

2.6.3.2.3.7

2.6.3.2.3.8

Kapitel 2.6

Klass 6 — Giftiga och smittforande imnen

Inledande kommentar
Anm. 1: Ordet "toxisk” har samma betydelse som “giftig”.

Anm. 2: Genetiskt modifierade mikroorganismer som inte faller under definitionen av ett
giftigt eller smittforande amne ska dvervégas for klassificering i klass 9 och inordnas under
UN 3245.

Anm. 3: Toxiner fran véxt-, djur- eller bakteriekéllor som inte innehéller nagra smittférande
dmnen, eller toxiner som finns 1 &mnen som inte ar smittférande, ska dvervégas for
klassificering i klass 6.1 och inordnas under UN 3172 eller UN 3462.

Definitioner
Klass 6 ér uppdelad i tva klasser enligt foljande:

Klass 6.1 — Giftiga amnen
Amnen som antingen kan orsaka dodsfall eller allvarlig skada eller skada ménniskors hilsa vid
fortdring, inandning eller vid kontakt med huden.

Klass 6.2 — Smittforande &mnen

Amnen som ir kiinda eller som rimligen forviintas innehalla patogener. Patogener ir mikro-
organismer (inklusive bakterier, virus, parasiter och svampar) eller andra smittférande sub-
stanser, exempelvis prioner, som kan orsaka sjukdomar hos méanniskor eller djur.

Blod eller blodbestandsdelar, som har samlats in for transfusion eller for preparation av blod-
produkter som ska anvindas vid transfusion eller transplantation, och vévnader eller organ som
dr avsedda for transplantation savdl som prover som har tagits for dessa &ndamal omfattas inte
av bestimmelserna i dessa foreskrifter.

Prover tagna fran ménniskor eller djur, hos vilka det &r minimal sannolikhet att smittimnen
forekommer, omfattas inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter, om provet transporteras i en
forpackning som forhindrar lackage och ar méarkt med ’EXEMPT HUMAN SPECIMEN”
respektive "JEXEMPT ANIMAL SPECIMEN”. Forpackningen ska uppfylla f6ljande villkor:
.1 Forpackningen bestér av tre delar:
.1 Etteller flera tita primarkarl.
.2 En tit sekundérforpackning
.3 En ytterforpackning med tillracklig hallfasthet med avseende pé dess kapacitet, vikt
och avsedda anvéndning, dér atminstone en sida minst ska ha métten 100 mm % 100 mm.
.2 For vétskor ska ett absorberande material med tillricklig kapacitet for att absorbera hela
innehallet placeras mellan primarkérl och sekundarférpackning pa ett sddant sitt att om
det intréffar ett lackage eller utsldpp under transport, ska vitskan inte na ytterforpack-
ningen eller inverka menligt pa det stotdimpande materialet.
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.3 Da flera briackliga primérkarl placeras i en sekundéarforpackning, ska de antingen slés in
var for sig eller separeras fran varandra sa att dmsesidig kontakt forhindras.

Anm. Ett visst matt av sakkunnig beddmning krévs for att avgdra om ett &mne kan undantas
enligt bestimmelserna i denna punkt. Beddmningen ska grundas pé kénd anamnes, symptom
och individuella omsténdigheter hos patienten eller djuret i frdga, och lokala endemiska for-
héllanden. Exempel pd prover som kan transporteras enligt bestimmelserna i denna punkt &r
bland annat blod- eller urinprover for att kontrollera kolesterolvarden, blodsockervérden,
hormonvérden eller prostataspecifikt antigen (PSA), prover som krévs for att 6vervaka funk-
tionen hos organ, sdsom hjérta, lever eller njurar hos ménniskor eller djur med icke-smittsam-
ma sjukdomar, eller for terapeutisk kontroll av ldkemedel, prover som tagits for forsékrings-
eller anstillningsdndamal, i syfte att konstatera nirvaro av droger eller alkohol, graviditetstest,
biopsier for att upptécka cancer och bestimning av antikroppar hos ménniskor eller djur da
infektionsmisstanke saknas (t.ex. utvirdering av vaccinrelaterad immunitet, diagnos av auto-
immun sjukdom, m.m.).

Kapitel 2.8

Klass 8 — Fritande amnen

2.8.3 Inordning av imnen och blandningar i forpackningsgrupper

2.8.3.1 I forsta hand ska existerande human- och djurdata inklusive information fran enstaka eller
upprepad exponering anvindas vid utvardering, eftersom detta ger information direkt kopplad
till effekterna pé hud.

2.83.2 Nar forpackningsgrupp anges i enlighet med 2.8.2.3 ska hénsyn tas till erfarenheter fran mén-

niskor som oavsiktligt har exponerats for &mnet eller blandningen. Saknas sddana erfarenheter,
ska klassificering ske med testresultat enligt OECD:s testriktlinjer 4042, 4353, 4314 eller 430°
som underlag. Ett &mne eller blandning som &r faststidlld som ej friatande i enlighet med en av
dessa riktlinjer eller klassificerade som ej fritande i enlighet med OECD:s testriktlinje 4396, far
i enlighet med dessa foreskrifter utan ytterligare provning anses vara icke fratande pa hud. Om
resultaten fran testerna indikerar att &mnet eller blandningen é&r fratande och inte ska vara
tillordnad forpackningsgrupp I, men dér testmetoden inte visar en avgorande skillnad mellan
forpackningsgrupp II och I1I, ska &mnet eller blandningen tillordnas forpackningsgrupp II. Om
testresultaten visar att &mnet eller blandningen dr fratande, men testmetoden visar ingen
avgorande skillnad mellan forpackningsgrupper, ska amnet eller blandningen tillordnas
forpackningsgrupp I om inga andra testresultat visar en annan foérpackningsgrupp.

2.83.3 Forpackningsgrupper anges for fritande dmnen i enlighet med f6ljande kriterier (se tabell
2.8.3.4):
.1 Forpackningsgrupp I anges for &mnen som efter en exponeringstid av hogst 3 minuter
fororsakar irreversibel skada pé intakt hudvavnad under en observationsperiod pé upp till
och med 60 minuter efter exponeringstillfillet.

2 OECD Guideline for the testing of chemicals No. 404 Acute Dermal Irritation/Corrosion 2015.

3 OECD Guideline for the testing of chemicals No. 435 In Vitro Membrane Barrier Test Method for Skin Corrosion 2015.
4 OECD Guideline for the testing of chemicals No. 431 In Vitro Skin Corrosion: Reconstructed Human Epidermis (RHE)
Test Method 2016.

> OECD Guideline for the testing of chemicals No. 430 In Vitro Skin Corrosion: Transcutaneous Electrical Resistance Test
Method (TER) 2015.

¢ OECD Guideline for the testing of chemicals No. 439 In Vitro Skin Irritation: Reconstructed Human Epidermis Test
Method 2015.

33



TSFS 2023:64
Bilaga 1

.2 Forpackningsgrupp II anges for &mnen som efter en exponeringstid av mer dn 3 minuter
och hogst 60 minuter fororsakar irreversibel skada pé intakt hudvévnad under en
observationsperiod pa upp till och med 14 dagar efter exponeringstillfallet.

.3 I forpackningsgrupp III inplaceras &mnen:

.1 som efter en exponeringstid av mer &n 60 minuter och hogst 4 timmar fororsakar
irreversibel skada pa intakt hudvidvnad under en observationsperiod pa upp till och
med 14 dagar efter exponeringstillfallet,

.2 som inte antas fororsaka irreversibel skada pa intakt hudvdvnad, men vars korrosions-
hastighet péd antingen stél- eller aluminiumytor dverstiger 6,25 mm per ar vid en test-
temperatur pa 55 °C, vid test pa bada materialen. For testet for stél ska anvindas typ
S235JR+CR (1.0037 resp. St 37-2), S275J2G3+CR (1.0144 resp. St 44-3),

ISO 3574, Unified Numbering System (UNS) G10200 eller SAE 1020, och for
aluminium de obelagda typerna 7075-T6 eller AZSGU-T6. En godtagbar testmetod
finns beskriven i testhandboken, del 111, avsnitt 37.

Anm. Nér det vid ett forsta test pa antingen stél eller aluminium konstateras att det
testade amnet &r fratande, behover det efterfoljande testet inte utforas.

Tabell 2.8.3.4 — Tabell som sammanfattar kriterierna i 2.8.3.3

Forpackningsgrupp Exponeringstid Observationsperiod Effekt

| < 3 min < 60 min Irreversibel skada pa intakt hudvavnad
I >3mn<1h < 14d Irreversibel skada péa intakt hudvavnad
I >1h< 4h < 14d Irreversibel skada pa intakt hudvavnad

11 - - Korrosionshastighet pa antingen stal eller
aluminiumytor éverstiger 6,25 mm per ar vid
en testtemperatur pa 55 “C vid test pa bada
materialen

Kapitel 2.9

Ovriga farliga dmnen och foremal (klass 9) samt miljofarliga imnen

293433 Klassificering i kategori akut 1
(a) Om det finns ldmpliga testdata om akut toxicitet (LCso eller ECso) for blandningen som
helhet som visar L(E)Cso < 1 mg/l:
Klassificera blandningen i akut 1 enligt tabell 2.9.1 (a),
(b) Om det finns testdata om akut toxicitet (LCso(s) or ECso(s)) for blandningen som helhet
som visar L(E)Cso(s) > 1 mg/l, eller 6ver vattenloslighet:
Blandningen behdver inte klassificeras avseende akut fara enligt dessa foreskrifter.

293434 Klassificering i kategori kronisk 1 och 2
(a) Om det finns lampliga data om kronisk toxicitet (ECx eller NOEC) for blandningen som
helhet som visar ECx eller NOEC hos den testade blandningen < 1 mg/I:
(i) Kklassificera blandningen i kronisk 1 eller kronisk 2 enligt tabell 2.9.1(b)(ii) (snabbt
nedbrytbar) om tillgdnglig information leder till slutsatsen att alla relevanta bestdnds-
delar i blandningen &r snabbt nedbrytbara,
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Anm.: I det fall ECx eller NOEC hos den testade blandningen &r >0,1 mg/l, behover
blandningen inte klassificeras avseende fara for skadliga 14ngtidseffekter enligt dessa
foreskrifter.

klassificera blandningen i kronisk 1 eller kronisk 2 i alla dvriga fall enligt tabell
2.9.1(b)(i) (ej snabbt nedbrytbar),

(b) Om det finns lampliga data om kronisk toxicitet (ECx eller NOEC) for blandningen som
helhet som visar ECx(s) eller NOEC(s) hos den testade blandningen > 1 mg/1 eller 6ver
vattenloslighet:

Blandningen behover inte klassificeras avseende fara for skadliga ldngtidseffekter
enligt dessa foreskrifter.

29344 Klassificering av blandningar om det inte finns toxicitetsdata om blandningen som helhet:
Overbryggningsprinciper

.6 Litiumbatterier, som innehaller bdde priméra litiumceller och laddningsbara litiumjon-
celler, som inte dr konstruerade for att laddas fran extern killa (se sarbestimmelse 387 i
kapitel 3.3) ska uppfylla f6ljande villkor:

1
2

3
4

laddningsbara litiumjonceller kan endast laddas fran de priméra litiumcellerna,
overladdning av laddningsbara littumjonceller dr forhindrad genom deras
konstruktion,

batteriet har provats som ett primért litiumbatteri, och

cellerna i batteriet ska vara av en typ som uppfyller respektive provningskrav i
testhandboken, del III, delavsnitt 38.3.

.7 Forutom for knappceller installerade i utrustning (inklusive kretskort), ska tillverkare och
efterfoljande distributorer av celler eller batterier tillverkade efter den 30 juni 2003 kunna
tillhandahélla den testsammanfattning som specificeras i testhandboken, del III, delavsnitt
38.3, punkt 38.3.5.

Kapitel 2.10

Vattenfororenande imnen (Marine pollutants)
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Bestammelser for forpackningar
och tankar

Kapitel 4.1

Anviindning av forpackningar, inklusive IBC-behillare
och storforpackningar

4.1.1 Allménna bestimmelser for forpackning av farligt gods i forpackningar,
inklusive IBC-behallare och storforpackningar

4.1.1.3.1 Forpackningar, inklusive IBC-behallare och storférpackningar, fir motsvara en eller flera typer
som med godkiént resultat provats och far forses med fler &n en mérkning.

4.1.14 Nir forpackningar, inklusive IBC-behéllare och storférpackningar, fylls med vitskor!, ska ett
ofyllt utrymme ldmnas for att sékerstélla att vitskans utvidgning, pa grund av temperaturer
som kan upptrdda under transport, inte framkallar vare sig lickage av vitska eller bestaende
deformation av forpackningen. Om inga sérskilda bestimmelser finns, far inte forpackningar
vara fullstandigt fyllda med vétska vid en temperatur av 55 °C. I en IBC-behallare ska dock
finnas tillrdckligt ofyllt utrymme for att sikerstélla att hogst 98 % av dess vattenvolym é&r fylld
vid en medeltemperatur av 50 °C.?

4.1.14.1 Vid lufttransport ska férpackningar som &r avsedda att innehélla vétskor ocksa kunna sta emot
en tryckskillnad utan lackage i enlighet med de internationella bestimmelserna for lufttran-
sport.

4.1.1.14 Forpackningar, inklusive IBC-behallare, for pulverformiga eller granulerade 4&mnen ska vara

dammtita eller forsedda med en innerbeklddnad.

4.1.1.15 Om inget annat faststéllts av behorig myndighet, uppgar den tilldtna anvéndningstiden for fat
och dunkar av plast, IBC-behallare av styv plast och integrerade IBC-behéllare med inner-
behallare av plast for transport av farligt gods till fem ar, réknat fran tillverkningsdatum, utom
da en kortare anvandningstid foreskrivs pé grund av det transporterade dmnets egenskaper.

! Med avseende endast p4 grénserna for minsta tillitna ofyllda utrymme, far de bestimmelser som giller for forpackningar
for fasta &mnen tillimpas om det viskdsa dmnets utflodestid genom en DIN-bigare med en 6ppning vars diameter dr 4 mm
overstiger 10 minuter vid 20°C (vilket motsvarar en utflddestid genom en Ford-bédgare 4 pa mer dn 690 sekunder vid 20°C,
eller en viskositet pa mer dn 2680 centistok vid 20°C).

2 vid temperaturskillnader kan den maximala graden av fyllning bestimmas enligt foljande:

Fyllnadsgrad = L % av forpackningens kapacitet.

1+a(50—t,)

I denna formel avser o medelkoefficienten for vétskans volymetriska expansion mellan 15 °C och 50 °C, dvs. for en storsta tempera-
turstegring av 35 °C.

berdknas enligt formeln: oL = M

35 dso

dér d;s och ds dr vdtskans relativa densitet vid 15 °C respektive 50 °C och tr vitskans medeltemperatur vid fyllningstillfallet.
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4.1.1.19.1

4.1.1.19.2

4.1.1.193

4123

4124

Anm. Anvéndningstiden for integrerade IBC-behéllare utgar fran tillverkningsdatumet for
innerbehallaren.

Da is anvénds for kylning, far isen inte paverka forpackningens funktion.

I hiandelse av skadade, defekta, lackande eller icke dverensstimmande tryckkarl far bargnings-
tryckkérl enligt 6.2.3 anvéndas.

Anm. Ett bargningstryckkérl far anvindas som overpack i enlighet med 5.1.2. Vid anvédndning
som overpack ska markning vara i enlighet med 5.1.2.1 i stéllet for 5.2.1.3.

Tryckkarl ska placeras i ett bargningstryckkérl av 1amplig storlek. Flera tryckkarl far endast
placeras i samma bérgningstryckkérl om innehéllet ar ként och de inte kan reagera farligt med
varandra (se 4.1.1.6). I detta fall fir den sammanlagda vattenvolymen hos de tryckkérl som ar
placerade i bargningstryckkérlet inte 6verstiga 3000 liter. Laimpliga &tgirder ska vidtas for att
forhindra att tryckkérlen kan rora sig inuti bargningstryckkérlet, t.ex. genom sektionering,
sdkring eller stotdimpande material.

Tryckkérl far endast placeras i ett bargningstryckkérl om:

.1 bérgningstryckkérlet uppfyller 6.2.3.5 och en kopia av godkdnnandecertifikatet ar till-
gingligt,

.2 delar av bargningstryckkarlet som ar eller sannolikt kommer vara i direkt kontakt med det
farliga godset inte angrips eller forsvagas av det farliga godset och inte orsakar en farlig
reaktion (t.ex.katalysera en reaktion eller reagera med det farliga godset), och

.3 innehillet i de inneslutna tryckkérlen &r begrinsat i tryck och volym, si att trycket for
bargningstryckkérlet vid 65 °C inte dverstiger provtrycket for bargningstryckkarlet om
tryckkérlen helt skulle tommas inuti bargningstryckkérlet (for gaser, se forpacknings-
instruktion i P200 (3) i 4.1.4.1). Reduceringen av den anvindbara vattenvolymen for
bargningstryckkérlet, t.ex. genom inneslutande utrustning och stétdimpande material, ska
tas 1 beaktande.

En IBC-behéllare far inte fyllas och 6verldmnas for transport efter utgdngsdatumet for den

senaste aterkommande provningen eller kontrollen.

Dock far en IBC-behéllare som fyllts fore utgangsdatum for den senaste dterkommande

provningen eller kontrollen, transporteras inom en tidsperiod av hogst tre ménader efter

utgangsdatum for den senaste aterkommande provningen eller kontrollen. Dessutom féar en

IBC-behéllare transporteras efter utgdngsdatum for den senaste dterkommande provningen

eller kontrollen:

.1 efter tomning men fore rengoring, i syfte att genomfora nista foreskrivna provning eller
kontroll fore dterfyllning, och

.2 om inget annat faststillts av behdrig myndighet, under en tidsperiod av hogst sex ménader
efter utgdngsdatum for den senaste aterkommande provningen eller kontrollen, for att
mdjliggora atersdndning av farligt gods eller restprodukter for korrekt bortskaffande eller
atervinning. Hanvisning till detta undantag ska anges i godsdeklarationen.

IBC-behéllare 31HZ2 ska vid transport av vétskor fyllas till minst 80 % av det yttre holjets
kapacitet och transporteras i slutna lastbérare.

Med undantag av de fall da regelbundet underhall av IBC-behallare av metall eller styv plast,
integrerad IBC-behaéllare eller flexibel IBC-behéllare genomfors av IBC-behallarens édgare,
vars hemland och namn eller godkénda mérke &r varaktigt fast pd IBC-behallaren, ska den som
utfor regelbundet underhall av IBC-behéllare placera foljande varaktiga mérkning pa IBC-be-
héllaren néra tillverkarens UN-typgodkédnnandemérkning:

.1 landet i vilket det regelbundna underhallet utforts, och

.2 namn eller godkédnt mérke for den som utfort det regelbundna underhallet.
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Kolumn 8 i forteckningen &ver farligt gods visar for varje foremal eller &mne de forpacknings-
instruktioner som ska tillimpas. Kolumn 9 innehaller de for enskilda &mnen eller féremal
tillimpliga sdrbestimmelserna for forpackningen.

I varje forpackningsinstruktion finns, dar sé ar tillampligt, tillatna enkelforpackningar och sam-
mansatta forpackningar angivna. For sammansatta forpackningar anges tillétna ytterforpack-
ningar, innerforpackningar och om tillimpligt hogsta tilldtna miangd for varje inner- eller ytter-
forpackning. Hogsta nettovikt och hdgsta kapacitet definieras i 1.2.1. Nér forpackningar som
inte behover uppfylla kraven i 4.1.1.3 (t.ex. korgar, pallar) ar tilldtna i en forpackningsinstruk-
tion eller i sdrbestimmelserna angivna i tabell A i kapitel 3.2, omfattas inte dessa forpackning-
ar av vikt- eller volymbegransningarna som normalt géller for forpackningar som motsvarar
kraven i kapitel 6.1, savida inte ndgot annat anges i relevant forpackningsinstruktion eller sar-
bestdmmelse.

Foljande forpackningar far inte anvindas, om de &mnen som ska transporteras kan bli flytande
under transporten:

Forpackningar

Fat: 1D och 1G

Lédor: 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G och 4H1

Séackar: S5L1, 5L2, 513, 5H1, SH2, 5H3, 5H4, SM1 och 5M2

Integrerade forpackningar: 6HC, 6HD1, 6HD2, 6HG1, 6HG2, 6PC, 6PD1, 6PD2,
6PG1, 6PG2 och 6PHI

Storforpackningar

Mjukplast: 51H (ytterforpackning)

IBC-behillare
For dmnen i forpackningsgrupp I:  Alla slag av IBC-behéllare

For dmnen i forpackningsgrupp II och I1I:

IBC-behallare av tri: 11C, 11D och 11F

IBC-behéllare av papp: 11G

Flexibla IBC-behéllare: 13H1, 13H2, 13H3, 13H4, 13HS5, 13L1, 13L2, 13L3,
13L4, 13M1 och 13M2

Integrerade IBC-behéllare: 11HZ2 och 21HZ2

Om inget annat anges far tryckkarl vara férsedda med en tryckavlastningsanordning for
nddlége, som dr konstruerad sé att sprangning vid 6verfyllnad eller brand forhindras.

Forslutningsventilerna hos tryckkérl ska vara utformade och konstruerade sa att de antingen i
sig sjélva klarar skador utan ldckage av innehéll eller dr skyddade genom nagon av de angivna
metoderna mot skador i 4.1.6.1.8 till 4.1.6.1.8.5, som kan leda till oavsiktligt utflode av inne-
hall.

Fyllningsgraden fér inte dverstiga 95 % av tryckkérlets kapacitet vid 50 °C. Det ska atersta till-
rackligt mycket ofyllt utrymme for att sikerstilla att tryckkérlet inte ar helt fyllt med vitska vid
temperaturen 55 °C.

Om inget annat anges ska tryckkérl genomgé aterkommande kontroll vart femte ar. Den éter-
kommande kontrollen ska omfatta utvindig undersdkning, invindig underskning eller en av
behorig myndighet godkénd alternativ metod, tryckprovning eller med behdrig myndighets till-
stand en lika effektiv oférstérande provning, och besiktning av alla tillbehor (t.ex. tithet hos
forslutningsventilerna, tryckavlastningsventiler for nodlége eller smiltsdkringarna). Tryckkarl
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far inte fyllas efter att intervallet for &terkommande kontroll 16pt ut, men de far dock transpor-
teras. Reparation av tryckkérl ska uppfylla bestimmelserna i 4.1.6.1.11.

4.1.3.8.2 Oforpackade foremal som dr godkédnda av behdrig myndighet enligt bestimmelserna i
4.1.3.8.1, omfattas av bestimmelserna for avsédndning i del 5. Avséndaren av sddana féremal
ska dessutom se till att en kopia av ett sddant tillstdnd bifogas i transporten av de stora och
robusta foremalen.

Anm. Ett stort och robust féremél kan vara en flexibel drivmedelstank, militér utrustning, en
maskin eller utrustning, som innehaller farligt gods som 6verstiger de begransade miangderna
(limited quantities).

4139 Niér gasflaskor och andra tryckkarl for gaser dr godkdnda for transport av nagot flytande eller
fast &mne, 1 4.1.3.6 och i den enskilda forpackningsinstruktionen, dr det ocksa tillatet att anvén-
da gasflaskoroch tryckkarl av det slag som normalt anvénds for gaser som dverensstimmer
med kraven fran den behoériga myndigheten i det land dér gasflaskan eller tryckkérlet har fyllts.
Ventiler ska skyddas pa lampligt sétt. Tryckkérl med en kapacitet om 1 liter eller mindre ska
forpackas i ytterforpackningar tillverkade av passande material med ldmplig hallfasthet och
utformning i forhallande till forpackningens kapacitet och dess avsedda anvindning, samt vara
sdkrade eller stotdimpade for att forhindra storre rorelser inuti ytterférpackningen vid normala
transportforhallanden.

4.14 Forteckning 6ver forpackningsinstruktioner

4.14.1 Instruktioner for anvandning av forpackningar (utom IBC-behéllare och storforpackningar)

P00 FORPACKNINGSINSTRUKTION (VATSKOR) P00

Féljande férpackningar ar tillatna, under férutsattning att de allmanna bestdammelserna i 4.1.1 och 4.1.3 &r uppfyllda.

Sammansatta forpackningar Hogsta kapacitet/nettovikt (se 4.1.3.3)
Innerférpackningar Ytterforpackningar Forpacknings- Forpacknings- Forpacknings-
grupp | grupp I grupp Il

Glas 101 Fat

Plast 301 stal (1A1, 1A2) 75 kg 400 kg 400 kg

Metall 401 aluminium (1B1, 1B2) 75 kg 400 kg 400 kg
annan metall (1N1, N2) 75kg 400 kg 400 kg
plast (1H1, 1H2) 75 kg 400 kg 400 kg
plywood (1D) 75kg 400 kg 400 kg
papp (1G) 75 kg 400 kg 400 kg

Lador
stal (4A) 75 kg 400 kg 400 kg
aluminium (4B) 75 kg 400 kg 400 kg
annan metall (4N) 75 kg 400 kg 400 kg
tra (4C1, 4C2) 75 kg 400 kg 400 kg
plywood (4D) 75 kg 400 kg 400 kg
trafibermaterial (4F) 75 kg 400 kg 400 kg
papp (4G) 75 kg 400 kg 400 kg
cellplast (4H1) 40kg 60 kg 60 kg
styv plast (4H2) 75 kg 400 kg 400 kg
Dunkar
stal (3A1, 3A2) 60 kg 120 kg 120 kg
aluminium (3B1, 3B2) 60 kg 120 kg 120 kg
plast (3H1, 3H2) 30 kg 120 kg 120 kg
Enkelforpackningar
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P001 FORPACKNINGSINSTRUKTION (VATSKOR) (forts.) P001

Sédrbestdammelser for forpackningen:

PP1 For UN 1133, 1210, 1263 och 1866 samt lim, tryckfarg, tryckfargsrelaterat material, farg, fargrelaterat material och
hartslésningar som inordnas under UN 3082, behéver férpackningar av metall eller plast fér amnen i forpacknings-
grupp Il och I, i mangder om hogst 5 liter per férpackning, inte uppfylla provningarna i kapitel 6.1 om de transport-
eras:

(a) som pallast, i pallboxar eller enhetslaster, t.ex. enkelférpackningar som stélls pa en pall eller staplas och ar
sakrade till pallen med band, strack- eller krympfilm eller annan Iamplig metod. Vid sj6transport ska pallast,
pallboxar eller enhetslaster vara ordentligt packade och sakrade i slutna lastbarare. Pa ro-ro-fartyg far enhets-
laster transporteras i andra fordon an tackta fordon, forutsatt att fordonen i fraga har stabila racken upp till den
transporterade lastens fulla hojd, eller

(b) som innerférpackningar i sammansatta férpackningar med en hoégsta nettovikt av 40 kg.

PP2  For UN 3065 far fat av tréd med hogsta kapacitet 250 liter och som inte uppfyller bestammelserna i
kapitel 6.1 anvandas.

PP4 For UN 1774 ska forpackningarna motsvara provningskraven for forpackningsgrupp I1.

PP5 For UN 1204 ska férpackningarna vara konstruerade sa att en explosion genom stegring av det invandiga trycket
inte ar mojlig. Gasflaskor och gaskarl far inte anvandas fér dessa amnen.

PP10 For UN 1791, férpackningsgrupp Il, ska forpackningen vara férsedd med en luftningsanordning.

PP31 For UN 1131, 1553, 1693, 1694, 1699, 1701, 2478, 2604, 2785, 3148, 3183, 3184, 3185,

3186, 3187, 3188, 3398 (PG Il och Ill), 3399 (PG Il och Il1), 3413 och 3414, ska férpackningarna vara hermetiskt
tillslutna.

PP81 Fo6r UN 1790 med 6ver 60 %, dock hogst 85 % vatefluorid och UN 2031 med 6ver 55 % salpetersyra uppgar den
tilldtna anvandningstiden for de fat och dunkar av plast som anvands som enkelférpackning till tva ar fran tillverk-
ningsdatum.

PP93 For UN 3532 och 3534 ska forpackningar vara konstruerade och tillverkade sa att gas eller anga kan avges for
att forhindra tryckdkning som skulle kunna ramna férpackningarna om stabiliseringen upphor.

PP33 For UN 1308, forpackningsgrupp | och Il tillats endast sammansatta férpackningar med en hogsta bruttovikt av 75 kg.

P002 FORPACKNINGSINSTRUKTION (FASTA AMNEN) P002
Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda.
Sammansatta forpackningar Hogsta nettovikt (se 4.1.3.3)
Innerférpackningar Ytterforpackningar Forpacknings- Forpacknings- Forpacknings-
grupp | grupp Il grupp lll
Glas 10 kg Fat
Plast' 30 kg stal (1A1, 1A2) 125 kg 400 kg 400 kg
Metall 40 kg aluminium (1B1, 1B2) 125 kg 400 kg 400 kg
Papper 23 50 kg annan metall (1N1, 1N2) 125 kg 400 kg 400 kg
Papp' 23 50 kg plast (1H1, 1H2) 125 kg 400 kg 400 kg
plywood (1D) 125 kg 400 kg 400 kg
papp (1G) 125 kg 400 kg 400 kg
Lador
stal (4A) 125 kg 400 kg 400 kg
aluminium (4B) 125 kg 400 kg 400 kg
annan metall (4N) 125 kg 400 kg 400 kg
tra (4C1) 125 kg 400 kg 400 kg
tréa med dammtéta 250 kg 400 kg 400 kg
vaggar (4C2)
plywood (4D) 125 kg 400 kg 400 kg
trafibermaterial (4F) 125 kg 400 kg 400 kg
1 Dessa innerférpackningar ska papp (4G) 75kg 400 kg 400 kg
vara dammtéta. Ce”plast (4H1) 40 kg 60 kg 60 kg
2 Dessa innerférpackningar far styv plast (4H2) 125 kg 400 kg 400 kg
inﬁe anvéndas om dmnena kan Dunkar
bli flytande under transporten (se
‘3‘-1-3-4)_: . stal (3A1, 3A2) 75 kg 120 kg 120 kg
oé’;}";ﬁ;‘}gf’;ﬁgg%ﬁ{gﬁ papper aluminium (381, 3B2) 75 kg 120 kg 120 kg
amnen i férpackningsgrupp |. plast (3H1, 3H2) 75 kg 120 kg 120 kg
Enkelforpackningar

P003 FORPACKNINGSINSTRUKTION P003

Det farliga godset ska placeras i 1dmpliga ytterférpackningar. Férpackningarna ska uppfylla bestédmmelserna i 4.1.1.1,
4.1.1.2, 41.1.4 och 4.1.1.8 samt 4.1.3 och vara konstruerade sa att de uppfyller konstruktionsbestdmmelserna i 6.1.4.
Ytterférpackningar ska anvandas som éar tillverkade av lampligt material och har tillracklig hallfasthet med hansyn till deras
kapacitet och avsedda anvandning. Vid tilldmpning av denna férpackningsinstruktion for transport av féremal eller innerfor-
packningar till sammansatta férpackningar ska forpackningen vara konstruerad och tillverkad sa att oavsiktlig témning av
féremalen forhindras under normala transportférhallanden.

Sérbestdammelser for forpackningen:
PP16 UN 2800 BATTERIER, VATA, SLUTNA ska vara skyddade mot kortslutning i férpackningarna.
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PP17 For UN 2037 far kollin med forpackning av papp inte éverstiga nettovikten 55 kg eller 125 kg nettovikt for annan
férpackning.

PP18 For UN 1845 ska forpackningar vara konstruerade att méjliggéra utslapp av koldioxidgas for att férhindra ansamling
av tryck som kan spranga férpackningarna.

PP19 For UN 1327, 1364, 1365, 1856 and 3360 ar transport i balar tillaten.

PP20 For UN 1363, 1386, 1408 och 2793 far vilket dammtatt och rivsakert karl som helst anvandas.

PP32 UN 2857 och 3358 och robusta féremal inordnade under UN 3164 far transporteras oférpackade i korgar eller
lampliga overpacks.
Anm. De tillatna férpackningarna far dverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

PP90 For UN 3506 ska slutna och helt tata, punkteringsbestandiga och for kvicksilver ogenomslappliga innerbekladnader
eller séckar anvandas som oavsett kollits position eller orientering forhindrar lackage.

PP91 For UN 1044 far stora brandslackare ocksa transporteras oférpackade under forutsattning att bestdmmelserna i
4.1.3.8.1.1 till 4.1.3.8.1.5 &r uppfyllda, ventilerna &r skyddade med en av metoderna enligt 4.1.6.1.8.1 till
4.1.6.1.8.4 och annan utrustning monterad pa brandslackaren ar skyddad for att férhindra oavsiktlig aktivering. |
denna sarbestdmmelse for férpackningen avser "stor brandslackare” brandsléckare som beskrivs i punkterna .3 till .5
i sarbestammelse 225 i kapitel 3.3.

PP96 For UN 2037 forbrukade engangsbehallare for gas transporterade i enlighet med sarbestdmmelse 327 ska
férpackningarna vara tillréckligt ventilerade for att forhindra uppkomsten av farlig atmosfar och tryckdkning.

PP100 For UN 1408 och 2793 ska flexibla, papp- eller traférpackningar vara dammtéta och vattentaliga eller vara férsedda
med en dammtat och vattentalig bekladnad.

P004 FORPACKNINGSINSTRUKTION P004

Denna instruktion galler for UN 3473, 3476, 3477, 3478 och 3479.

Féljande férpackningar ar tillatna:

(1) for branslecellsbehallare, under férutsattning att de allmanna bestammelserna i 4.1.1.1,4.1.1.2, 4.1.1.3, 4.1.1.6 och
4.1.3 ar uppfyllda:

Fat (1A2, 1B2, 1N2, 1H2, 1D, 1G),

Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2)

Dunkar (3A2, 3B2, 3H2).

Foérpackningar ska uppfylla provningskraven for férpackningsgrupp II.

For branslecellsbehallare forpackade med utrustning: kraftiga ytterforpackningar som uppfyller de allmanna
bestdmmelsernai 4.1.1.1,4.1.1.2, 4.1.1.6 och 4.1.3.

Nar branslecellsbehallare forpackas med utrustning, ska de forpackas i innerférpackningar eller placeras med
stétddmpande material eller skiljevagg(ar) i ytterforpackningen sa att branslecellsbehallarna ar skyddade mot skador
som kan uppkomma genom forflyttning eller placering av innehallet i ytterférpackningen.

Utrustningen ska vara sékrad sa att den inte kan forskjutas i ytterférpackningen.

| denna férpackningsinstruktion avser "utrustning” en anordning som fér dess funktion &r beroende av de
branslecellsbehallare som den ar férpackade tillsammans med.

For branslecellsbehallare i utrustning: kraftiga ytterférpackningar som uppfyller de allménna bestdmmelserna i
41.1.1,41.1.2,4.1.1.6 och 4.1.3.

Stora robusta féremal (se 4.1.3.8) som innehaller brénslecellsbehallare, far transporteras oférpackade. For
branslecellsbehallare i utrustning ska hela systemet vara skyddat mot kortslutning och oavsiktlig aktivering.

Anm. Forpackningarna tillatna i (2) och (3) far dverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

—
N
-

—
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P005 FORPACKNINGSINSTRUKTION P005

Denna instruktion galler for UN 3528, 3529 och 3530.

Det kravs ingen ytterforpackning om motorn eller maskinen &r tillverkad och konstruerad sa att inneslutningen med det
farliga godset ar tillrackligt skyddad.

Farligt gods i motorer eller maskiner ska i annat fall férpackas i ytterférpackningar tillverkade av lampligt material och av
tillracklig hallfasthet och konstruktion i forhallande till férpackningens kapacitet och avsedda anvandning, och uppfylla de
tilldmpliga bestdmmelserna i 4.1.1.1, eller sa ska de sakras sa att de inte kan lossna under normala transportférhallanden,
till exempel i vaggor, korgar eller andra hanteringsanordningar.

Anm. De tillatna férpackningarna far éverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).
Dessutom ska inneslutningen monteras i motorn eller maskinen pa sadant séatt att skador pa inneslutningen med det farliga
godset férhindras under normala transportférhallanden. | det fall inneslutningen med flytande farligt gods skadas far inget
lackage av det farliga godset fran motorn eller maskinen ske (en tat bekladnad (liner) far anvandas for att uppfylla detta krav).
Inneslutningar med farligt gods ska vara installerade, sékrade eller stétddmpade for att férhindra att de gar sénder eller
lacker och sa att deras rorelser i motorn eller maskinen kan kontrolleras under normala transportférhallanden.
Stétdampande material far inte reagera pa ett farligt satt med innehallet i inneslutningen. Ett Iackage av innehallet far inte
namnvart férsamra de skyddande egenskaperna hos det stétdampande materialet.

Tilliggsbestiammelse:

Annat farligt gods (till exempel batterier, brandsléckare, gasackumulatorer med komprimerad gas eller sékerhetsutrustning)
som kravs for anvandningen eller fér saker drift av motorn eller maskinen ska vara sakert fastsatt i motorn eller maskinen.
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P006 FORPACKNINGSINSTRUKTION P006
Denna instruktion galler for UN 3537, 3538, 3540, 3541, 3546, 3547 och 3548.
(1)  Foljande forpackningar ar tillatna, om de allménna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfylida:
Fat (1A2, 1B2, 1N2, 1H2, 1D, 1G);
Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Dunkar (3A2, 3B2, 3H2);
Forpackningar ska uppfylla provningskraven for férpackningsgrupp Il

(2) Dessutom ar féljande forpackningar tillatna for robusta foremal:

Kraftiga ytterférpackningar tillverkade av andamalsenligt material med tillracklig styrka och 1amplig konstruktion i férhallande till
férpackningens kapacitet och avsedda anvandningsomrade. Forpackningarna ska uppfylla bestdmmelsernai4.1.1.1, 4.1.1.2,
4.1.1.8 samt 4.1.3 for att uppna ett skydd som atminstone &r likvardigt med det som fas i kapitel 6.1. Féremal far transporteras
oférpackade eller pa pall om det farliga godset far ett likvardigt skydd av féreméalet som godset &r inbyggt i.

Anm. De tilldtna férpackningarna far éverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).3)
(3) Dessutom ska féljande villkor vara uppfyllda:

(a) Behallare med vatskor eller fasta amnen i foremalen ska tillverkas av andamalsenligt material och sakras i foremalet sa att de,
under normala transportférhallanden, inte gar sénder, punkteras eller lacker ut innehall i féremalet eller i ytterférpackningen,

(b) Behallare som har férslutningar och innehaller vatskor ska forpackas sa att forslutningarna ar riktade uppat. Behallarna ska
dessutom kunna klara provningskraven i 6.1.5.5 om provning med invandigt tryck,

(c) Behallare som latt kan ga sénder eller punkteras, sasom karl av glas, porslin eller stengods, vissa plastmaterial m.m. ska
baddas in i ytterforpackningen. Lacker innehallet ut far de skyddande egenskaperna hos foremalet eller ytterférpackningen inte
forsamras namnvart,

(d) Behallare med gas i féremalen, ska uppfylla kraven i avsnitt 4.1.6 och kapitel 6.2 utifran vad som &r tillampligt eller kunna ge
ett skydd likvardigt det som uppnas i férpackningsinstruktion P200 eller P208,

(e) Nar det inte finns nagon behallare i féremalet ska féremalet helt innesluta de farliga &mnena och férhindra att de lacker ut
under normala transportférhallanden.

(4) Foremalen ska forpackas sa att férskjutning och oavsiktlig aktivering férhindras under normala transportférhallanden.

P010 FORPACKNINGSINSTRUKTION P010
Féljande férpackningar ar tilldtna under férutsattning att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:
Sammansatta férpackningar .
Innerférpackningar Ytterforpackningar Hogsta nettovikt (se 4.1.3.3)
glas 11 Fat
Stal 40 | stal (1A1, 1A2) 400 kg
plast (1H1, 1H2) 400 kg
plywood (1D) 400 kg
papp (1G) 400 kg
Lador
stal (4A) 400 kg
tra (4C1, 4C2) 400 kg
plywood (4D) 400 kg
tréfibermaterial (4F) 400 kg
papp (4G) 400 kg
cellplast (4H1) 60 kg
styv plast (4H2) 400 kg
Enkelforpackningar Hogsta kapacitet (se 4.1.3.3)
Fat
stal med fast topp (1A1) 450 |
Dunkar
stal med fast topp (3A1) 601
Integrerade férpackningar
plastkarl i ett fat av stal (6HA1) 2501
Tryckkarl av stal
under férutsattning att de allménna bestammelserna i 4.1.3.6 ar uppfylida.

P110(a) FORPACKNINGSINSTRUKTION P110(a)

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdmmelserna i
4.1.5 ar uppfylida.

Innerférpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
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Sackar Séackar Fat
plast plast stal (1A1, 1A2)
textilvadv med bekladnad eller textilvav med bekladnad eller metall, annan &n stal eller aluminium
beldggning av plast eller gummi belaggning av plast eller gummi (1N1, 1N2)
textilvav, gummibelagd textilvav, gummibelagd plast (1H1, 1H2)
textilvav
Karl
Karl plast
tré metall
tra
Tillaggsbestimmelser:

1 Mellanférpackningarna ska fyllas med vattenmattat material, sdsom en frostskyddslésning eller fuktad stétdampning.

2 Ytterforpackningar ska fyllas med vattenmattat material, sdsom en frostskyddsldsning eller fuktad stétdampning.
Ytterforpackningar ska vara konstruerade och férseglade for att férhindra avdunstning av vatmedelslésningen, med
undantag for UN 0224 nér den transporteras torr.

P111 FORPACKNINGSINSTRUKTION P111

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdmmelserna i
4.1.5 ar uppfyllda.

Innerférpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
Sackar Lador
papper, vattenbestandigt Krévs inte stal (4A)
plast aluminium (4B)
textilvav, gummibelagd annan metall (4N)
tra, ordindra (4C1)
Omslag tra med dammtata véaggar (4C2)
plast plywood (4D)
textilvav, gummibelagd trafibermaterial (4F)
. papp (4G)
Behallare cellplast (4H1)
tré styv plast (4H2)
Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)

Sérbestammelser for forpackningen:

For UN 0159 behdvs inga innerférpackningar, om fat av metall (1A1,1A2, 1B1, 1B2, 1N1 eller 1N2) eller plast (1H1 eller 1H2) anvands
som ytterférpackning.

P112(a) FORPACKNINGSINSTRUKTION P112(a)
(fuktat fast amne, 1.1D)

Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdammelserna i
4.1.5 ar uppfylida.

Innerforpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
Séackar Sackar Lador
papper, flerskikts, vattenbestandigt plast stal (4A)
plast textilvav, med bekladnad eller aluminium (4B)
textilvav beldggning av plast annan metall (4N)
textilvév, gummibelagd . tré, ordinara (4C1)
plastvay Behallare tré med dammtata véaggar (4C2)
metall plywood (4D)
Behallare plast trafibermaterial (4F)
metall tra papp (4G)
plast cellplast (4H1)
tra styv plast (4H2)
Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)

Tilliggsbestiammelse:
Vid anvandning av tata fat med avtagbar topp som ytterférpackningar behévs inga mellanférpackningar.
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Sédrbestdammelser for forpackningen:
PP26 For UN 0004, 0076, 0078, 0154, 0219 och 0394 ska férpackningarna vara blyfria.
PP45 For UN 0072 och 0226 behdvs inga mellanférpackningar.
P112(b) FORPACKNINGSINSTRUKTION P112(b)

(torrt, ej pulverformigt fast amne 1.1D)

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdammelserna i
4.1.5 ar uppfylida.

Innerforpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
Sackar Sackar (endast for UN 0150) Séackar
kraftpapper plast plastvav, dammtata (5H2)
papper, flerskikts, vattenbestandigt textilvav, med bekladnad eller plastvav, vattenbestandiga (5H3)
plast belaggning av plast plastfolie (5H4)
textilvav textilvav, dammtata (5L2)
textilvav, gummibelagd textilvav, vattenbestandig (5L3)
plastvav papper, flerskikts, vattenbesténdig (5M2)
Lador
stal (4A)

aluminium (4B)

annan metall (4N)

tra, ordinara (4C1)

trd med dammtata vaggar (4C2)
plywood (4D)

trafibermaterial (4F)

papp (4G)

cellplast (4H1)

styv plast (4H2)

Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)

Sédrbestdammelser for forpackningen:

PP26 For UN 0004, 0076, 0078, 0154, 0216, 0219 och 0386 ska férpackningarna vara blyfria.

PP46 For UN 0209 rekommenderas sackar, dammtata (5H2), for TNT i fling- eller pariform i torrt tillstand och med en hogsta
nettovikt pa 30 kg.

PP47 For UN 0222 behdvs inga innerforpackningar om ytterférpackningen ar en sack.

P112¢ FORPACKNINGSINSTRUKTION P112¢
(torrt, pulverformigt fast amne 1.1D)

Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdmmelserna i
4.1.5 ar uppfylida.

Innerforpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
Séackar Sackar Lador
papper, flerskikts, vattenbestandigt papper, flerskikts, vattenbestandigt, stal (4A)
plast med innerbelaggning aluminium (4B)
plastvéav plast annan metall (4N)
. . tra, ordinara (4C1)
Behallare Behallare tra med dammtéata vaggar (4C2)
papp mleta” plywood (4D)
"}et? EsSt trafibermaterial (4F)
nas papp (4G)
styv plast (4H2)
Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)
Tillaggsbestimmelser:

1 Vid anvandning av fat som ytterférpackningar behdvs inga innerférpackningar.
2  Forpackningarna ska vara dammtata.
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Sédrbestdammelser for forpackningen:

pa 30 kg..

metall.

PP26 For UN 0004, 0076, 0078, 0154, 0216, 0219 och 0386 ska férpackningarna vara blyfria.
PP46 For UN 0209 rekommenderas sackar, dammtéata (5H2), for TNT i fling- eller pariform i torrt tillstand och med en hogsta nettovikt

PP48 For UN 0504 far inga forpackningar av metall anvandas. Forpackningar av annat material med en liten mangd metall, till
exempel forslutningar av metall eller andra utrustningsdetaljer av metall som anges i 6.1.4, anses inte vara férpackningar av

P113

FORPACKNINGSINSTRUKTION

P113

4.1.5 ar uppfyllda.

Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdmmelserna i

Innerférpackningar

Mellanférpackningar

Ytterforpackningar

Sackar
papper
plast
textilvav, gummibelagd

Krévs inte

Lador
stal (4A)
aluminium (4B)
annan metall (4N)
tra, ordinara (4C1)

Forpackningarna ska vara dammtata.

Behallare tré med dammtéta véaggar (4C2)
papp plywood (4D)
metall tréfibermaterial (4F)
plast papp (4G)
tré styv plast (4H2)
Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)
Tilliggsbestammelse:

Sérbestdammelser for forpackningen:

PP49 For UN 0094 och 0305 far en innerférpackning innehalla hogst 50 g av @mnet.
PP50 For UN 0027 behdvs inga innerforpackningar om fat anvands som ytterférpackningar.
PP51 Fo&r UN 0028 far omslag av kraftpapper eller vaxat papper anvandas som innerférpackning.

P114(b)

FORPACKNINGSINSTRUKTION
(torrt fast amne)

P114(b)

4.1.5 ar uppfyllda.

Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdmmelserna i

Innerférpackningar

Mellanfoérpackningar

Ytterforpackningar

Sackar
kraftpapper
plast
textilvav, dammtat
plastvav, dammtat

Behallare
papp
metall
papper
plast
plastvav, dammtat
tra

Krévs inte

Lador
trd, ordinara (4C1)
tra med dammtata vaggar (4C2)
plywood (4D)
trafibermaterial (4F)
papp (4G)

Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)

Sérbestammelser for forpackningen:

av metall.

PP26 For UN 0077, 0132, 0234, 0235 och 0236 ska férpackningarna vara blyfria.

PP48 For UN 0508 och 0509 far metallférpackningar inte anvandas. Férpackningar av annat material med en liten mangd metall,
till exempel forslutningar av metall eller andra utrustningsdetaljer av metall som anges i 6.1.4, anses inte vara forpackningar

PP50 For UN 0160, 0161 och 0508 behdvs inga innerférpackningar om fat anvands som ytterférpackningar.

PP52 For UN 0160 och 0161 nar fat av metall (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1 eller 1N2) anvands som ytterforpackning, ska de vara
tillverkade sa att explosionsfara pa grund av stegring av det invandiga trycket av inre eller yttre orsaker férhindras.
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P115 FORPACKNINGSINSTRUKTION P115

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdammelserna i
4.1.5 ar uppfyllda.

Innerférpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
Behallare Séckar Lador
plast plast i behéllare av metall tra, ordinara (4C1)
tra tra med dammtata vaggar (4C2)
Fat plywood (4D)
metall trafibermaterial (4F)
Behallare Fat
tra stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)

Sérbestdammelser for forpackningen:
PP45 For UN 0144 behdvs inga mellanférpackningar

PP53 For UN 0075, 0143, 0495 och 0497 vid anvandning av lador som ytterférpackningar ska innerférpackningarna vara férslutna

med inkapslade skruvférslutningar och deras kapacitet far inte 6verstiga 5 liter. Innerférpackningarna ska omges med

absorberande, obrannbart stétdampande material. Mangden absorberande stétdampande material ska vara tillracklig for att
fullstdndigt absorbera vatskeinnehallet. Metallbehallarna ska skyddas gentemot varandra med stétd@mpande material. Om

lador anvands som ytterférpackning ar nettovikten av drivmedel begréansad till 30 kg per kolli.

PP54 For UN 0075, 0143, 0495 och 0497 vid anvandning av fat som ytterférpackningar och fat som mellanférpackningar ska de
omges med obrannbart stétdampande material, i en mangd som ar tillracklig for att fullstandigt absorbera vatskeinnehallet.
stallet for inner- och mellanférpackningar far en integrerad férpackning anvandas, som bestar av ett plastkarl i ett fat av
metall. Nettovolymen drivmedel far inte uppga till mer an 120 liter per kolli.

PP55 For UN 0144 ska absorberande stétdampande material tillsattas.
PP56 For UN 0144 far metallkarl anvandas som innerférpackningar.

PP57 For UN 0075, 0143, 0495 och 0497 ska sackar anvandas som mellanférpackningar, da lador anvands som ytterférpackningar.

PP58 For UN 0075, 0143, 0495 och 0497 ska fat anvandas som mellanférpackningar, da fat anvands som ytterférpackningar.
PP59 For UN 0144 far lador av papp (4G) anvandas som ytterférpackningar.
PP60 For UN 0144 far fat av aluminium (1B1 och 1B2) samt fat av metall, annan an stal eller aluminium (1N1 och 1N2) inte

anvandas.
P116 FORPACKNINGSINSTRUKTION P116
Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allm@nna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 och de sarskilda bestammelserna i 4.1.5
ar uppfyllda:
Innerférpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
Sackar Sackar
papper, vatten- och oljebestandigt Krévs inte plastvav (5H1, 5H2, 5H3)
plast papper, flerskikts, vattenbesténdigt (5M2)
textilvav, med innerbekladnad eller plastfolie (5H4)
belaggning av plast textilvav, dammtat (5L2)
plastvav, dammtat textilvav, vattenbestandig (5L3)
Behallare Lador
papp, vattenbestandig stal (4A)
metall aluminium (4B)
plast annan metall (4N)
tra, dammtat trd, ordinara (4C1)
trd med dammtata vaggar (4C2)
Omslag plywood (4D)
papper, vattenbestandigt tréfibermaterial (4F)
vaxat papper papp (4G)
plast styv plast (4H2)
Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)
plywood (1D)
Dunkar
stal (3A1, 3A2)
plast (3H1, 3H2)
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Sédrbestdammelser for forpackningen:

PP61 For UN 0082, 0241, 0331 och 0332 behdvs inga innerférpackningar, om tata fat med avtagbar topp anvands som
ytterférpackningar.

PP62 For UN 0082, 0241, 0331 och 0332 behdvs inga innerférpackningar, om explosivamnet ar inneslutet i ett material som ar
ogenomtrangligt for vatska.

PP63 For UN 0081 behdvs inga innerférpackningar, om @mnet &r inneslutet i styv plast som ar ogenomtréangligt for
salpetersyraestrar.

PP64 For UN 0331 behdvs inga innerforpackningar, om sackar (5H2, 5H3 eller 5H4) anvands som ytterférpackningar.
PP65 [Borttagen]

PP66 For UN 0081 far inga sackar anvandas som ytterférpackningar.

P130 FORPACKNINGSINSTRUKTION P130

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdammelserna i
4.1.5 ar uppfyllda.

Innerférpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar

Lador
Krévs inte Krévs inte stal (4A)

aluminium (4B)

annan metall (4N)

tra, ordinara (4C1)

tra med dammtéata vaggar (4C2)
plywood (4D)

trafibermaterial (4F)

papp (4G)

cellplast (4H1)

styv plast (4H2)

Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)

Sédrbestdmmelser for férpackningen:

PP67 Foljande bestdmmelser galler for UN 0006, 0009, 0010, 0015, 0016, 0018, 0019, 0034, 0035, 0038, 0039, 0048,
0056, 0137, 0138, 0168, 0169, 0171, 0181, 0182, 0183, 0186, 0221, 0243, 0244, 0245, 0246, 0254, 0280, 0281,
0286, 0287, 0297, 0299, 0300, 0301, 0303, 0321, 0328, 0329, 0344, 0345, 0346, 0347, 0362, 0363, 0370, 0412,
0424, 0425, 0434, 0435, 0436, 0437, 0438, 0451, 0488, 0502 och 0510:

Stora och robusta explosiva foremal som normalt &r avsedda for militar anvandning och utan eget tandsystem eller vars
tandsystem har minst tva effektiva sakringsanordningar far transporteras oférpackade. Om dessa foremal innehaller
drivladdningar eller ar sjalvdrivande ska deras tdndsystem skyddas mot stdrningar som kan upptrada under normala
transportférhallanden. Ar resultat vid provning av ett oférpackat féremal enligt provserie 4 i testhandboken negativt, kan
foremalet transporteras oférpackat. Sadana oférpackade féremal far fastas i vaggor eller placeras i en korg eller annan lamplig
hanteringsanordning.

Anm. De tilldtna férpackningarna far éverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

P137 FORPACKNINGSINSTRUKTION P137

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdammelserna i
4.1.5 ar uppfylida.

Innerférpackningar Mellanférpackningar Ytterforpackningar
Séackar Lador
plast Krévs inte stal (4A)
Lador aluminium (4B)
papp annan metall (4N)
tra tra, ordindra (4C1)
trd med dammtata vaggar (4C2)
Hylsor plywood (4D)
papp trafibermaterial (4F)
metall papp (4G)
plast styv plast (4H2)
Fackinredning i Fat
ytterférpackningen stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)
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Sédrbestdammelser for forpackningen:

PP70 Om for UN 0059, 0439, 0440 och 0441 RSV-laddningarna férpackas en och en, ska de koniska urtagen riktas nerat och kollit
ska markas som visas i figurerna i 5.2.1.7.1. Om laddningarna férpackas parvis ska deras koniska urtag vandas mot
varandra, for att minimera effekten i handelse av oavsiktlig antéandning.

P143

FORPACKNINGSINSTRUKTION

P143

4.1.5 ar uppfyllda.

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdmmelserna i

Innerférpackningar

Mellanférpackningar

Ytterforpackningar

Sackar
kraftpapper
plast
textilvav
textilvav, gummibelagd

Behallare
papp
metall
plast
tra

Brickor utrustade med fackinredning

Krévs inte

Lador
stal (4A)
aluminium (4B)
annan metall (4N)
tra, ordinara (4C1)
tra med dammtata vaggar (4C2)
plywood (4D)
trafibermaterial (4F)
papp (4G)
styv plast (4H2)

Fat
stal (1A1, 1A2)

anvandas.

plast aluminium (1B1, 1B2)
tra annan metall (1N1, 1N2)
plywood (1D)
papp (1G)
plast (1H1, 1H2)
Tilliggsbestiammelse:

| stallet for ovannamnda inner- och ytterférpackningar far integrerade forpackningar (6HH2) (plastkarl i en lada av styv plast)

Sédrbestdammelser for forpackningen:

PP76 For UN 0271, 0272, 0415 och 0491 dar férpackningar av metall anvands, ska de vara tillverkade sa att explosionsfara
pa grund av stegring av det invandiga trycket av inre eller yttre orsaker férhindras.

P144

FORPACKNINGSINSTRUKTION

P144

4.1.5 ar uppfyllda.

Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3, samt de sarskilda bestdmmelserna i

Innerférpackningar

Mellanférpackningar

Ytterforpackningar

Behallare
papp
metall
plast
tra

Fackinredning i ytterforpackningen

Krévs inte

Lador

stal (4A)

aluminium (4B)

annan metall (4N)

tra, ordindra med inkladnad av
metall (4C1)

plywood (4D) med inkladnad av

metall

trafibermaterial (4F) med
inkladnad av metall

cellplast (4H1)

styv plast (4H2)

Fat
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
annan metall (1N1, 1N2)
plast (1H1, 1H2)

Sédrbestdammelser for forpackningen:

vatten.

Anm. De tillatna férpackningarna far 6verstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

PP77 For UN 0248 och 0249 ska forpackningarna vara skyddade mot vattenintrdngning. Om vattenaktiverade anordningar tran-
sporteras oférpackade, ska de innehalla minst tva av varandra oberoende skyddséatgarder for att forhindra intrangning av
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P200 FORPACKNINGSINSTRUKTION P200

For tryckkarl ska de allménna férpackningsbestdmmelserna i 4.1.6.1 uppfyllas. F6r MEG-containrar ska dessutom de allménna kraven i
4.2.4 vara uppfyllda.

Gasflaskor, storflaskor, tryckfat och gasflaskpaket, tillverkade enligt specifikationen i 6.2, och MEG-containrar tillverkade enligt
specifikationen i 6.7.5 ar godkanda for transport av ett specifikt &mne nar det anges i féljande tabeller. For vissa amnen kan de
sarskilda forpackningsbestdmmelserna férbjuda en viss typ av gasflaskor, storflaskor, tryckfat eller gasflaskpaket.

(4) Fylining av tryckkarl far endast utforas av kvalificerad personal med &ndamalsenliga metoder och utrustning.
Metoderna ska innefatta kontroll av féljande:
- odverensstdmmelse hos karl och utrustningsdetaljer med dessa foreskrifter,
- kompatibilitet med produkten som ska transporteras,
- franvaro av skador som kan paverka sékerheten,
- iakttagande av fyllningsférhallande eller fyliningstryck, beroende pa vilket av de bada som ar tillampligt,
- markning och paskrifter.
Dessa krav anses vara uppfyllda om féljande standarder tillampas:

1ISO 10691:2004 Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders for liquefied petroleum gas (LPG) —
Procedures for checking before, during and after filling

(Gasflaskor — Pafyliningsbara svetsade stalcylindrar for kondenserad petroleumgas
(LPG) — Forfaranden for kontroll fore, under och efter fylining)

1ISO 11372:2011 Gas cylinders — Acetylene cylinders — Filling conditions and filling inspection

(Gasflaskor — Acetylenflaskor — Pafyliningsforhallanden och pafyliningskontroll)

1ISO 11755:2005 Gas cylinders — Cylinder bundles for compressed and liquefied gases (excluding acetylene) —

Inspection at time of filling

(Gasflaskor — Gasflaskpaket for komprimerade och kondenserade gaser (exklusive acetylen) —

Kontroll vid tiden for pafylining)

1ISO 13088:2011 Gas cylinders — Acetylene cylinder bundles — Filling conditions and filling inspection

(Gasflaskor — Acetylenflaskpaket — Pafyliningsférhallanden och pafyliningskontroll)

1ISO 24431:2016 Gas cylinders — Seamless, welded and composite cylinders for compressed and liquefied gases

(excluding acetylene) — Inspection at time of filling

(Gasflaskor — S6ml6sa, svetsade och kompositgasflaskor for komprimerade och kondenserade

gaser (exklusive acetylen) — Kontroll vid tidpunkten for pafylining)

(5) Sarbestammelser for férpackning:

Materialkompatibilitet

a: Tryckkarl av aluminiumlegeringar far inte anvandas.

b: Ventiler av koppar far inte anvandas.

c: Metalldelar som kan komma i kontakt med innehallet far innehalla hégst 65 % koppar.

d:  Nar tryckkarl av stal eller tryckkarl av kompositmaterial med liner av stal anvéands, ar endast karl férsedda med
markningen "H” enligt 6.2.2.7.4 (p) tillatna.

Bestdammelser fér giftiga &mnen med LCso-vérde hégst 200 mli/m® (ppm)

Bestémmelser fér N.O.S.-bendmningar och blandningar

z: Materialen i tryckkarlen och deras utrustningsdetaljer ska vara kompatibla med innehallet och far inte bilda skadliga eller
farliga féreningar med detta.
Provtrycket och fyllningsférhallandet ska beraknas enligt tillampliga bestammelser i (3).
Giftiga &mnen med LCso hdgst 200 ml/m? far inte transporteras i storflaskor, tryckfat eller MEG-containrar och ska uppfylla
sarbestammelse for forpackning "k”. UN 1975 kvaveoxid- och dikvavetetraoxidblandning far dock transporteras i tryckfat.
Tryckkarl som innehaller pyrofora gaser eller brandfarliga blandningar av gaser med éver 1 % pyrofora féreningar ska
uppfylla sarbestdmmelse for férpackning "q”.
Noédvandiga atgarder for att forhindra farliga reaktioner (t.ex. polymerisering, sénderfall) under transport ska vidtas. Om
nddvandigt ska stabilisering genomféras eller en inhibitor tillsattas.
Blandningar med UN 1911 diboran ska fyllas till ett sddant tryck att tva tredjedelar av tryckkarlets provtryck inte éverskrids i
héndelse av fullstéandigt sonderfall av diboranet.
Blandningar med UN 2192 german, med undantag av blandningar med upp till 35 % german i vate eller kvave eller upp till
28 % german i helium eller argon, ska fyllas till ett tryck sadant att tva tredjedelar av tryckkarlets provtryck inte dverskrids i
handelse av fullstandigt sénderfall av germanet.
Blandningar av fluor och kvave med en fluorkoncentration under 35 volymprocent far fyllas i tryckkarl upp till hdgsta tillatna
arbetstryck om partialtrycket av fluor inte 6verstiger 3.1 MPa (31 bar) absoluttryck.

Arbetstryck (bar) <3 -1
xf
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P200 FORPACKNINGSINSTRUKTION P200

Dar xr = fluorkoncentrationen i volymprocent/100

Blandningar av fluor och inerta gaser med en fluorkoncentration under 35 volymprocent far fyllas i tryckkarl upp till hogsta
tillatna arbetstryck om partialtrycket av fluor inte Gverstiger 3.1 MPa (31 bar) absoluttryck, och dessutom med beaktande av
koefficienten for kvaveekvivalenten i enlighet med ISO 10156:2017 néar partialtrycket beréknas.

Arbetstryck (bar) < % (xf + K X xp)—-1

Dar xf = fluorkoncentrationen i volymprocen/100,
Kk = koefficienten for ekvivalenten av en inert gas i relation till kvave (koefficienten for
kvaveekvivalenten),
Xk = koncentrationen av inert gas i volymprocent/100.

Daremot far arbetstrycket for blandningen av fluor och inert gas inte éverstiga 20 MPa (200 bar). Minimiprovtrycket for
tryckkarlen for blandningar av fluor och inert gas motsvarar 1,5 ganger arbetstrycket eller 20 MPa (200 bar), av vilka det
hogsta vardet ska tillampas.
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P200 FORPACKNINGSINSTRUKTION (forts.) P200
Tabell 2: KONDENSERADE OCH LOSTA GASER
@ k] &
- - - £ Qo 1 (=]
£ E| 8| ¢ 3 5 c| x| s8| ExE
S| 2| @8 8| 8 w E| 35| 8 o5|f2E
UN- Officiell transportbendamning ® 2 % © © g © . -% o35 ;‘ £= 28 o
nr (Proper shipping name) @ 2 08 'g £ % 'g Qe ‘g’ 2 3| ££| 222
4 | 2| o & £ o 8| 28| a| TE| BES
1005| AMMONIAK, VATTENFRI 2.3 8 (4000 | X X X X X 29 | 0,54 b
1008| BORTRIFLUORID 2.3 8 864 X X X X 22510,715 a
300 | 0,86
1009| BROMTRIFLUORMETAN 2.2 X X X X X 10 42 | 1,13
(KOLDMEDIUM R 13B1) 120 | 1,44
250 | 1,60
P200 FORPACKNINGSINSTRUKTION (forts.) P200
Tabell 2: KONDENSERADE OCH LOSTA GASER (forts.)
© @ &
H © - . = Q o ' =
5 S| 8 g .| & E| 25| § af|5st
UN- Officiell transportbenamning ® 2 E_ § © g E . -% [EE-} E‘ £ = 25 o
nr (Proper shipping name) @ 2 (_'3% "g ‘g % “Q - *g‘ 2 3| EE ﬁ % g
| o| 39| O @ & 6| 58| 28| &| TE|BES
2195| TELLURHEXAFLUORID 23| 8 25 X X 5 20 | 1,00 k
| 2196| VOLFRAMHEXAFLUORID 23| 8 218 | X X X X X 5) 10 | 3,08 a
2197| VATEJODID, VATTENFRI 23| 8 |2860| X X X X X 5 23 | 2,25 a, d
2198| FOSFORPENTAFLUORID 23| 8 261 X X X X X 5 200 | 0,90
300 | 1,25
2199| FOSFIN 2.3| 2.1 20 X X 5 225 10,30 d, k, qd,
250 | 0,45 k,q
P200 FORPACKNINGSINSTRUKTION (forts.) P200
Tabell 3: AMNEN SOM INTE OMFATTAS AV
KLASS 2
] ko] &
e P’ - X K] 1 (=]
£ & 5| o 3 = = I~ '8 | ExE
g g #| % s % E| 2E| § | s5|s5o:
UN- Officiell transportbendamning ” 2 E_ « o b © R -% °g ? £= 85 o
nr (Proper shipping name) @ 2 g "g "o: % "@ 8 € ‘g’ .g 3 £ < ,'E % g
| @| 2| o & £ o =8| 28| a o | B ES
1051| VATECYANID, STABILISERAD, med 6.1 3 40 X X 5 100 0,55 k
mindre a&n 3 % vatten
1052| VATEFLUORID, VATTENFRI 8| 6.1 | 1307| X X 5 10 0,84 t,a
1745 BROMPENTAFLUORID 51| 6.1, | 25 X X X 10 * k
8

* Ett tomt utrymme pa 8 volym-% &r féreskriven.

52




TSFS 2023:64
Bilaga 1

P201 FORPACKNINGSINSTRUKTION P201

Denna forpackningsinstruktion géller for UN 3167, 3168 och 3169.

M
2

Féljande forpackningar ar tillatna:

Gasflaskor och gaskarl som uppfyller av behérig myndighet godkanda bestdmmelser for tillverkning, provning och fyllning.
Foljande sammansatta férpackningar, om de allmanna bestammelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfylida:
Ytterforpackningar:
Fat: (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D och 1G),
Lador: (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1 och 4H2),
Dunkar: (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1 och 3H2).
Innerférpackningar:
(a) for ej giftiga gaser, hermetiskt tillslutna innerférpackningar av glas eller metall med en hogsta tillatna kapacitet av 5 liter per kolli,
(b)  for giftiga gaser, hermetiskt tillslutna innerférpackningar av glas eller metall med en hdgsta tillatna kapacitet av 1 liter per kolli.

Forpackningar ska uppfylla provningskraven for férpackningsgrupp Ill.

P203 FORPACKNINGSINSTRUKTION P203

Denna instruktion géller for kylda kondenserade gaser i klass 2.
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Bestdmmelser for 6ppna kryokarl:

Endast foljande icke oxiderande kylda kondenserade gaser i delklass 2.2 far transporteras i 6ppna kryokarl: UN 1913, 1951, 1963, 1970, 1977,
2591, 3136 och 3158.

Oppna kryokarl ska vara tillverkade sa att de uppfyller féljande bestammelser:

Karlen ska vara konstruerade, tillverkade, provade och utrustade sa att de motstar alla férhallanden, inklusive utmattning, som de kommer
att utsattas for under normal anvandning och normala transportférhallanden.

Kapaciteten far hogst vara 450 liter.

Karlet ska ha en dubbelvaggig konstruktion, vars utrymme mellan inner- och yttervaggen ar lufttomt (vakuumisolerat). Isoleringen ska
forhindra att rimfrost bildas pa utsidan av karlet.

Konstruktionsmaterialen ska ha Iampliga mekaniska egenskaper vid drifttemperaturen.

Material som &r i direkt kontakt med farligt gods far inte angripas eller férsvagas av det farliga godset som avses att transporteras och far
inte ge upphov till nagon farlig effekt, t.ex. katalysera en reaktion eller reagera med det farliga godset.

Karl av glas med dubbelvaggig konstruktion ska placeras i en ytterforpackning med Iampliga stétdampande eller absorberande material,
vilken motstar tryck och stétar som kan uppkomma vid normala transportférhallanden.

Karlet ska vara konstruerat for att forbli i uppratt 1age under transport, t.ex. ha en bas vars mindre horisontella dimension &r stérre an
tyngdpunktshdjden av ett fullstandigt fyllt karl, eller vara monterat i kardansk upphangning.

Karlens dppningar ska vara férsedda med gasgenomslappliga anordningar som férhindrar att vatska stanker ut, och vara sa utformade att
de forblir pa plats under transport.

Oppna kryokérl ska vara férsedda med féljande markning, permanent fastsatt, t.ex. genom prégling, gravering eller etsning:

— Tillverkarens namn och adress,

—  Typnummer eller typbeteckning,

—  Serie- eller chargenummer,

—  UN-nummer och officiell transportbendmning (proper shipping name) for gaser vilka karlet ar avsett for,

— Karlets kapacitet i liter.

53



TSFS 2023:64
Bilaga 1

P205 FORPACKNINGSINSTRUKTION P205
Denna instruktion galler for UN 3468.

(1)  Metallhydridlagringssystem ska uppfylla de sarskilda férpackningsbestémmelserna i 4.1.6.

(2) Endast tryckkarl med en vattenvolym ej éverstigande 150 liter och med ett hdgsta utvecklat tryck ej éverstigande 25 MPa omfattas
av denna férpackningsinstruktion.

(3)  Metallhydridlagringssystem som uppfyller tillampliga bestdmmelser i kapitel 6.2 om tillverkning och provning av tryckkarl
innehallande gas, ar tillatna endast for transport av vatgas.

(4) Da tryckkarl av stal eller tryckkarl av kompositmaterial med liner av stal anvands, far endast karl som enligt 6.2.2.9.2 (j) &ar
férsedda med markningen "H” anvandas.

(5) Metallhydridlagringssystem ska uppfylla driftvillkor, konstruktionskriterier, nominella volymer, typprovningar, provning av partier,
rutinprovningar, provtryck, nominella fyliningstryck och bestammelser om tryckavlastningsanordningar for transportabla
metallhydridlagringssystem angivna i ISO 16111:2008 eller ISO 16111:2018 (Transportable gas storage devices — Hydrogen
absorbed in reversible metal hydride), och deras dverensstammelse och godkdnnande ska bedémas i enlighet med 6.2.2.5.

(6) Metallhydridlagringssystem ska fyllas med vatgas vid ett tryck ej éverstigande det nominella fyllningstrycket, vilket anges i de
permanenta markningarna pa systemet enligt ISO 16111:2008 eller ISO 16111:2018.

(7) Bestadmmelserna om aterkommande kontroll av metallhydridlagringssystem ska dverensstimma med ISO 16111:2008 eller ISO
16111:2018 och genomforas i enlighet med 6.2.2.6 och intervallet mellan aterkommande kontroller far vara hogst 5 ar. Se 6.2.2.4
for att bestdmma vilken standard som ar tillamplig vid tiden for den aterkommande kontrollen och provningen.

P206 FORPACKNINGSINSTRUKTION P206
Denna instruktion galler for UN 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 och 3505.

Tillaggsbestimmelse:
Gasflaskor och tryckfat far inte dverlamnas for transport nar de ar kopplade till sprayutrustning sdsom en slang med spraymunstycke.

Sérbestdmmelser for férpackningen:

PP89 For UN 3501, 3502, 3503, 3504 och 3505 far ej aterfyliningsbara gasflaskor, oavsett 4.1.6.1.9.2, ha en vattenvolym i liter som
overstiger 1000 liter dividerat med provtrycket uttryckt i bar, forutsatt att kapacitets- och tryckrestriktioner i tillverkningsstand-
arden &r i dverensstdmmelse med ISO 11118:1999, vilken begransar hdgsta tillatna kapacitet till 50 liter.

PP97 For brandslackningsmedel inordnade under UN 3500 &r langsta tillatna kontrollintervall for aterkommande kontroll av tryckkarlen
10 ar. De far transporteras i storflaskor med en vattenvolym pa hégst 450 | och som uppfyller tillampliga bestdmmelser i kapitel
6.2.

P208 FORPACKNINGSINSTRUKTION P208

Denna instruktion galler for adsorberade gaser i klass 2.

(1) Foljande forpackningar &r tilldtna, om de allménna bestdmmelsernai 4.1.6.1 ar uppfyllda:
(a) gasflaskor angivna i kapitel 6.2 och enligt ISO 11513:2011, ISO 11513:2019, ISO 9809-1:2010 eller ISO 9809-1:2019 och
(b) gasflaskor tillverkade fére den 1 januari 2016 i enlighet med 6.2.3 och en specifikation som ar godkand av de behdriga
myndigheterna i landerna for transport och anvandning.
(2) Trycket i varje fylld gasflaska ska vara lagre an 101,3 kPa vid 20 °C och lagre an 300 kPa vid 50 °C.

(10) Ventildppningar for gasflaskor som innehaller pyrofora gaser ska vara férsedda med tryckhallande gastata pluggar eller
blindmuttrar vars géangor passar ventildppningarnas gangor.

‘ (11) Forfarandet for fylining ska vara enligt bilaga A i ISO 11513:2011 (giltig till och med den 31 december 2024) eller Bilaga A i ISO
11513:2019.

(12) Langsta period for aterkommande kontroll &r fem ar.

P300 FORPACKNINGSINSTRUKTION P300

Denna instruktion galler for UN 3064.
Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

‘ Sammansatta férpackningar som bestar av burkar av metall med en kapacitet pa hdgst 1 liter som innerférpackningar och

lador av tra (4C1, 4C2, 4D eller 4F) som ytterforpackning, vilken innehaller hogst 5 liter [6sning.

Tillaggsbestimmelser:
1 Burkar av metall ska vara fullstdndigt omgivna av absorberande stétddmpande material.
2 Lador av trd ska invandigt vara fullstdndigt klddda med ett 1ampligt vatten- och nitroglycerintatt material.
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P400 FORPACKNINGSINSTRUKTION P400

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

(1) Tryckkarl, under forutsattning att de allmanna bestammelserna i 4.1.3.6 uppfylls. De ska vara av stal och genomga en forsta kontroll
och en vart tionde ar aterkommande kontroll med ett tryck pa minst 1 MPa (10 bar, évertryck). Under transport ska vatskan befinna
sig under ett skikt av inert gas med ett dvertryck pa minst 20 kPa (0,2 bar).

(2) Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F eller 4G), fat (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1D eller 1G) eller dunkar (3A1, 3A2, 3B1 eller
3B2), vilka innehaller hermetiskt tillslutna burkar av metall med innerférpackningar av glas eller metall, med en kapacitet pa hogst
1 liter vardera och som har férslutning med tatning. Innerférpackningar ska ha skruvférslutningar eller forslutningar som &r fysiskt
fixerade genom en anordning som férhindrar att forslutningen slas av eller lossnar genom stét eller vibration under transporten.
Innerférpackningarna ska fran alla sidor vara omgivna av ett torrt, absorberande, obréannbart material i tillracklig mangd for att
absorbera hela innehallet. Innerférpackningarna far fyllas till hogst 90 % av sin kapacitet. Ytterférpackningarna far ha en hogsta
nettovikt av 125 kg.

(3) Fat av stal, aluminium eller annan metall (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1 eller 1N2), dunkar (3A1, 3A2, 3B1 eller 3B2) eller Iador (4A, 4B
eller 4N) med en hogsta nettovikt pa vardera 150 kg, vilka innehaller hermetiskt tillslutna burkar av metall, med en kapacitet pa
hogst 4 liter vardera och som har forslutning med tatning. Innerférpackningar ska ha skruvforslutningar eller férslutningar som ar
fysiskt fixerade genom en anordning som férhindrar att forslutningen slas av eller lossnar genom stét eller vibration under
transporten. Innerférpackningarna ska fran alla sidor vara omgivna av ett torrt, absorberande, obréannbart i tillracklig méangd for att
absorbera hela innehallet. De olika lagren av innerférpackningar ska vara skilda fran varandra férutom av det stétdampande
materialet &ven genom fackinredning. Innerférpackningarna far fyllas till hégst 90 % av sin kapacitet.

Sérbestdammelser for forpackningen:
PP86 For UN 3392 och 3394 ska Iuft avldgsnas fran angfasutrymmet med kvéave eller pa annat séatt.

P401 FORPACKNINGSINSTRUKTION P401

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

(1) Tryckkarl, under forutsattning att de allmanna bestammelserna i 4.1.3.6 uppfylls. De ska vara av stal och genomga en forsta kontroll
och en vart tionde ar aterkommande kontroll med ett tryck pa minst 0,6 MPa (6 bar, dvertryck). Under transport ska vatskan befinna
sig under ett skikt av inert gas med ett dvertryck pa minst 20 kPa (0,2 bar).

(2) Sammansatta férpackningar
Ytterférpackningar:
Fat (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);
Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Dunkar (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Innerfoérpackningar:
Glas, metall eller plast som har skruvférslutning med hogsta kapacitet 1 liter.
Varje innerfdrpackning ska vara omgiven av inert stdtddmpande absorberande material i tillracklig mangd for att absorbera hela
innehallet.
Den hogsta nettovikten per ytterférpackning far inte éverstiga 30 kg.

P402 FORPACKNINGSINSTRUKTION P402

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

(1) Tryckkarl, under forutsattning att de allmanna bestammelserna i 4.1.3.6 uppfylls. De ska vara av stal och genomga en forsta kontroll
och en vart tionde ar aterkommande kontroll med ett tryck pa minst 0,6 MPa (6 bar, évertryck). Under transport ska vatskan befinna
sig under ett skikt av inert gas med ett dvertryck pa minst 20 kPa (0,2 bar).

(2) Sammansatta férpackningar
Ytterférpackningar:
Fat (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);
Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Dunkar (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Innerférpackningar med hdgsta nettovikt:
Glas 10 kg
Metall eller plast 15 kg
Varje innerférpackning ska vara forsedd med skruvférslutning.
Varje innerforpackning ska vara omgiven av inert stotdampande absorberande material i tillracklig mangd for att absorbera hela
innehallet.
Den hogsta nettovikten per ytterférpackning far inte verstiga 125 kg.
Fat av stal (1A1) med hogsta kapacitet 250 liter.
Integrerade férpackningar som bestar av en plastbehallare i ett fat av stal eller aluminium (6HA1 eller 6HB1) med hdgsta kapacitet
250 liter.
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P408 FORPACKNINGSINSTRUKTION P408
Denna instruktion géller for UN 3292.
Foljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

(1) Forceller:
Fat (1A2, 1B2, 1N2, 1H2, 1D, 1G);
Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Dunkar (3A2, 3B2, 3H2).

Det ska finnas tillrackligt med stétdadmpande material for att forhindra saval kontakt mellan cellerna eller mellan celler och
ytterférpackningens insidor som farliga rérelser hos cellerna inne i ytterférpackningen under transport.

Forpackningar ska uppfylla provningskraven for férpackningsgrupp 1.
(2) Batterier far transporteras oférpackade eller i skyddsférpackning (t.ex. helt tillslutna skyddsférpackningar eller i spjalkorgar

av trd). Polerna far inte belastas med vikten av andra batterier eller av annat med batterierna férpackat material.
Forpackningar behdver inte uppfylla kraven i 4.1.1.3.

Anm. De tillatna férpackningarna far éverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).
Tillaggsbestimmelse:
Celler och batterier ska vara skyddade mot kortslutning och isolerade pa sadant satt att kortslutning férhindras.

P410 FORPACKNINGSINSTRUKTION P410
Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda.
Sammansatta Hogsta nettovikt
forpackningar
Innerférpackningar Ytterforpackningar Forpacknings- Forpacknings-
grupp Il grupp Il

Glas 10kg | Fat

Plast’ 30 kg stal (1A1, 1A2) 400 kg 400 kg

Metall 40 kg aluminium (1B1, 1B2) 400 kg 400 kg

Papper 2 10 k annan metall (1N1, 1N2) 400 kg 400 kg

Pag;,z 10 kgg plast (1H1, 1H2) 400 kg 400 kg
plywood (11 D) 400 kg 400 kg
papp (1G) 400 kg 400 kg
Lador
stal (4A) 400 kg 400 kg
aluminium (4B) 400 kg 400 kg
annan metall (4N) 400 kg 400 kg
tré (4C1) 400 kg 400 kg
tra med dammtata vaggar (4C2) 400 kg 400 kg
plywood (4D) 400 kg 400 kg
trafibermaterial (4F) 400 kg 400 kg
Paﬁpl (4tG(L1H1) 400 kg 400 kg
cellplas 60 kg 60 kg
styv plast (4H2) 400 kg 400 kg

i _ ) Dunkar

) Forpackningar ska vara dammtata. stal (3A1, 3A2) 120 kg 120 kg

Dessa inne;férpgplf(lninggr fér(ijntetanvénd:s aluminium (3B1, 3B2) 120 kg 120 kg
?Sn; jrr;rgeg? an bil flytande under transporten plast (3H1, 3H2) 120 kg 120 kg
Enkelférpackningar
P501 FORPACKNINGSINSTRUKTION P501

Denna instruktion géller for UN 2015.
Féljande férpackningar ar tillatna, férutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda.

" , Innerforpackningar Ytterforpackningar
Sammansatta forpackningar hogsta kapacitet hogsta nettovikt

(1) Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4H2) 51 125 kg

eller fat (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2

1H1, 1H2, 1D) eller dunkar (3A1, 3A2, 3B1,

3B2, 3H1, 3H2) med innerférpackningar

av glas, plast eller metall
(2) Lada av papp (4G) eller fat av papp (1G) 21 50 kg

med innerfoérpackningar av plast eller

metall, var och en i en sack av plast

Enkelforpackningar Hogsta kapacitet
Fat
stal (1A1) 2501
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aluminium (1B1) 250 |
metall, annan an stal eller aluminium (1N1) 250 |
plast (1H1) 250 |
P502 FORPACKNINGSINSTRUKTION P502
Foljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allménna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda.
Sammansatta . .
férpackningar Hogsta nettovikt
Innerférpackningar | Ytterforpackningar
Enkelférpackningar Hogsta kapacitet
Fat
stal (1A1) 2501
aluminium (1B1) 2501
plast (1H1) 250 |
P504 FORPACKNINGSINSTRUKTION P504
Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda.
Sammansatta Hogsta nettovikt
forpackningar
(1) Ytterforpackningar: (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 75 kg

4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2)
Innerférpackningar: Glaskarl med hogsta kapacitet 5 liter

(2) Ytterforpackningar: (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 75 kg
4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2)
Innerférpackningar: Plastkarl med hogsta kapacitet 30 liter

(3) Ytterférpackningar: (1G, 4F eller 4G) 125 kg
Innerférpackningar: Karl av metall med hogsta kapacitet 40 liter
(4) Ytterforpackningar: (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 225kg
4D, 4H2)
Innerférpackningar: Karl av metall med hdgsta kapacitet 40 liter
Enkelférpackningar Hogsta kapacitet
Fat
stal med fast topp (1A1) 2501
aluminium med fast topp (1B1) 250 |
metall, annan an stal eller aluminium, med fast topp (1N1) 250 |
plast med fast topp (1H1) 2501
P505 FORPACKNINGSINSTRUKTION P505

Denna instruktion géller for UN 3375.

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda.

" , Innerforpackningar Ytterforpackningar
Sammansatta férpackningar hogsta kapacitet hogsta nettovikt
Lador (4B, 4C1, 4C2, 4D, 4G, 4H2) eller fat 51 125 kg
(1B2, 1G, 1N2, 1H2, 1D) eller dunkar (3B2,
3H2) med innerférpackningar av glas,
plast eller metall
Enkelforpackningar Hogsta kapacitet
Fat
aluminium (1B1, 1B2) 2501
plast (1H1, 1H2) 250 |
P520 FORPACKNINGSINSTRUKTION P520

Denna instruktion galler for organiska peroxider i klass 5.2 och sjélvreaktiva @mnen i klass 4.1.

PP95 Sma mangder av energetiska prov enligt 2.0.4.3, far transporteras enligt UN 3223 eller 3224, beroende pa vilket som ar
tilldmpligt, under forutsattning att:
.1 ytterférpackningen bestar av wellpapp av typen 4G med minsta dimensionerna 60 cm (langd) x 40,5 cm
(bredd) x 30 cm (h&jd) och med minsta vaggtjocklek pa 1,3 cm,
.2 _det enskilda amnet innesluts i en innerférpackning av glas eller plast med kapacitet av hdgst 30 ml placerad i en
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P520 FORPACKNINGSINSTRUKTION P520

skumdyna av expanderbar polyeten med en tjocklek pa minst 130 mm och med densiteten 18 + 1 g/l,

.3 innerférpackningarna placerade i skumdynan ar separerade fran varandra med ett avstand pa minst 40 mm samt
Minst 70 mm fran vaggen pa ytterforpackningen. Kollit far innehalla upp till tva lager av sddana skumdynor, dar varje
dyna far innehalla upp till 28 innerférpackningar,

.4 den hogsta mangden i varje innerférpackning inte dverstiger 1 g for fasta @mnen och 1 ml for vatskor,

.5 den hogsta nettomangden per ytterférpackning ar 56 g for fasta amnen eller 56 ml for vatskor, eller att
summan av gram och milliliter vid samemballering inte dverstiger 56, och

.6 nar torris eller flytande kvave anvands som kylmedel ur kvalitetskontrollsyfte, uppfylls kraven i 5.5.3.
Innerférpackningen ska férses med invandig sakring for att forbli i sitt ursprungliga lage. Inner- och
ytterférpackningarnas funktion far inte paverkas av kdldmediets temperatur eller av de temperaturer och tryck som
kan uppsta om kylningen upphor.

P601 FORPACKNINGSINSTRUKTION P601

Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda och
férpackningarna ar hermetiskt tillslutna:

(1) Sammansatta férpackningar med bruttovikt hogst 15 kg, bestaende av:

— en eller flera innerférpackningar av glas med mangd om hogst 1 liter vardera, som ar fyllda till hégst 90 % av sin
kapacitet. Forslutningen till varje innerférpackning ska vara fysiskt fixerad genom en anordning, som férhindrar att
férslutningen slas av eller lossnar genom stét eller vibration under transporten. Innerférpackningarna ska placeras
enocheni

—  karl av metall, tillsammans med stétddmpande och absorberande material i tillrédcklig méngd for att absorbera det
totala innehallet i innerférpackningarna av glas, och som ytterligare férpackas i

— ytterforpackningar 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2.

(2) Sammansatta forpackningar med innerférpackningar av metall eller plast, vars kapacitet inte dverstiger 5 liter

och som &r férpackade en och en med absorberande material i tillracklig mangd for att absorbera det totala innehallet,

samt inert stotddmpande material i ytterférpackningar 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N,

4C1,4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2 med en hogsta bruttovikt av 75 kg. Innerférpackningarna far fyllas till hogst 90 % av sin
kapacitet. Forslutningen till varje innerférpackning ska vara fysiskt fixerad genom en anordning, som férhindrar att
forslutningen slas av eller lossnar genom stét eller vibration under transporten.

(3) Forpackningar som bestar av:

Ytterférpackningar: Fat av stél eller plast (1A1, 1A2, 1H1 eller 1H2), som provats enligt provningsbestammelserna i

6.1.5 med en vikt motsvarande det sammansatta kollits vikt, antingen som férpackning avsedd att innehalla

innerfoérpackningar, eller som enkelférpackning for fasta amnen eller vatskor, och markt i enlighet med detta.

Innerférpackningar: Fat och integrerade forpackningar (1A1, 1B1, 1N1, 1H1 eller 6HA1) som motsvarar bestdmmelserna

i kapitel 6.1 for enkelférpackningar och uppfyller féljande krav:

.1 vatsketryckprovningen ska genomftras med ett tryck av minst 3 bar (6vertryck);

.2 tathetsprovningarna i samband med konstruktion och tillverkning ska genomféras med ett provtryck av 0,30 bar;

.3 de ska vara isolerade fran ytterfatet genom anvandning av ett inert stétd@mpande material, vilket omger
innerfoérpackningen pa alla sidor,

4 deras kapacitet far inte Overstiga 125 liter,

.5 forslutningarna ska vara skruvforslutningar, som:

(i) ar fysiskt fixerade genom en anordning som férhindrar att forslutningen slas av eller lossnar genom slag eller
vibrationer under transporten, och
(ii) ar utrustade med en locktatning,

.6 Ytter- och innerférpackningarna ska med hdgst tva och ett halvt ars intervall genomga aterkommande
tathetsprovning enligt .2, och

.7 Ytter- och innerférpackningarna ska latt Iasbart och varaktigt markas med:
(i) datum (manad, ar) for forsta och senast genomférda aterkommande provning,
(i) namnet eller stampeln fér den part som genomfért provningar och visuella kontroller.

P602 FORPACKNINGSINSTRUKTION P602

Foljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda och
férpackningarna ar hermetiskt tillslutna:

(1) Sammansatta forpackningar med bruttovikt hogst 15 kg, bestaende av:

— en eller flera innerférpackningar av glas med mangd om hdogst 1 liter vardera, som &r fyllda till hogst 90 % av sin
kapacitet. Forslutningen till varje innerférpackning ska vara fysiskt fixerad genom en anordning som férhindrar att
forslutningen slas av eller lossnar genom stét eller vibration under transporten. Innerférpackningarna ska placeras
enocheni

— karl av metall, tillsammans med stétddmpande och absorberande material i tillracklig mangd for att absorbera det
totala innehallet i innerférpackningarna av glas, och som ytterligare foérpackas i
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— ytterférpackningar 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2.
(2) Sammansatta férpackningar med innerférpackningar av metall eller plast, som ar férpackade en och en med
absorberande material i tillrdcklig méangd for att absorbera det totala innehallet, samt inert stdtddmpande material i
ytterférpackningar 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2 med
en hogsta bruttovikt av 75 kg. Innerférpackningarna far fyllas till hogst 90 % av sin kapacitet. Forslutningen till varje
innerférpackning ska vara fysiskt fixerad genom en anordning, som forhindrar att forslutningen slas av eller lossnar
genom stot eller vibration under transporten. Innerférpackningarnas kapacitet far inte 6verstiga 5 liter.
(3) Fat och integrerade férpackningar (1A1, 1B1, 1N1, 1H1, 6HA1 eller 6HH1) som uppfyller féljande krav:
.1 vatsketryckprovningen ska genomféras med ett tryck av minst 3 bar (6vertryck),
.2 tathetsprovningarna i samband med konstruktion och tillverkning ska genomféras med ett provtryck av 0,30 bar, och
.3 forslutningarna ska vara skruvférslutningar som:
(i) ar fysiskt fixerade genom en anordning som férhindrar att férslutningen slas av eller lossnar genom slag eller
vibrationer under transporten, och
(ii)  ar utrustade med en locktatning,

P621 FORPACKNINGSINSTRUKTION P621
Denna instruktion géller for UN 3291.
Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allm@nna bestdmmelserna i 4.1.1, utom 4.1.1.15, och 4.1.3 &r uppfyllda:

(1) Forutsatt att det finns tillracklig méngd absorberande material for att absorbera de vatskor som finns i férpackningen och
att forpackningen kan kvarhalla véatskor:
Fat (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);
Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Dunkar (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Forpackningar ska uppfylla provningskraven for férpackningsgrupp |l for fasta @mnen.

P800 FORPACKNINGSINSTRUKTION P800
Denna instruktion galler for UN 2803 och 2809.

Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

(1) Tryckkarl, under férutsattning att de allmanna bestammelserna i 4.1.3.6 ar uppfylida.

(2) Kolvar eller flaskor av stal med skruvforslutning och en kapacitet av hogst 3 liter; eller

(3) Sammansatta férpackningar som uppfyller féljande bestdmmelser:

P3801 FORPACKNINGSINSTRUKTION P3801
Denna instruktion galler for UN 2794, 2795 och 3028.

Foljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att bestammelsernai4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.6 och 4.1.3 ar uppfylida:

(1) Styva ytterférpackningar, korgar av tra eller pallar.
Dessutom ska féljande villkor vara uppfyllda:
(a) For staplade batterier ska varje lager atskiljas av ett skikt av icke elektriskt ledande material,
(b) Batteriernas poler far inte utsattas for vikten av andra ovanpa liggande enheter,

(c) Batterierna ska vara forpackade eller sdkrade sa att oavsiktlig rérelse forhindras,

(d) Batterierna far inte lacka under normala transportférhallanden, eller sa ska lampliga atgarder vidtas for att
férhindra att elektrolyt Iacker ut fran kollit (t.ex. individuellt férpackade batterier eller andra lika effektiva
metoder), och

(e) Batterierna ska vara skyddade mot kortslutning.

(2) Batteribehallare av stél eller plast far aven anvandas vid transport av begagnade batterier.
Dessutom ska foljande villkor vara uppfyllda:
(a) Batteribehallarna ska vara bestéandiga mot elektrolyten som batterierna innehaller,

) Batteribehallarna far inte lastas med batterier ovanfor hojden pa sina vaggar,

) Utsidan av batteribehallaren ska vara fri fran rester av elektrolyt som finns i batterierna,

) Under normala transportférhallanden far ingen elektrolyt lacka fran batteribehallarna,

) Atgarder ska vidtas for att sékerstélla att fylida batteribehallare inte férlorar sitt innehall, och

f) Atgarder ska vidtas for att forhindra kortslutning (t.ex. att batterierna &r urladdade eller att batteripolerna &ar

individuellt skyddade) .
Anm. Foérpackningarna tillatna i (1) och (2) far 6verstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

P802 FORPACKNINGSINSTRUKTION 802
Féljande férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestammelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:
(1) Sammansatta férpackningar
Ytterférpackningar: 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2;
hogsta nettovikt: 75 kg.
Innerférpackningar: glas eller plast, hdgsta kapacitet: 10 liter.
(2) Sammansatta férpackningar
Ytterférpackningar: 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2;
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hogsta nettovikt: 125 kg.
Innerforpackningar: metall, hogsta kapacitet: 40 liter.

(3) Integrerade férpackningar: Glaskarl i ett fat av stal, aluminium eller plywood (6PA1, 6PB1 eller 6PD1) eller i lada av stal,
aluminium eller tra eller i en flatad ytterkorg (6PA2, 6PB2, 6PC eller 6PD2) eller i en férpackning av styv plast (6PH2),
hogsta kapacitet: 60 liter.

(4) Fat av stal (1A1) med hogsta kapacitet 250 liter.
(5) Tryckkarl, under forutsattning att de allménna bestdmmelserna i 4.1.3.6 ar uppfylida.

P804 FORPACKNINGSINSTRUKTION 804

Denna instruktion géller for UN 1744.

Foljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda och férpackningarna
ar hermetiskt tillslutna:

(1) Sammansatta férpackningar med bruttovikt hogst 25 kg, bestdende av en eller flera innerférpackningar av glas med
kapacitet hogst 1.3 liter vardera, som ar fyllda till hégst 90 % av sin kapacitet. Férslutningen till varje innerférpackning ska
vara fysiskt fixerad genom en anordning som férhindrar att forslutningen slas av eller lossnar genom stét eller vibration
under transporten. Innerférpackningarna ska placeras en och en i:

— karl av metall eller styv plast, tillsammans med stétddmpande och absorberande material i tillracklig mangd for att
absorbera det totala innehallet i innerférpackningarna av glas, och som ytterligare férpackas i:
— ytterférpackningar 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2.

(2) Sammansatta férpackningar bestdende av innerférpackningar av metall eller polyvinyldifluorid (PVDF) som inte far vara
storre an 5 liter och som ar férpackade en och en med absorberande material i tillrédcklig mangd for att absorbera hela
innehallet och inert stétddmpande material i ytterférpackningar 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B,
4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G eller 4H2, med bruttovikt pa hogst 75 kg.

Innerférpackningarna far fyllas till hogst 90 % av sin kapacitet. Forslutningen till varje innerférpackning ska vara fysiskt
fixerad genom en anordning, som forhindrar att forslutningen slas av eller lossnar genom stét eller vibration under
transporten.

(3) Forpackningar bestaende av:

Ytterférpackningar:
Fat av stal eller plast (1A1, 1A2, 1H1 eller 1H2) som provats enligt provningsbestdmmelserna i 6.1.5 med en vikt
motsvarande det sammansatta kollits vikt, antingen som foérpackning avsedd att innehalla innerférpackningar eller som
enkelférpackning avsedd for fasta amnen eller vatskor, och markt i enlighet med detta,
Innerférpackningar:
Fat och integrerade foérpackningar (1A1, 1B1, 1N1, 1H1 eller 6HA1) som motsvarar bestdmmelserna i kapitel 6.1 for
enkelférpackningar och uppfyller féljande krav:
(a) Vatsketryckprovningen ska genomféras med ett tryck av minst 300 kPa (3 bar) (6vertryck),
(b) Tathetsprovningarna i samband med konstruktion och tillverkning ska genomféras med ett provtryck av 30 kPa
(0,3 bar),
(c) De ska vara isolerade fran ytterfatet genom anvandning av ett inert stétddmpande material, vilket omger
innerfoérpackningen pa alla sidor,
(d) Deras kapacitet far inte dverstiga 125 liter,
(e) Forslutningarna ska vara skruvforslutningar som:
(i)  Arfysiskt fixerade genom en anordning som forhindrar att forslutningen slas av eller lossnar genom slag eller
vibrationer under transporten,
(i) Ar utrustade med en locktatning,
(f) Ytter- och innerférpackningarna ska genomga aterkommande tathetsprovning enligt (b) med hogst tva och ett halvt
ars intervall, och
(g) Ytter- och innerférpackningarna ska markas lasbart och varaktigt med:
(i) datum (manad, ar) for forsta och senast genomférda aterkommande provning och kontroll av innerférpackningen,
och
(ii) namnet eller godkand symbol for den kontrollant som utfort provning och kontroll.

P903 FORPACKNINGSINSTRUKTION P903

Denna instruktion galler for UN 3090, 3091, 3480 och 3481.

Nar "utrustning” anvands i denna férpackningsinstruktion avses utrustning dar litiumcellerna eller -batterierna ar elektrisk
stromkalla for dess funktion. Fdljande forpackningar ar tillatna, férutsatt att de allménna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar
uppfyllda:
(1) For celler och batterier:

Fat (1A2, 1B2, 1N2, 1H2, 1D, 1G);
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Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Dunkar (3A2, 3B2, 3H2).
Celler eller batterier ska forpackas i forpackningar sa att cellerna eller batterierna &r skyddade mot skador som kan
uppkomma genom forflyttning eller placering av cellerna eller batterierna i férpackningen.
Foérpackningar ska uppfylla provningskraven for férpackningsgrupp |I.
(2) Dessutom, for en cell eller ett batteri med en bruttovikt pa 12 kg eller mer med ett motstandskraftigt, stéttaligt holje:
(a) Kraftiga ytterférpackningar,
(b) Skyddsinneslutningar (t.ex. helt tillslutna skyddsférpackningar eller i spjalkorgar av tra), eller
(c) Pall eller andra hanteringsanordningar.
Celler eller batterier ska vara sakrade mot oavsiktlig rérelse och polerna far inte belastas med vikten av ovanpa
staplade element.
Forpackningar behover inte uppfylla kraven i 4.1.1.3.

3) For celler eller batterier férpackade med utrustning:
Forpackningar som uppfyller kraven i punkt (1) i denna foérpackningsinstruktion, som sedan placeras med
utrustningen i en ytterférpackning, eller
Forpackningar som helt innesluter cellerna eller batterierna, som sedan placeras med utrustningen i en
férpackning som uppfyller kraven i punkt (1) i denna foérpackningsinstruktion.
Utrustningen ska vara sakrad sa att den inte kan forskjutas i ytterférpackningen.

(4) For celler eller batterier i utrustning:
Kraftiga ytterférpackningar tillverkade av andamalsenligt material med tillracklig styrka och 1amplig konstruktion i
forhallande till forpackningens kapacitet och avsedda anvandningsomrade. De ska vara tillverkade pa sadant satt att
oavsiktlig drift under transporten férhindras. Férpackningar behéver inte uppfylla kraven i 4.1.1.3.
Stor utrustning far éverlamnas for transport oférpackade eller pa pall om celler eller batterier far ett likvardigt skydd av
utrustningen som de ar inbyggda i.
| avsiktligt aktivt tillstdnd, far anordningar sdsom RFID-transpondrar (RFID-taggar), klockor och temperatur-
logger, som inte kan generera farlig varmeutveckling, transporteras i kraftiga ytterférpackningar.
(5) For férpackningar som innehaller bade celler eller batterier forpackade med utrustning och i utrustning:
(a) For celler och batterier, férpackningar som helt innesluter cellerna eller batterierna, som sedan placeras
med utrustningen i en férpackning som uppfyller kraven i punkt (1) i denna férpackningsinstruktion, eller

(b) Férpackningar som uppfyller kraven i punkt (1) i denna férpackningsinstruktion, som sedan placeras med
utrustningen i en kraftig ytterférpackning tillverkad av andamalsenligt material med tillracklig styrka och lamplig
konstruktion i férhallande till férpackningens kapacitet och avsedda anvandningsomrade. Ytterférpackningen ska
vara tillverkad pa sadant satt att oavsiktlig drift under transporten foérhindras och behéver inte uppfylla kraven i
413.3.

Utrustningen ska vara sékrad sa att den inte kan forskjutas i ytterférpackningen.

| avsiktligt aktivt tillstand, far anordningar sasom RFID-transpondrar (RFID-taggar), klockor och temperaturlogger,

som inte kan generera farlig varmeutveckling, transporteras i kraftiga ytterférpackningar. Dessa anordningar ska, nar

de ar aktiva, uppfylla definierade standarder for elektromagnetisk stralning for att sakerstélla att driften av
anordningarna inte stor flygplanssystem.

Anm. Forpackningarna tillatna i (2), (4) och (5) far 6verstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

P904 FORPACKNINGSINSTRUKTION P904

Denna instruktion galler for UN 3245.

Foéljande forpackningar ar tillatna:

(1) Forpackningar som uppfyller bestdmmelsernai4.1.1.1,4.1.1.2, 4.1.1.4, 4.1.1.8 och 4.1.3, och ar sa konstruerade att de
uppfyller konstruktionsbestammelserna i 6.1.4. Ytterférpackningar ska anvandas som ar tillverkade av [ampligt material
och har tillracklig hallfasthet med hansyn till deras kapacitet och avsedda anvandning. Vid tilldmpning av denna
forpackningsinstruktion for transport av innerférpackningar till sammansatta forpackningar ska forpackningen vara
konstruerad och tillverkad sa att oavsiktlig tdmning férhindras under normala transportférhallanden.

(2) Forpackningar som inte behdver uppfylla provningsbestdmmelserna for forpackningar i del 6, men som uppfyller
féljande bestammelser:

(a) Innerférpackning som bestar av:
(i)  primarkarl och sekundarférpackning, primarkarlen eller sekundarforpackningarna ska vara tata for vatskor och
for fasta damnen,
(i) for vatskor, absorberande material placerat mellan primarkarlet och sekundarférpackningen.
Det absorberande materialet ska vara tillrackligt for att absorbera hela den mangd som finns i
primarkarlet/en, sa att lackage av vatska inte inverkar menligt pa det ddmpande materialet eller
ytterférpackningen.
(iii) om flera brackliga primarkarl placeras i en sekundarférpackning, ska de antingen slas in var for sig eller
separeras fran varandra sa att kontakt férhindras.
(b) En ytterférpackning ska vara tillrackligt motstandskraftig med avseende pa sin kapacitet, vikt och avsett
anvandningsomrade, och dess minsta utvéndiga dimension ska uppga till minst 100 mm.

Vid transport ska markningen nedan placeras pa utsidan av ytterférpackningen mot en kontrasterande bakgrund. Den ska
vara tydligt synlig och lasbar. Markningen ska ha formen av en kvadrat vinklad 45 ° (diamantformad), minsta dimension pa
50 x 50 mm, linjebredden ska vara minst 2 mm och bokstaver och siffror ska vara minst 6 mm hoga.
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P905 FORPACKNINGSINSTRUKTION P905

Denna instruktion galler for UN 2990 och 3072.

Alla ldmpliga férpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 &r uppfyllda, med

undantag av att férpackningen inte behéver uppfylla bestammelserna i del 6.

Anm. De tillatna forpackningarna far dverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).0m livraddningsanordningarna ar tillverkade for
inbyggnad i styva vaderbestéandiga yttre skydd (som for raddningsbatar) eller utgdr innehall i dessa, far de transporteras
oférpackade.

P906 FORPACKNINGSINSTRUKTION P906
Denna instruktion galler for UN 2315, 3151, 3152 och 3432.
Foljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:
(1) For vatskor och fasta @mnen som innehaller eller ar fororenade med PCB, polyhalogenerade bifenyler,
polyhalogenerade terfenyler eller halogenerade monometyldifenylmetaner:
Férpackningar enligt PO01 eller P002, utifran vad som ar tillampligt.
(2) For transformatorer, kondensatorer och andra foremal:
(a) Forpackningar enligt forpackningsinstruktion P001 eller PO02. Féremalen ska skyddas med lampligt stétddmpande
material mot oavsiktlig rérelse under normala transportférhallanden, eller
(b) Téata forpackningar som klarar att, utdver foremalen, rymma atminstone 1,25 ganger volymen av flytande PCB,
polyhalogenerade bifenyler, polyhalogenerade terfenyler eller halogenerade monometyldifenylmetaner som de
innehaller. | férpackningarna ska finnas tillrackligt med absorberande material for att kunna absorbera minst
1,1 ganger volymen av den vatska som féremalen innehéller. | allménhet ska transformatorer och kondensatorer
transporteras i tata forpackningar av metall som klarar att, utver transformatorerna och kondensatorerna, rymma
atminstone 1,25 ganger volymen av den vatska som de innehaller.
Anm 1. De tillatna forpackningarna far 6verstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).
Oavsett ovan angivna bestdmmelser far fasta @mnen och vatskor som inte &r férpackade enligt PO01 eller P02,
samt oférpackade transformatorer och kondensatorer transporteras i lastbarare som ar utrustade med ett tatt kar av
metall med en minimihdjd av 800 mm, vilket innehaller absorberande inert material i tillracklig mangd for att
absorbera atminstone 1,1 ganger volymen av eventuell fri vatska.
Anm 2. De tillatna forpackningarna far 6verstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

P907 FORPACKNINGSINSTRUKTION P907
Denna forpackningsinstruktion galler foremal, sdsom maskiner, utrustning och apparatur, med UN 3363.
Det kravs ingen ytterférpackning om féremalet ar tillverkat och konstruerat sa att behallarna med det farliga godset ar
tillrackligt skyddade. Féremal innehallande farligt gods ska i annat fall forpackas i ytterférpackningar tillverkade av lampligt
material och av tillracklig hallfasthet och konstruktion i férhallande till forpackningens kapacitet och avsedda anvandning, och
uppfylla de tillampliga bestdmmelserna i 4.1.1.1.

Behallare med farligt gods ska uppfylla de allménna bestdmmelserna 4.1.1, férutom att 4.1.1.3, 4.1.1.4,4.1.1.12 och 4.1.1.14
inte behover tillampas. For gaser i delklass 2.2 ska innerflaskan eller behallaren, dess innehall och fylinadsférhallande uppfylla
bestammelser som anges av behérig myndighet i landet dar flaskan eller behallaren fylits.

Dessutom ska behallarna monteras i féremalet pa sadant séatt att skador pa behallaren med det farliga godset férhindras
under normala transportférhallanden. | det fall behallaren med flytande eller fast farligt gods skadas far inget lackage av det
farliga godset fran foremalet ske (en tat bekladnad (liner) far anvandas for att uppfylla detta krav). Behallare med farligt
gods ska vara installerade, sékrade eller stétdampade for att forhindra att de gar sonder eller Iacker och sa att deras
rorelser i foremalet kan kontrolleras under normal transportférhallanden. Stétdampande material far inte reagera pa ett
farligt satt med innehallet i behallarna. Ett lackage av innehallet far inte namnvart forsamra de skyddande egenskaperna
hos det stdtd@ampande materialet.

Anm. De tillatna forpackningarna far éverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

P909 FORPACKNINGSINSTRUKTION P909

Denna instruktion galler for UN 3090, 3091, 3480 och 3481 som transporteras for bortskaffande eller till atervinning,
endera férpackade tillsammans med eller utan andra batterier (icke litium).

(1) Celler och batterier ska forpackas enligt foljande:

(a) Foljande forpackningar &r tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 &r uppfylida:
Fat (1A2, 1B2, 1N2, 1H2, 1D, 1G);
Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2); och
Dunkar (3A2, 3B2, 3H2).

(b) Forpackningar ska uppfylla provningskraven for forpackningsgrupp II.

(c) Forpackningar av metall ska forses med icke elektriskt ledande material i bekladnad (liner) (t.ex. plast) med
tillracklig hallfasthet for sitt anvéandningsomrade.

(2) Litiumceller med en nominell energi i wattimmar om hogst 20 Wh, litiumjonbatterier med en nominell energi i wattimmar
om hégst 100 Wh, priméra litiumceller som innehaller hégst 1 g litium och priméra litiumbatterier som innehaller en
totalmangd pa hogst 2 g litium far daremot forpackas enligt foljande:

(a) |kraftiga ytterférpackningar upp till en bruttovikt av 30 kg och som uppfyller de allmé&nna bestdmmelserna i 4.1.1,
utom 4.1.1.3 och 4.1.3.

(b) Foérpackningar av metall ska férses med icke elektriskt ledande material i bekladnad (liner) (t.ex. plast) med
tillracklig hallfasthet for sitt anvandningsomrade.

(3) For celler eller batterier i utrustning far kraftiga ytterférpackningar tillverkade av andamalsenligt material med tillrécklig
styrka och 18mplig konstruktion i férhallande till férpackningens kapacitet och avsedda anvandningsomrade anvandas.
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Forpackningar behéver inte uppfylla kraven i 4.1.1.3. Utrustning far dven éverlamnas for transport oférpackad eller pa
pall om celler eller batterier skyddas pa likvardigt satt av utrustningen som den ar inbyggd i.

(4) Dessutom for celler eller batterier med en bruttovikt pa 12 kg eller mer med ett motstandskraftigt, stéttaligt holje far
kraftiga ytterforpackningar tillverkade av andamalsenligt material med tillrécklig styrka och lamplig konstruktion i
férhallande till férpackningens kapacitet och avsedda anvandningsomrade anvandas.

Foérpackningar behdver inte uppfylla kraven i 4.1.1.3.
Anm. Férpackningarna tilldtna i (3) och (4) far dverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

P910 FORPACKNINGSINSTRUKTION P910

Denna instruktion galler for UN 3090, 3091, 3480 och 3481 pa hogst 100 celler eller batterier och fér produktionsprototyper
av celler eller batterier nar dessa prototyper transporteras till provning.

Foéljande forpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

(1) For celler och batterier samt sadana forpackade med utrustning:

Fat (1A2, 1B2, 1N2, 1H2, 1D, 1G);

Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);

Dunkar (3A2, 3B2, 3H2).

Forpackningar ska uppfylla provningskraven for forpackningsgrupp Il och uppfylla féljande krav:

(a) Batterier och celler, inklusive utrustning, av olika storlekar, former eller vikter, ska vara forpackade i en
ytterférpackning av godkand typ enligt listan ovan forutsatt att den totala bruttovikten for kollit inte dverstiger
den bruttovikt som férpackningen har provats med;

(b) Varje cell eller batteri ska vara individuellt forpackat ett och ett i en innerférpackning och placeras i en
ytterférpackning;

(c) Varje innerférpackning ska omges av ett tillrackligt svarbrannbart och icke elektriskt ledande varmeisolerande
material i tillracklig méangd for att skydda mot farlig vérmeutveckling;

(d) Lampliga atgarder ska vidtas for att minimera paverkan av vibrationer och stétar och férhindra forskjutning av celler
eller batterier i kollit som kan leda till skador och farliga betingelser under transport. Svarbrannbart och icke elektriskt
ledande stétdampande material kan anvandas for att uppfylla detta krav;

(e) Brannbarheten ska beddmas enligt en standard som godtagits i landet dar férpackningen ar konstruerad eller
tillverkad;

(f) Nar en cell eller ett batteri har en nettovikt pa mer éan 30 kg far endast en cell eller ett batteri férpackas i varje
ytterférpackning.

(2)  For celler och batterier i utrustning:

Fat (1A2, 1B2, 1N2, 1H2, 1D, 1G);

Lador (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);

Dunkar (3A2, 3B2, 3H2).

Forpackningar ska uppfylla provningskraven for férpackningsgrupp Il och uppfylla féljande krav:

(a) Utrustning av olika storlekar, former eller vikter, ska vara forpackade i en ytterférpackning av godkand

typ enligt listan ovan forutsatt att den totala bruttovikten for kollit inte Gverstiger den bruttovikt som
konstruktionstypen har provats med;

(b) Utrustningen ska vara tillverkad eller férpackad pa sadant satt att oavsiktlig drift under transporten férhindras;

(c) Lampliga atgarder ska vidtas for att minimera paverkan av vibrationer och stétar och forhindra forskjutning av
utrustningen i kollit som kan leda till skador och farliga betingelser under transport. Nar stétdampande material
anvands for att uppfylla detta krav, ska materialet vara svarbrannbart och icke elektriskt
Ledande; och

(d) Brannbarheten ska beddémas enligt en standard som godtagits i landet dar forpackningen ar konstruerad eller
tillverkad.

(3) Utrustningen eller batterierna far transporteras oférpackade enligt villkor faststéllda av behdérig myndighet. Ytterligare
villkor som kan 6vervagas i proceduren for godkannande inkluderar, men ar inte begransade till:

(a) Utrustningen eller batteriet ska vara tillrackligt hallfast sa att de motstar de stétar och belastningar som normalt
kan upptrada under transport, inklusive omlastning mellan lastbarare och mellan lastbarare och lagerlokaler samt
forflyttning fran pall for efterféljande manuell eller mekanisk hantering, och

(b) Utrustningen eller batteriet ska sakras i vaggor, korgar eller andra hanteringsanordningar sa att det inte kan lossna
under normala transportférhallanden.

Anm. De tilldtna férpackningarna far éverstiga nettovikten 400 kg (se 4.1.3.3).

P911 FORPACKNINGSINSTRUKTION P911

Denna instruktion galler for skadade eller defekta celler och batterier med UN 3090, 3091, 3480 och 3481 som ar benagna att
snabbt falla isar, reagera farligt, alstra Iagor eller generera farlig varmeutveckling eller avge giftiga, fratande eller brandfarliga
gaser eller angor under normala transportférhallanden.

Tilliggsbestiammelse:
Celler och batterier ska vara skyddade mot kortslutning.

* Foéljande kriterier, om tillampligt, kan anvandas vid utvardering av férpackningen:
(a) Utvarderingen ska genomféras enligt ett kvalitetsledningssystem (som t.ex. beskrivs i 2.9.4.5 som mdjliggér sparbarhet till testresultat,
referensdata och anvéanda bedémningsmodeller;
(b) Listan dver férvantade faror vid en termisk rusning (thermal runaway) hos cell- eller batteritypen, i det skick som den transporteras (t.ex. an-
vandning av innerférpackning, laddningsniva (SOC), anvandning av tillracklig méngd svarbrénnbart, icke elektriskt ledande, absorberande, stot-
dampande material etc.), ska vara tydligt identifierbar och kvantifierad. Referenslistan 6ver méjliga faror hos litiumceller och -batterier (snabbt
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sonderfall, farlig reaktion, alstring av lagor eller generering av farlig varmeutveckling eller avgivande av giftiga, fratande eller brandfarliga gaser
eller angor) kan anvéndas for detta syfte. Kvantifieringen av dessa faror ska baseras pa tillganglig vetenskaplig litteratur;

(c) Férpackningens |nneslutn|ngseffekter maste bestdmmas och karaktériseras utifran det befintliga skyddets karaktar och tillverkningsmaterialets
egenskaper. En lista dver teknlska egenskaper och ritningar ska anvandas som stod for utvarderingen (densitet [kg-m™], specifik varmekapacitet
[J-kg™"-K™], varmevarde [kJ kg 1], varmeledningsférmaga [W-m™-K™"], smalttemperatur och antdndningstemperatur [K], varmedverforingskoefficient
i ytterforpackningen [W-m2-K™, ...);

(d) Provningen och stédberédkningar ska utvardera resultatet av en termisk rusning (thermal runaway) hos cellen eller batteriet inuti férpackningen
vid normala transportférhallanden;

(e) Om laddningstillstand (SOC) hos cellen eller batteriet &r okand, ska utvarderingen géras med utgangspunkt fran det hdgsta méjliga laddnings-
tillstand (SOC) som motsvarar cellens eller batteriets normala anvéandningsférhallanden;

(f) De omgivande forhallanden dar férpackningen kan anvandas eller transporteras ska finnas beskrivna (tillsammans med méjliga konsekvenser
for miljon av gas- eller rokutslapp, fran t.ex. ventilation eller andra metoder) utifran systemet for gashantering hos férpackningen;

(g9) Provningarna eller modellberékningarna ska beakta ett "worst case scenario” for initiering och spridning av en termisk rusning (thermal runaway)
i cellen eller batteriet: detta scenario inkluderar det varsta mojliga som kan ske under det normala transportforhallandet, den hdgsta varme-
utstralningen och alstring av lagor vid en mgjlig fortplantning av reaktionen;

(h) Konsekvenserna fran scenarierna ska utvarderas éver en tidsperiod som tacker alla méjliga konsekvenser (t.ex. en period av 24 timmar).

(i) | det fall en forpackning innehaller flera batterier och flera utrustningar som innehaller batterier, ska ytterligare krav beaktas, sasom
maximalt antal batterier och utrustningar, totalt maximalt energiinnehall hos batterierna samt konfigurationen inne i kollit, inklusive
separationsmetoder och skydd av delarna.
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4.14.2 Forpackningsinstruktioner for anvindningen av IBC-behallare

1BC02 FORPACKNINGSINSTRUKTION 1BC02

Féljande IBC-behallare ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1, 4.1.2 och 4.1.3 ar uppfyllda:
(1) Metall (31A, 31B och 31N);

(2) Styv plast (31H1 och 31H2);

(3) Integrerad IBC-behallare (31HZ1).

Sédrbestdammelser for forpackningen:

B5 For UN 1791, 2014, 2984 och 3149 ska IBC-behallare vara férsedda med en anordning for ventilation under transporten.
Inloppet till ventilationsanordningen ska vid hégsta fyllnadsgrad befinna sig i behallarens angfas under transporten.

B8 Detta amne far inte transporteras i ren form i IBC-behallare, da det ar kant att det har ett angtryck éver 110 kPa vid 50 °C
eller 130 kPa vid 55 °C.

B15 Fo6r UN 2031 med mer an 55 % salpetersyra, &r tillaten anvandningstid fér IBC-behéllare av styv plast och styva
innerbehallare av plast i integrerade IBC-behallare tva ar efter tillverkningsdatum.

B16 For UN 3375 ar IBC-behallare av typerna 31A och 31N inte tilldtna utan godk@nnande av behérig myndighet.

B20 For UN 1716, 1717, 1736, 1737, 1738, 1742, 1743, 1755, 1764, 1768, 1776, 1778, 1782, 1789, 1790, 1796, 1826, 1830,
1832, 2031, 2308, 2353, 2513, 2584, 2796 och 2817 i PG Il, ska IBC-behallare vara utrustade med tva
avstangningsanordningar.

1BCO7 FORPACKNINGSINSTRUKTION 1BCO7

Féljande IBC-behallare ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestdmmelserna i 4.1.1, 4.1.2 och 4.1.3 ar uppfyllda:
(1) Metall (11A, 11B, 11N, 21A, 21B, 21N, 31A, 31B och 31N);

(2) Styv plast (11H1, 11H2, 21H1, 21H2, 31H1 och 31H2);

(3) Integrerad IBC-behallare (11HZ1, 11HZ2, 21HZ1, 21HZ2 och 31HZ1);

(4) Tra (11C, 11D och 11F).

Tillaggsbestimmelser:
1 Da det fasta @mnet kan bli flytande under transporten se 4.1.3.4.
2 Innerbekladnad till IBC-behallare av tré ska vara dammtat.

Sédrbestdammelser for forpackningen:

B1 Foér @mnen i férpackningsgrupp | ska IBC-behallare transporteras i slutna lastbarare eller containrar/
fordon med styva sidor eller rdcken som atminstone nar upp till samma hdjd som IBC-behallaren.

B4 Flexibla IBC-behallare, IBC-behallare av papp och av tra ska vara dammtéta och vattenbestandiga, eller férsedda med
dammtét och vattenbestandig bekladnad.

B18 For UN 3531 och 3533 ska IBC-behallare vara konstruerade och tillverkade sa att gas eller anga kan avges for att
férhindra tryckékning som skulle kunna ramna IBC-behallarna i det fall stabiliseringen upphor.

B21 For fasta amnen i andra IBC-behallare &n i metall eller plast, ska IBC-behallaren transporteras i slutna lastbarare eller
containrar/fordon med styva sidor eller racken som atminstone nar upp till samma héjd som IBC-behallaren.

B40 UN 3550 far transporteras i flexibla IBC-behallare (13H3 eller 13H4) med dammtéat innerbekladnad (liners) for att
forhindra spridning av damm under transport.

1BC520 FORPACKNINGSINSTRUKTION IBC520

Denna instruktion galler fér organiska peroxider och sjalvreaktiva &mnen av typ F.

Foéljande IBC-behallare ar tillatna for nedan fortecknade beredningar, om de allmanna bestdmmelsernai4.1.1, 4.1.2 och 4.1.3
samt de sarskilda bestdmmelserna i 4.1.7.2 ar uppfyllda. Beredningar som inte anges i 2.4.2.3.2.3 och 2.5.3.2.4, men som &r
fortecknade nedan far ocksa transporteras forpackade i enlighet med forpackningsmetod OP8 i forpackningsinstruktion P520 i
4.1.4.1 och med samma kontroll- och nédtemperaturer, om tillampligt.

For beredningar som inte ar fértecknade nedan, far endast IBC-behallare godkénda av behdrig myndighet anvandas (se
4.1.7.2.2).
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4.14.3 Forpackningsinstruktioner for anvindningen av storférpackningar
LP02 FORPACKNINGSINSTRUKTION (FASTA AMNEN) LP02
Foéljande storforpackningar ar tillatna, forutsatt att de allmanna bestammelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:
Innerforpackningar Storforpackning som Forpacknings- Forpacknings- Forpacknings-
ytterforpackning grupp | grupp Il grupp lll
Glas 10 kg| Stal (50A) s
Plast® 50 kg| Aluminium (50B) Ej tilldten Ej tillaten 3m
Metall 50 kg| Metall, annan &n stal eller
Papper? 50 kg aluminium (50N)

Styv plast (50H)

Tra (50C)

Plywood (50D)
Trafibermaterial (50F)
Styv papp (50G)
Mijukplast (51H)®

Papp? P 50 kg

@ Dessa innerforpackningar far inte anvandas om @mnena kan bli flytande under transporten.
® Innerférpackningarna ska vara dammtéta.
¢ Far endast anvandas med flexibla innerférpackningar.

LP906 FORPACKNINGSINSTRUKTION LP906

Denna instruktion galler for skadade eller defekta batterier med UN 3090, 3091, 3480 och 3481 som &r bendgna att snabbt
falla iséar, reagera farligt, alstra lagor eller generera farlig varmeutveckling eller avge giftiga, fratande eller brandfarliga gaser
eller angor under normala transportférhallanden.

Foéljande storforpackningar ar tillatna, forutsatt att de allméanna bestammelserna i 4.1.1 och 4.1.3 ar uppfyllda:

For batterier och utrustningar som innehaller batterier:

Styva storférpackningar som uppfyller provningskraven for férpackningsgrupp |, tillverkade av:
stal (50A),
aluminium (50B),
metall, annan an stal eller aluminium (50N),
styv plast (50H),
plywood (50D),
styv papp (50G).

(1) Storférpackningen ska kunna uppfylla féljande tillaggsbestammelser vid provningen om batteriet snabbt faller isar,
reagerar farligt, alstrar lagor eller genererar farlig varmeutveckling eller avger giftiga, fratande eller brandfarliga gaser
eller angor:

(a) Temperaturen pa kollits utsida far inte vara hogre éan 100 °C. En kortvarig temperaturtopp upp till 200 °C ar tillaten,

(b) Ingen flamma far ga igenom kollit,

(c) Inga projektiler far avges fran kollit,

(d) Funktionen hos kollit ska bibehallas, och

(e) Storférpackningarna ska ha ett system for gashantering (t.ex. filtersystem, luftcirkulation, inneslutning for gas,

gastat férpackning, etc.), beroende pa vad som ar lampligt.

(2) Tillaggsbestammelserna for provningen av storférpackningar ska verifieras genom ett test som faststélls av behérig
myndighet.*

En verifikationsrapport ska finnas tillganglig pa begaran. Som ett minimikrav ska namnen pa batterierna, typ av batterier
som definieras i avsnitt 38.3.2.3 i testhandboken, maximalt antal batterier, batteriernas totala vikt, totalt energiinnehall
hos batterierna, storférpackningens identifikation och testdata enligt den verifieringsmetod som faststélls av behérig
myndighet anges i verifikationsrapporten. Specifika instruktioner som beskriver hur kollit ska anvandas, ska ocksa
infogas som en del i verifikationsrapporten.

(3) Da torris eller flytande kvave anvands for kylning ska bestdmmelserna i 5.5.3 tilldmpas. Inner- och ytterférpackningens
funktion far inte paverkas i sin funktion av temperaturen hos det anvanda kéldmedlet eller av de temperaturer och tryck
som kan uppsta om kylningen bortfaller.

(4) De specifika instruktionerna for anvandning av kollit ska géras tillgangliga av férpackningstillverkarna och efterfoljande
distributérer at avsandaren. De ska atminstone innehalla identifikationen av batterierna och utrustning som kan finnas
inuti forpackningen, maximalt antal batterier i kollit och totalt maximalt energiinnehall hos batterierna, saval som
konfigurationen inne i kollit, inklusive de separeringar och skydd som anvants under verifikationstestet.

Tillaggsbestimmelse:
Batterier ska vara skyddade mot kortslutning.

* Foljande kriterier, om tillampligt, kan anvandas vid utvardering av storférpackningen:

(a) Utvarderingen ska genomféras enligt ett kvalitetsledningssystem (som t.ex. beskrivs i 2.9.4.5 som mdjliggor sparbarhet till testresultat, refe-
rensdata och anvanda bedémningsmodeller,

(b) Listan éver forvantade faror vid en termisk rusning (thermal runaway) hos batteritypen, under de forutsattningar den transporteras (t.ex. anvand-
ning av innerforpackning, laddningstillstand (SOC), anvandning av tillracklig mangd svarbrannbart, icke elektriskt ledande, absorberande,
stétdampande material etc.), ska vara tydligt identifierbar och kvantifierad. Referenslistan 6ver mdjliga faror hos litiumbatterier (snabbt sénderfall,
farlig reaktion, alstring av lagor eller generering av farlig varmeutveckling eller avgivande av giftiga, fratande eller brandfarliga gaser eller angor)
kan anvandas for detta syfte. Kvantifieringen av dessa faror ska baseras pa tillganglig vetenskaplig litteratur,
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(c) Férpackningens inneslutningseffekter maste bestdmmas och karaktariseras utifran det befintliga skyddets karaktar och tillverkningsmaterialets
egenskaper. En lista dver tekniska egenskaper och ritningar ska anvandas som stod for utvarderingen (densitet [kg-m?], specifik varmekapacitet
[J-kg™"-K), varmevérde [kJ-kg'], varmeledningsférmaga [W-m'-K'], smalttemperatur och antdndningstemperatur [K], varmedverforingskoefficient
i ytterforpackningen [W-m2-K™, ...),

(d) Provningen och stédberakningar ska utvardera resultatet av en termisk rusning (thermal runaway) hos batteriet inuti storférpackningen vid
normala transportforhallanden,

(e) Om laddningstillstand (SOC) hos batteriet &r okénd, ska utvarderingen goéras med utgangspunkt fran det hogsta mojliga laddningstillstand
(SOC) som motsvarar normala anvandningsférhallanden for batteriet,

(f) De omgivande forhallanden dar storforpackningen kan anvéndas eller transporteras, ska finnas beskrivna (tillsammans med mojliga konse-
kvenser for miljon av gas- eller rokutslapp, fran t.ex. ventilation eller andra metoder) enligt systemet fér gashantering hos storférpackningen,

(g) Provningarna eller modellberékningarna ska beakta ett "worst case scenario” for initiering och spridning av en termisk rusning (thermal runaway)
i batteriet. Detta scenario inkluderar det varsta mojliga som kan ske under det normala transportférhallandet, den hogsta varmeutstralningen och
alstring av lagor vid en mdjlig fortplantning av reaktionen,

(h) Konsekvenserna fran scenarierna ska utvarderas éver en tidsperiod som tacker alla méjliga konsekvenser (t.ex. en period av 24 timmar).

i) | fall forpackningen innehaller flera batterier och flera utrustningar som innehaller batterier, ska ytterligare krav beaktas, sdsom maximalt antal
batterier och utrustningar, totalt maximalt energiinnehall hos batterierna samt konfigurationen inne i kollit, inklusive separationsmetoder och
skyddet av delarna.
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4.1.6.1.6

4.1.6.1.7

4.1.6.1.8

4.1.6.19

4.1.6.1.10

Sérskilda forpackningsbestimmelser for gods i klass 2

Fore fyllning ska forpackaren genomfora en kontroll av tryckkérlet och forsékra sig om att
kérlet dr godként for gasen och, avseende en kemikalie under tryck, for drivgasen, som ska
transporteras och att dessa foreskrifter ar uppfyllda. Avstidngningsventiler ska stingas efter
fyllning och forbli stdngda under transporten. Avsiandaren ska verifiera att forslutningar och
utrustning inte lacker.

Tryckkarl ska fyllas under de arbetstryck, fyllningsforhéllanden och bestimmelser som anges i
den forpackningsinstruktion som géller for &mnet som fylls och dir den ligsta tryckklassen hos
varje komponent ska beaktas . Driftsutrustning som har en tryckklass som ér lagre &n for andra
komponenter ska oavsett uppfylla 6.2.1.3.1. Reaktiva gaser och gasblandningar ska fyllas till
ett tryck som innebdr att tryckkérlets arbetstryck inte 6verskrids om gasen genomgér
fullstandigt sonderfall.

Tryckkérl och deras forslutningar ska uppfylla bestimmelserna for konstruktion, tillverkning,
kontroll och provning angivna i kapitel 6.2. Om ytterforpackningar ar foreskrivna ska tryck-
kérlen forpackas sékert och stadigt i dem. Om inget annat foreskrivs i de enskilda forpack-
ningsinstruktionerna, far en eller flera innerforpackningar placeras i en ytterférpackning.

Ventiler ska konstrueras och tillverkas sé att de i sig har formaga att motsta skador utan att

innehallet 1acker ut, eller sa ska de vara skyddade genom en eller flera av foljande metoder mot

skador som kan fororsaka att tryckkérlets innehall oavsiktligt lacker ut:

.1 Ventiler ar placerade inuti tryckkarlets hals och skyddas av en paskruvad plugg eller en
skyddskapa,

.2 Ventiler dr skyddade med skyddsképor. Skyddskapor ska vara férsedda med

avluftningshal med tillrdckligt tvérsnitt, sa att gaserna kan férsvinna om ventilerna blir

otéta,

Ventiler dr skyddade av en krage eller andra skyddsatgérder,

Tryckkarl transporteras i skyddsramar (t.ex. gasflaskor i paket), eller

.5 Tryckkérl transporteras i en ytterforpackning. Forpackningen ska i transportfardigt skick
kunna klara den i 6.1.5.3 angivna fallprovningen med provningskraven for férpacknings-

grupp L.

NN

For tryckbehéllare med ventiler enligt beskrivningen i .2 och .3 ska bestimmelserna i antingen
ISO 11117:1998, ISO 11117:2008 + Cor 1:2009 eller ISO 11117:2019 uppfyllas. For ventiler
med inbyggd skydd, bestimmelserna i bilaga A till ISO 10297:2006, bilaga A till ISO
10297:2014 eller bilaga A till ISO 10297 Amd 1:2017. For tryckbehallare med sjélvstdngande
ventiler med inbyggt skydd ska bestimmelserna i bilaga A till ISO 17879:2017 uppfyllas.

For metallhydridlagringssystem ska de ventilskyddsbestammelser som anges i ISO 16111:2008
eller ISO 16111:2018 uppfyllas.

EJ aterfyllningsbara tryckkarl

. ska transporteras i en ytterforpackning, sdsom en lada, korg eller brickor med strick- eller
krympfilm,

.2 ska om de fyllts med brandfarlig eller giftig gas ha en vattenvolym pa hogst 1,25 liter,

.3 fir inte anviindas for giftiga gaser med LCso-virde 200 ml/m>och léigre,

4 far inte repareras efter att ha tagits i bruk.

Aterfyllningsbara tryckkrl, med undantag av slutna kryokérl, ska genomgé aterkommande
kontroll i enlighet med bestimmelserna i 6.2.1.6 och férpackningsinstruktion P200, P205,
P206 eller P208 enligt vad som ér tillampligt. Tryckavlastningsventiler for slutna kryokarl
omfattas av aterkommande kontroll och provning enligt bestimmelserna i 6.2.1.6.3 och
forpackningsinstruktion P203. Tryckkérl far inte fyllas om tidpunkten for nésta dterkommande
kontroll har passerat, men de fér transporteras.
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Reparationer ska utforas i dverensstimmelse med bestimmelserna for tillverkning och prov-
ning i tillampliga konstruktions- och tillverkningsstandarder och ir tillditna endast om detta
anges 1 motsvarande standarder for aterkommande kontroll, som anges i 6.2.2.4. Tryckkarl,
med undantag av yttre manteln pa slutna kryokérl, far inte genomga reparation av nedan-
staende brister:

.1 sprickor eller andra fel i svetsfogar,

.2 sprickor i kérlviggen,

.3 otétheter eller materialfel i viggen, 6verdelen eller botten av kérlen.

Ett kolli far inte innehélla ndgra andra foreméal &n sddana som ar nodvéandiga for anvindningen
av det radioaktiva &mnet. Viaxelverkan mellan dessa foremal och kollit i fraga far under de for
kollikonstruktionen tillimpliga transportforhéllandena inte reducera kollits sdkerhet.

Savida inget annat foreskrivs i 7.1.4.5.11 fér nivén fran 16st vidhédftande kontamination pa
utsidan och insidan av overpacks, lastbarare och transportmedel inte verstiga de 1 4.1.9.1.2
angivna gransvirdena. Detta krav giller inte for de invdndiga ytorna hos containrar som
anvands som forpackningar, oavsett om de ar lastade eller tomma.

For radioaktiva &mnen med andra farliga egenskaper ska kollikonstruktionen ta hinsyn till
dessa egenskaper. Radioaktiva amnen med sekundérfara, forpackade i kollin vilka inte behdver
vara godkénda av behdrig myndighet, ska transporteras i forpackningar, IBC-behéllare, tankar
eller bulkcontainrar som fullstédndigt uppfyller bestimmelserna i tillimpligt kapitel i del 6 samt
for denna sekundérfara tillimpliga bestimmelser i kapitel 4.1, 4.2 eller 4.3.

69






TSFS 2023:64

Kapitel 4.2 .
Bilaga 1
Anviandning av UN-tankar och MEG-containrar
4.2.0 Overgangsbestimmelser
4.2.0.2 UN-tankar och MEG-containrar som ér tillverkade enligt ett godkdnnandecertifikat for kon-

struktionen som har utfardats fore den 1 januari 2008 fér fortsétta att anvéndas, under forut-
sattning att de uppfyller tillimpliga bestimmelser for aterkommande kontroller och provning.

4.2.03 UN-tankar och MEG-containrar tillverkade fore den 1 januari 2012, vilka dverensstimmer med
mirkningsbestimmelserna i 6.7.2.20.1, 6.7.3.16.1, 6.7.4.15.1 eller 6.7.5.13.1 i den version av
dessa foreskrifter som var géllande 1 januari 2010 (dndring 34-08), enligt vad som é&r relevant,
far anvindas dven fortsittningsvis, forutsatt att dvriga tillimpliga bestimmelser i den aktuella
versionen av dessa foreskrifter dr uppfyllda, inklusive, dér sa &r tillimpligt, bestimmelserna i
6.7.2.20.1 (g) om mérkning pa tankskylten med symbolen ”’S” nér tankskalet eller tankfacket &r
indelat med skvalpskott i fack om hogst 7 500 liters kapacitet. Om tankskalet eller tankfacket
redan var indelat med skiljevéggar eller skvalpskott i fack om hogst 7 500 liter kapacitet fore
den 1 januari 2012, behdver tankskalets respektive tankfackets kapacitet inte kompletteras med
symbolen ”’S” forrén nir nésta dterkommande kontroll, enligt 6.7.2.19.5, utfors.

UN-tankar som tillverkats fore den 1 januari 2014 behover inte markas med den UN-tank-
instruktion som kravs enligt 6.7.2.20.2, 6.7.3.16.2 och 6.7.4.15.2 forrén vid nésta aterkom-
mande kontroll och provning.

UN-tankar och MEG-containrar som tillverkats fore den 1 januari 2014 behdver inte uppfylla
kraven enligt 6.7.2.13.1.6, 6.7.3.9.1.5, 6.7.4.8.1.5 och 6.7.5.6.1 (d) betrdffande mirkningen av
tryckavlastningsanordningarna.

I enlighet med 6.7.2.20.2, 6.7.3.16.2 och 6.7.4.15.2 ska UN-tankar av IMO-typ tillverkade fore
den 1 januari 2003 mérkas sd att det framgar vilken UN-tankinstruktion de uppfyller med
avseende pa minsta tillatna provtryck, minsta tillatna godstjocklek hos tankskalet, tryckavlast-
ningskrav och bottendppningskrav i 4.2.5.2.6. Dessa UN-tankar behdver inte mérkas med UN-
tankinstruktion forrén vid nésta aterkommande kontroll och provning.

4.2.1 Allmanna bestimmelser for anvindning av UN-tankar for transport av Amnen
i klass 1 och klass 3 till och med 9

4.2.195.1 Hogsta fyllnadsgrad (i %) for fasta amnen som transporteras dver sin sméltpunkt och vétskor
som transporteras vid forhojd temperatur, bestims av formeln:

Fyllnadsgrad = 95 Z_R

F

dér dr och dr dr vdtskans densitet vid medeltemperaturen hos vétskan vid fyllning respektive
hogsta medeltemperatur hos bulken under transporten.

4.2.1.9.6 UN-tankar far inte 6verlamnas for transport:
.1 med en fyllnadsgrad for vitskor med viskositet under 2 680 mm?/s vid 20 °C eller vid
amnets maximitemperatur under transport for uppvarmda d&mnen, pa 6ver 20 % och under
80 % sdvida inte tankarna &r indelade med skiljevaggar eller skvalpskott i utrymmen pé
hogst 7 500 liters kapacitet,
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4.2.1.9.7

4.2.2.7

4.2.2.7.1

42272

42273

4.2.5.2

4.2.52.1

42522

42523

.2 med rester av tidigare transporterat gods, hiftande vid utsidan av tanken eller driftsutrust-
ningen,

.3 om de lacker eller &r skadade i sddan utstrdckning att funktionen hos UN-tanken eller dess
lyft- eller sdkringsanordningar kan paverkas, och

4 om inte driftsutrustningen har kontrollerats och konstaterats fungera val.

For vissa farliga amnen kan en liagre fyllningsgrad kravas.

Gaffeltunnlar hos UN-tankar ska blockeras nér tanken fyllts. Denna bestimmelse géller inte
UN-tankar som enligt 6.7.2.17.4 inte behdver vara forsedda med mojlighet att blockera
gaffeltunnlarna.

Allmanna bestimmelser for anvindning av UN-tankar for transport av ej kylda
kondenserade gaser och kemikalier under tryck

Fyllning

Innan fyllning ska avséndaren sikerstdlla att UN-tanken &r godkéind for den ej kylda konden-
serade gasen eller drivgasen for kemikalien under tryck som ska transporteras, och att UN-
tanken inte lastas med ej kylda kondenserade gaser eller kemikalier under tryck, som i kontakt
med material i tankskalet, packningar eller driftsutrustning kan reagera pé ett farligt satt med
dessa och bilda farliga produkter eller avsevirt forsvaga materialet. Under fyllning ska tempe-
raturen hos den ej kylda kondenserade gasen eller drivgasen for kemikalien under tryck ligga
inom berdkningstemperaturomradets granser.

Hogsta fyllningsforhéllande av ej kyld kondenserad gas (kg/l tankkapacitet) far inte overstiga
densiteten hos den ej kylda kondenserade gasen vid 50 °C, multiplicerad med 0,95. Dessutom
far tanken inte vara stumfylld med vétska vid 60 °C.

UN-tankar far inte fyllas dver sin hogsta tillatna bruttovikt och specificerad hogsta tillatna last-
vikt for varje gas som ska transporteras.

UN-tankinstruktioner

UN-tankinstruktioner géller for farligt gods i klass 1 till och med 9. UN-tankinstruktionerna
ger specifik information om bestimmelser for UN-tankar gillande vissa &mnen. Dessa bestdm-
melser ska uppfyllas utdver de allmidnna bestimmelserna i detta kapitel och kapitel 6.7 eller
kapitel 6.10.

For amnen i klass 1 och klass 3 till och med 9 anger UN-tankinstruktionerna tillampligt minsta
provtryck, minsta godstjocklek hos tankskalet (for referensstal eller minsta godstjocklek for
fiberarmerad plast), krav pa bottendppningar och pé tryckavlastning. 1 T23 finns sjélvreaktiva
dmnen i klass 4.1 och organiska peroxider i klass 5.2, vilka fér transporteras i UN-tank,
fortecknade tillsammans med géllande kontroll- och nddtemperaturer.

For ej kylda kondenserade gaser géller UN-tankinstruktion T50. T50 anger hogsta tillatna
arbetstryck, krav dppningar under vétskenivan, krav pa tryckavlastning och krav pa hogsta
fyllnadsgrad for ej kylda kondenserade gaser som ér tillatna for transport i UN-tankar.
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4.2.5.2.6 UN-tankinstruktioner
UN-tankinstruktionerna anger kraven p& en UN-tank som anvénds for transport av ett visst
amne. UN-tankinstruktion T1 till och med T22 anger tillimpliga minsta provtryck, minsta
godstjocklek hos tankskalet (i mm referensstal for tankskal av metalliska material eller minsta
godstjocklek hos tankskal av fiberarmerad plast) och bestimmelserna for tryckavlastnings-
anordningar och bottendppningar.
T1-T22 UN-TANKINSTRUKTIONER T1-T22
Dessa UN-tankinstruktioner galler for flytande och fasta @mnen i klass 1 och klass 3 till och med 9. Allmanna bestammelser i
4.2.1 och bestdmmelserna i 6.7.2 ska vara uppfyllda. Instruktionerna féor UN-tankar med tankskal av fiberarmerad plast galler
for amnen i klasserna 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 och 9. Dessutom galler bestammelserna i kapitel 6.10.
Minsta
UN-tankinstruktion | Minsta provtryck (bar) godstjockleku Tryckavlastningskrav? Bottendppningar®
(mm referensstal) (se 6.7.2.8) (se 6.7.2.6)
(se 6.7.2.4)
T1 1,5 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.2
T2 1,5 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.3
T3 2,65 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.2
T4 2,65 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.3
T5 2,65 Se 6.7.2.4.2 Se 6.7.2.8.3 Ej tillaten
T6 4 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.2
T7 4 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.3
T8 4 Se 6.7.2.4.2 Normala Ej tillaten
T9 4 6 mm Normala Ej tillaten
T10 4 6 mm Se 6.7.2.8.3 Ej tillaten
T11 6 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.3
T12 6 Se 6.7.2.4.2 Se 6.7.2.8.3 Se 6.7.2.6.3
T13 6 6 mm Normala Ej tillaten
T14 6 6 mm Se 6.7.2.8.3 Ej tillaten
T15 10 Se 6.7.2.4.2 Normala Se 6.7.2.6.3
T16 10 Se 6.7.2.4.2 Se 6.7.2.8.3 Se 6.7.2.6.3
T17 10 6 mm Normala Se 6.7.2.6.3
T18 10 6 mm Se 6.7.2.8.3 Se 6.7.2.6.3
T19 10 6 mm Se 6.7.2.8.3 Ej tillaten
T20 10 8 mm Se 6.7.2.8.3 Ej tillaten
T21 10 10 mm Normala Ej tillaten
T22 10 10 mm Se 6.7.2.8.3 Ej tillaten

@ Dér uttrycket “normala” anges, géiller samtliga bestimmelser i 6.7.2.8, med undantag av 6.7.2.8.3.

b D4 denna kolumn anger “Ej tilldtna”, 4r bottendppningar inte tillitna om dmnet som ska transporteras ér en vitska (se
6.7.2.6.1). Om dmnet som ska transporteras &r ett fast dmne vid alla temperaturer som upptrader vid normala
transportforhallanden, dr bottendppningar som dverensstimmer med bestimmelserna i 6.7.2.6.2 tillatna.

T23 UN-TANKINSTRUKTION T23
Denna UN-tankinstruktion galler sjalvreaktiva amnen i klass 4.1 och organiska peroxider i klass 5.2. Allmanna bestdammelser i
4.2.1 och bestammelserna i 6.7.2 ska uppfyllas. Bestammelser som avser sjalvreaktiva @mnen i klass 4.1 och organiska
peroxider i klass 5.2 ska ocksa uppfyllas.

Beredningarna som inte anges i 2.4.2.3.2.3 och 2.5.3.2.4, men som &r fortecknade nedan far ocksa transporteras férpackade i
enlighet med férpackningsmetod OP8 i férpackningsinstruktion P520 i 4.1.4.1 och med samma kontroll- och nédtemperaturer,
om tillampligt.

Minsta
gods- Tryck-
UN- . Minsta | tjocklek | Botten- avlast- | Fylinads- |Kontroll- Nod-
nr Amne provtryck| ~(mm | 8ppning-| nings- grad | tempe- | temperatur
(bar) referens- ar anord- ratur
stal) ningar
3109 | ORGANISK PEROXID, TYP F, 4 Se Se Se Se
FLYTANDE 6.7.24.2 | 6.7.2.6.3 | 6.7.2.8.2, |4.2.1.13.13
tert-Butylhydroperoxid,* hogst 4.2.1.13.6,
72 % med vatten 4.21.13.7,
tert-Butyl hydroperoxid, hogst 56 4.2.1.13.8
% i spadmedel typ Bt
Kumylhydroperoxid, hégst 90 %
i spadmedel typ A
di-Tert-butylperoxid, hégst 32%
i spadmedel typ A
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T23 UN-TANKINSTRUKTION T23
Denna UN-tankinstruktion galler sjalvreaktiva @mnen i klass 4.1 och organiska peroxider i klass 5.2. Allmanna bestammelser i
4.2.1 och bestdmmelserna i 6.7.2 ska uppfyllas. Bestammelser som avser sjalvreaktiva amnen i klass 4.1 och organiska
peroxider i klass 5.2 ska ocksa uppfyllas.
Beredningarna som inte anges i 2.4.2.3.2.3 och 2.5.3.2.4, men som &r fortecknade nedan far ockséa transporteras férpackade i
enlighet med forpackningsmetod OP8 i forpackningsinstruktion P520 i 4.1.4.1 och med samma kontroll- och nédtemperaturer,
om tillampligt.
Minsta
gods- Tryck-
UN- " Minsta | tjocklek | Botten- avlast- | Fyllnads- | Kontroll- Nod-
nr Amne provtryck (mm oppning-| nings- grad tempe- | temperatur
(bar) referens- ar anord- ratur
stal) ningar
Isopropylkumyl-hydroperoxid,
hogst 72 % i spadmedel typ A
p-Mentylhydroperoxid, hogst 72 %
i spadmedel typ A
Pinanylhydroperoxid, hogst 56 %
i spadmedel typ A
3110 | ORGANISK PEROXID, TYP F, 4 Se Se Se Se
FAST 6.7.24.2 | 6.7.26.3 | 6.7.2.8.2, |4.2.1.13.13
Dikumylperoxid F 4.2.1.13.6,
4.2.1.13.7,
4.2.1.13.8
3119 | ORGANISK PEROXID, TYP F, 4 Se Se Se Se § §
FLYTANDE, 6.7.24.2 | 6.7.2.6.3 | 6.7.2.8.2, |4.2.1.13.13
TEMPERATURKONTROLL- 4.2.1.13.6,
ERAD 4.2.1.13.7,
4.2.1.13.8 e e
tert-Amylperoxi-neodekanoat, C C
hogst 47 % i spadmedel av typ A
tert-Butylperoxi-acetat, hogst 32 % +30 £85
i spadmedel typ B > © ?©
tert-Butylperoxi-2-etylhexanoat, +15 +20
hogst 32 % i spadmedel typ B °c °c
tert-Butylperoxipivalat, hogst 27 %
i spadmedel typ B
tert-Butylperoxi-3,5,5-trimetyl- 50 ity
ylperoxi-3,5,5-trimety! R .
hexanoat, hogst 32 % i C C
spadmedel typ B +35 +40
Di-(3,5,5-trimetyl- 7 (© ° C
hexanoyl)peroxid, hogst 38 % i
spadmedel typ A eller typ B 0 5
| Peroxiattiksyra, destillerad, ° G o
stabiliserad 1*
+30 +35
° c .
| 3120 | ORGANISK PEROXID, TYP F, 4 Se Se Se Se § §
FAST, 6.7.24.2 | 6.7.26.3 | 6.7.2.8.2, |4.2.1.13.13
TEMPERATURKONTROLL- 4.2.1.13.6,
ERAD 4.2.1.13.7,
4.2.1.13.8

* Forutsatt att atgirder vidtagits for att uppnd en ekvivalent sdkerhet motsvarande 65 % tert-butylhydroperoxid och
35 % vatten.

1 Spddmedel typ B ér tert-Butylalkohol.

1 Hogsta mingd per UN-tank: 2 000 kg.

§ Enligt godkdnnande av behorig myndighet.

1* Beredning hirledd frén destillering av peroxiittiksyra, framstilld frén peroxiittiksyra i koncentrationer av hogst 41
% 1 vatten, totalt aktivt syre (peroxiéttiksyra + H202) < 9,5 %, vilket uppfyller kraveni 2.5.3.3.2.6.
”CORROSIVE” storetikett for sekundérfaran krévs (forlaga nr. 8, se 5.2.2.2.2).
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4253 Siarbestimmelser for UN-tankar

Sarbestimmelser for UN-tankar anges for vissa &mnen for att ange krav som ér tillégg till eller
ersitter dem som ges i UN-tankinstruktionerna eller bestimmelserna i kapitel 6.7.
Sérbestammelser for UN-tankar identifieras med en alfanumerisk beteckning inledd med
bokstdverna "TP” och anges for bestimda dmnen i kolumn 14 i férteckningen 6ver farligt gods
i kapitel 3.2. Fdljande ér en forteckning dver sérbestimmelserna for UN-tankar:

TP5 Fyllnadsgraden som foreskrivs i 4.2.3.6 ska uppfyllas.

TP6  For att forhindra att tanken brister vid nagon omsténdighet, inklusive omvélvning av
brand, ska den vara forsedd med tryckavlastningsanordningar, som ar tillrdckliga i
forhéllande till tankens kapacitet och arten av det transporterade &mnet. Anordningen
ska ocksa vara kompatibel med dmnet.

TP7 Luft ska elimineras fran gasfasutrymmet med kvéve eller pa annat sétt.s

TP31 Detta &mne far transporteras i tankar endast i fast form.

TP32 For UN 0331, 0332 och 3375 far UN-tankar anvindas under f6ljande villkor:

.1 For att undvika onddig instdngdhet ska varje UN-tank av metall eller fiberarmerad
plast vara utrustad med en fjdderbelastad tryckavlastningsanordning, ett
sprangbleck eller en smiltsdakring. Utlosningstrycket respektive spriangtrycket far
vara hogst 2,65 bar for UN-tankar med légsta provtryck 6ver 4 bar.

.2 Endast for UN 3375 ska ldmpligheten for transport i tank visas. En metod for att
konstatera ldmpligheten ar provningsmetod 8 (d) i provningsserie 8 (se testhand-
boken, del 1, delavsnitt 18.7).

.3 Amnen far inte vara kvar i UN-tanken under en tid som kan medfora klumpbild-
ning. Lampliga atgirder ska vidtas for att férhindra klumpbildning och vidhéftning
av dmnen i tanken (t.ex. rengdring osv.).

TP33 UN-tankinstruktionen som tilldelats detta &mne géller granulerade och pulverformiga
dmnen, samt fasta &mnen som lastas och lossas vid temperaturer 6ver sin sméltpunkt
men kyls och transporteras i fast form. For fasta amnen som transporteras dver sin
sméltpunkt, se 4.2.1.19.
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Del 5
L1 J L 1] L 1d [
Bestammelser for avsiandning

Kapitel 5.1

Allméanna bestimmelser
5.1.2 Anvindning av overpacks och enhetslaster
5.1.2.1 Overpacks och enhetslaster ska vara mérkta med den officiella transportbendmningen (proper

shipping name) och UN-numret samt vara méarkta och etiketterade, enligt vad som kravs for
kollin i kapitel 5.2, for varje artikel med farligt gods som overpacken eller enhetslasten inne-
haller, savida inte mérkningar och etiketter representerande allt farligt gods i overpacken eller
enhetslasten ar synliga. En overpack ska dessutom vara mirkt med ordet ’"OVERPACK”,
sévida inte méirkningar och etiketter representerande allt farligt gods, enligt kraven i kapitel
5.2, i overpacken &r synliga. Bokstiverna i "OVERPACK” ska vara minst 12 mm hoga.
Etikettering av overpacks innehéllande radioaktiva &mnen ska vara enligt 5.2.2.1.12.

5.1.2.2 De enskilda kollin som utgor en enhetslast eller overpack ska vara mérkta och etiketterade i
enlighet med kapitel 5.2. Varje kolli med farligt gods i en enhetslast eller overpack ska upp-
fylla alla tillaimpliga bestimmelser i dessa foreskrifter. Markningen "OVERPACK?” pa en over-
pack visar pa 6verensstimmelse med denna bestimmelse. Den avsedda funktionen hos varje
enskild forpackning far inte forsamras av en enhetslast eller overpack.

5.1.5.1.3 Forflyttningsgodkinnande enligt sdrskild overenskommelse

Behorig myndighet fir godkédnna atgérder enligt vilka sdndningar som inte uppfyller alla
tillimpliga bestimmelser i dessa foreskrifter, kan fé transporteras med ett forflyttnings-
godkdnnande enligt sérskild 6verenskommelse (se 1.5.4).

5.1.5.1.4 Forhandsmeddelanden

Foérhandsmeddelande till behorig myndighet foreskrivs i foljande fall:

.1 Fore den forsta forflyttningen av ett kolli som kriaver godkénnande av behdrig myndighet,
ska avsdndaren sidkerstilla att kopior av alla tillimpliga certifikat frén behoriga
myndigheter som krivs for kollikonstruktionen i frdga, har skickats till den behdriga
myndigheten i avsdndarlandet och i varje land som séndningen kommer att transporteras
genom eller in i. Avséndaren behdver inte invénta bekréftelse fran den behoriga
myndigheten, och denna behover inte heller bekrédfta mottagandet av certifikatet.

.2 Avsindaren ska forhandsmeddela den behdriga myndigheten i avsdndarlandet och den
behoriga myndigheten i varje land som séndningen transporteras genom eller in i, vid var
och en av foljande typer av forflyttningar:
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kollin av typ C innehdallande radioaktiva &mnen vars aktivitet dr storre dn 3000 Al,
1 eller 3000 A2, vilket som é&r tillampligt, eller 1000 TBq, varvid det ldgsta av dessa
’ vérden giller,
.2 kollin av typ B(U) innehéllande radioaktiva &mnen vars aktivitet ar storre 4n 3000
Al, eller 3000 A2, vilket som ér tillaimpligt, eller 1 000 TBq, varvid det ldgsta av
dessa vérden giller,
.3 kollin av typ B(M),
4 forflyttning enligt sirskild 6verenskommelse.
Kapitel 5.2
Mirkning och etikettering av kollin inklusive IBC-behéllare
5.2.1 Mirkning av kollin inklusive IBC-behéllare
5.2.13 Bérgningsforpackningar, inklusive bargningsstorforpackningar, och bargningstryckkérl ska
forses med tillaggsmérkningen "SALVAGE”. Bokstidverna i mérkningen "SALVAGE” ska
vara minst 12 mm hoga.
52.14 IBC-behéllare med kapacitet 6ver 450 liter samt storférpackningar ska forses med mérkning pa
tvé motstaende sidor.
5.2.1.5 Sérskilda bestimmelser for mirkning av radioaktiva imnen
5.2.1.7 Riktningspilar
5.2.1.7.1 Om inget annat foreskrivs i 5.2.1.7.2 ska:
sammansatta forpackningar med innerforpackningar innehallande vétskor,
—  enkelforpackningar som &r utrustade med luftningsanordningar,
—  slutna eller 6ppna kryokarl for transport av kylda kondenserade gaser, och
—  maskiner eller utrustning som innehaller flytande farligt gods nér det &r nodvéndigt att
sékerstilla att vitskan hélls kvar (se sdrbestimmelse 301 i kapitel 3.3),
vara tydligt méirkta med pilar for kollits orientering, som liknar nedanstdende figur eller upp-
fyller specifikationen i ISO-standard 780:1997. Riktningspilarna ska placeras pé tva motsatta
sidor av kollit, med pilarna visande uppéat. De ska vara rektangulédra och sa stora att de i forhall-
ande till kollits storlek &r tydligt synliga. Det &r valfritt att ha en rektanguldr avgransning runt
pilarna.
eller
Tvé svarta eller roda pilar pa vit eller pa limpligt sitt kontrasterande bakgrund.
Den rektangulira avgrinsningen ér valfri.
Alla delar i mérkningen ska vara i ungefirlig proportion sé som visas i figuren.
52.1.7.2 Riktningspilar kréavs inte for kollin med:
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ytterférpackningar som innehaller tryckkarl, med undantag av slutna eller 6ppna kryokarl,

ytterforpackningar som innehaller farligt gods i innerférpackningar med en kapacitet av

hogst 120 ml vardera, med en tillrdcklig méngd absorberande material mellan inner- och

ytterforpackningarna for att uppta hela vétskeinnehallet,

3 ytterforpackningar som innehéller smittforande 4mnen i klass 6.2 i primérkérl med en
kapacitet av hogst 50 ml vardera,

4 kollin av typ IP-2, typ IP-3, typ A, typ B(U), typ B(M) eller typ C som innehéller
radioaktiva dmnen i klass 7,

.5 ytterforpackningar som innehéller foremal som &r téita i alla ldgen (t.ex. alkohol eller
kvicksilver i termometrar, acrosolbehéllare m.m.), eller

.6 ytterforpackningar som innehaller farligt gods i hermetiskt tillslutna innerforpackningar

innehéllande hogst 500 ml vardera.

o —

P4 ett kolli som ar mérkt i dverensstimmelse med detta avsnitt far inga pilar visas for andra
syften &n att ange rétt kolliorientering.

Markningen ska visa UN-numret foregénget av bokstéverna "UN”, dvs. “UN 3090” for priméra
littumceller eller -batterier eller "UN 3480 for litiumjonceller eller -batterier. Nér litiumceller
eller -batterier dr inbyggda i, eller forpackade med utrustning, ska UN-numret anges foreganget
av bokstidverna "UN”, dvs. "UN 3091 eller "UN 3481”, beroende pé vad som ar tillampligt.
Nir ett kolli innehaller litiumceller eller -batterier klassificerade under olika UN-nummer, ska
alla tillampliga UN-nummer anges pa en eller flera markningar.

TITTITT T T T T T T TTITITS

e

Minimimatt
100 mm

<,
T T T T TS T TTT T T TTITTITTTTS,

Minimimat]
-
100 mm

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\“

N
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Miirkning for litiumbatteri

* Plats for UN-nummer

Mirkningen ska ha formen av en rektangel eller kvadrat med randad kant. Bredden ska vara
minst 100 mm och hdjden ska vara minst 100 mm och minsta bredd p& den randade kanten ska
vara 5 mm. Symbolen (grupp av batterier, ett skadat med en brinnande flamma, ovanfér UN-
numret for litiumjonbatterier eller -celler eller priméra litiumbatterier eller -celler) ska vara
svart pa vit eller lamplig kontrasterande bakgrund. Den randade kanten ska vara r6d. Om stor-
leken pa kollit kraver det far méarkningen minskas till som minst 100 mm pa bredden och

70 mm pé hojden. Dar dimensioner inte anges ska alla delar i médrkningen vara i ungefirlig
proportion till de dimensioner som visas.

Anm. Mérkningen for littumbatteri enligt 5.2.1.10.2 som innehéller telefonnummer for
ytterligare information fér fortsétta att tillimpas fram till 31 december 2026.
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5.3.1.14

53.1.14.1

5.3.2.0

5.3.2.0.1

Etikettering av kollin, inklusive IBC-behaillare

Fransett bestimmelserna i 5.2.2.2.1.2 ska varje etikett:

.1 placeras pa samma sida av kollit i ndrheten av mirkningen med officiell transport-
bendmning (proper shipping name), om kollits dimensioner medger detta,

.2 placeras pé kollit sa att de inte ticks eller skyms av ndgon del av férpackningen, ndgon
detalj som &r fést pa forpackningen, ndgon annan etikett eller ndgon mérkning, och

.3 placeras intill varandra, om etiketter for bade priméarfara och sekundérfara krévs.

Om ett kollis form &r for oregelbunden eller kollit for litet, sa att etiketten inte kan séttas fast pa
ett tillfredsstéllande vis, far den féstas vid kollit med ett snore eller pa annat lampligt sétt.

IBC-behéllare med kapacitet 6ver 450 liter samt storforpackningar ska forses med etiketter pa
tvd motstéende sidor.

Etiketter ska fastas p& en yta med kontrasterande férg.

Kapitel 5.3

Storetiketter och mirkning pa lastbérare och bulkcontainrar

Storetiketter

Krav pa storetiketter

En lastbérare eller bulkcontainer som innehéller farligt gods eller rester av farligt gods ska ha

vil synliga storetiketter enligt foljande:

.1 Container, semitrailer, sluten eller presenningsférsedd bulkcontainer eller UN-tank: pa
bada sidorna och pé varje gavel. UN-tankar med en kapacitet pa hogst 3 000 liter far ha
storetiketter eller istdllet etiketteras pa endast tva motstaende sidor.

.2 Jarnvédgsvagn: dtminstone pa vardera langsidan.

.3 Tank med flera fack innehéllande mer &n ett farligt imne eller rester darav: tillimplig
storetikett pa respektive tankfack utmed vardera langsidan. Om alla tankfack ska forses
med likadana storetiketter, behover bara en storetikett placeras pa vardera langsidan pa
lastbararen.

4 Flexibel bulkcontainer: &tminstone pé tvd motstdende positioner.

.5 Annan lastbdrare: &tminstone pd bada sidorna och baktill.

Sérskilda bestimmelser for klass 7

Mirkning
Mirkning med officiell transportbeniimning (proper shipping name)

Officiell transportbendmning for godset ska médrkas varaktigt pa d&tminstone bada sidorna av:
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tanklastbdrare som innehaller farligt gods,

bulkcontainrar som innehéller farligt gods, och

andra lastbédrare som innehaller forpackat farligt gods av ett enda slag, for vilket inte stor-
etikett, UN-nummer eller mérkning med vattenfororenande &mne (marine pollutant)
kravs. Som alternativ kan UN-numret visas.

Officiell transportbendmning for godset ska visas med tecken som dr minst 65 mm hdéga. Den
officiella transportbendmningen ska ha kontrasterande firg mot bakgrunden. Detta kan minskas
till 12 mm for UN-tankcontainrar med en kapacitet pa hogst 3000 liter.

Mirkning med UN-nummer

Med undantag for gods i klass 1, ska séndningarna i punkt 1-5 méirkas med UN-numret enligt
kraven i detta kapitel:

1

2

3

4

5

fasta &mnen, vétskor eller gaser som transporteras i tanklastbarare; markningen ska ocksa
finnas pa varje fack i tanklastbérare med flera fack,

forpackat farligt gods som é&r lastat till dver 4000 kg bruttovikt, vilket har betecknats med
endast ett UN-nummer och vilket r det enda farliga godset i lastbdraren,

oforpackat LSA-I material, SCO-I material eller SCO-III material i klass 7 i eller pa ett
fordon, i en container eller i en tank,

forpackade radioaktiva &mnen med ett enda UN-nummer i eller pa ett fordon, eller i en
container, ndr &mnena maste transporteras som komplett last,

farligt gods i fast form i bulkcontainrar.

Godsets UN-nummer ska utgéras av svarta siffror som &r minst 65 mm hoga, antingen:

1

mot en vit bakgrund i omradet under symbolen och ovanfor klassnumret och bokstaven
for samhanteringsgruppen pa ett sétt som inte skymmer eller inskranker andra foreskrivna
uppgifter pa storetiketten (se 5.3.2.1.3), eller

pa en orange rektangulér tavla, minst 120 mm hég och 300 mm bred, med en 10 mm svart
bard, som placeras alldeles intill varje storetikett eller mérke for vattenfororenande &mne
(marine pollutant) (se 5.3.2.1.3); UN-tankar med en kapacitet pa hogst 3000 liter far
mérkas med UN-numret pa en orange rektangulér tavla vars storlek minskats i lamplig
omfattning, pa tankens utsida med tecken som ar minst 25 mm hdga. Nir storetikett eller
mérke for vattenfororenande dmne inte krévs, ska UN-numret placeras alldeles intill den
officiella transportbendmningen (proper shipping name).

Exempel pd mirkning med UN-nummer

Mirkning for imnen som transporteras vid forhojd temperatur

Lastbidrare som innehaller ett &mne som transporteras eller 6verldmnas for transport i flytande
form vid en temperatur pa minst 100 °C eller i fast form vid en temperatur pa minst 240 °C, ska
pa varje sida och varje dnde av lastbédraren vara forsedda det mérke som visas i figuren nedan.
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53222

5.3.23

53.23.1

53232

5.3.24

4_ Minimum dimension 250 mm _’

Mirkning for imnen som transporteras vid forhéjd temperatur

Mairkningen ska vara en liksidig triangel och fargen ska vara rod. Minsta dimension pé sidorna
ska vara 250 mm, forutom for UN-tankar med en kapacitet pa hogst 3000 liter dar sidornas
dimensioner far minskas till 100 mm. Dar dimensioner inte anges ska alla delar i mérkningen
vara i ungefarlig proportion till de som visas i figuren.

Utover mérkningen for forhojd temperatur ska bada sidor av UN-tanken eller isoleringsskalet,
omedelbart intill mérkningen for forhdjd temperatur, forses med varaktig markning med minst
100 mm hoga tecken, vilken visar den hogsta temperaturen &mnet forvantas uppna under tran-
sporten.

Mirkning for vattenfororenande imne (marine pollutant)

Forutom vad som undantas enligt 2.10.2.7, ska lastbdrare eller bulkcontainrar som innehéller
vattenfororenande d@mnen tydligt visa méirkningen for vattenfororenande dmne, enligt vad som
angesi5.3.1.1.4.1.

Mairkningen for vattenfororenande &mne pa lastbarare och bulkcontainrar ska 6verensstimma

med beskrivningen i 5.2.1.6.3, forutom att dess minsta dimension ska vara 250 mm x 250 mm.
For UN-tankar med en kapacitet pa hogst 3000 liter, far dimensionerna minskas till 100 mm X
100 mm.

Begriinsade méingder (limited quantities)

Lastbérare som innehéller farligt gods i begrinsade mangder ska markas med storetiketter och
mérkning enligt 3.4.5.5.

Kapitel 5.4

Dokumentation

Ordningsfoljd i beskrivningen av det farliga godset
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De fem delar som beskrivningen av farligt gods bestar av, enligt 5.4.1.4.1, ska visas i ordning-
en som angetts ovan (dvs. .1, .2, .3, .4, .5) utan mellanliggande information, utom dé annat
anges i dessa foreskrifter. Om inte annat tillats eller kravs enligt dessa foreskrifter ska annan
information placeras efter beskrivningen av det farliga godset.

Uppgifter som kompletterar officiell transportbenimning (proper shipping name) i
beskrivningen av farligt gods

Officiell transportbendmning (se 3.1.2) i beskrivningen av farligt gods ska kompletteras enligt

foljande:

1 Tekniska bendmningar for “n.o.s.” och andra gruppbendmningar: officiella transport-
bendmningar som omfattas av sdrbestimmelse 274 eller 318 i kolumn 6 i forteckningen
over farligt gods, ska kompletteras med sina tekniska eller kemiska gruppnamn, s& som
beskrivs i 3.1.2.8.

.2 Tomda, ej rengjorda férpackningar, bulkcontainrar och tankar: Témda inneslutningar
(déribland forpackningar, IBC-behallare, bulkcontainrar, UN-tankar, tankfordon och
jarnvagstankvagnar), som innehéller rester av farligt gods i andra klasser &n klass 7 ska
beskrivas som sddana genom att till exempel texten ’EMPTY UNCLEANED?” eller
”RESIDUE LAST CONTAINED” placeras fore eller efter beskrivningen av farligt gods
som anges i 5.4.1.4.1.1 till 5.

.3 Avfall: For farligt gods i form av avfall (utom radioaktivt avfall), som transporteras for
bortskaffande eller bearbetning, ska officiell transportbendmning foregas av uttrycket
"WASTE”, sédvida det inte redan utgor en del av den officiella transportbendmningen.

4 Amnen i smilt tillstind: Nir ett imne som ar fast i enlighet med definitionen i 1.2.1
overlamnas for transport i smalt tillstdnd, ska uttrycket "MOLTEN” ldggas till den
officiella transportbendmningen, sdvida det inte redan utgdr en del av den officiella
transportbendmningen (se 3.1.2.5).

5 Amnen med forhojd temperatur: Om officiell transportbenimning for ett &mne som
transporteras eller 6verldmnas for transport i flytande form vid en temperatur pa minst
100 °C eller i fast form vid en temperatur pa minst 240 °C, inte beskriver att det ror sig
om ett &mne som transporteras vid forhdjd temperatur (t.ex. genom anvindning av
uttrycket "MOLTEN” eller JELEVATED TEMPERATURE” som en del av den officiella
transportbendmningen, ska uttrycket "HOT” laggas till omedelbart fore den officiella
transportbendmningen.

.6 Vattenférorenande dmnen (marine pollutants): Om godset som ska transporteras ar
vattenfororenande dmnen, ska det, med undantag av det som framgar av bestimmelserna i
2.10.2.7, identifieras som "MARINE POLLUTANT” och for not otherwise specified”
(N.O.S.) ska officiell transportbendmning kompletteras med vedertagen kemisk bendm-
ning for det aktuella vattenférorenande dmnet (se 3.1.2.9). Uttrycket "MARINE POLLU-
TANT” far kompletteras med uttrycket ’ZENVIRONMENTALLY HAZARDOUS”.

.7 Flampunkt: Om det flytande farliga godset som ska transporteras har en primér- eller
sekundérfara i klass 3 och en flampunkt p& 60 °C eller lagre (i °C closed cup (c.c.) (sluten
degel)) ska liagsta flampunkt anges. P4 grund av forekomst av fororeningar kan flam-
punkten vara ldgre eller hogre 4n referenstemperaturen som anges for amnet i forteck-
ningen dver farligt gods.

.8 Skadade/defekta litiumceller eller -batterier och litiumceller eller -batterier som ska
bortskaffas eller dtervinnas: Nar litiumceller eller -batterier dverldmnas till transport
enligt sdrbestimmelse 376 eller 377, ska "DAMAGED/DEFECTIVE”, "LITHIUM
BATTERIES FOR DISPOSAL” eller ’LITHIUM BATTERIES FOR RECYCLING”
anges, beroende pa vad som ir lampligt.

.9 Stabiliserade och temperaturkontrollerade dmnen: Om det inte redan utgdr en del av den
officiella transportbendmningen ska ordet "STABILIZED” ldggas till den officiella
transportbendmningen om stabilisering anvénds, och ordet "TEMPERATURE
CONTROLLED” ska laggas till den officiella transportbendmningen om stabilisering
sker genom temperaturkontroll eller genom en kombination av kemisk stabilisering och
temperaturkontroll (se dven 3.1.2.6).s

Exempel pd beskrivningar av farligt gods:
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541522

5.4.1.5.3

5.4.1.54

5.4.1.5.5

5.4.1.5.16

5.4.1.5.17

5.4.1.5.18

UN 1603, ETHYL BROMOACETATE 6.1 (3) II (58°C c.c.)
UN 1603, ETHYL BROMOACETATE, class 6.1, (class 3), PG II, (58°C c.c.)

UN 1092, Acrolein, stabilized, class 6.1 (3), PG I, (-24 °C c.c.), MARINE
POLLUTANT/ENVIRONMENTALLY HAZARDOUS

UN 2761, Organochlorine pesticide, solid, toxic, (Aldrin 19 %), class 6.1, PG I1I, MARINE
POLLUTANT

Nir en forflyttning ska genomforas i enlighet med 3.4.4.1.2, ska foljande text ingé i gods-
deklarationen: ”Transport in accordance with 3.4.4.1.2 of the IMDG Code”.

Biirgningsforpackningar inklusive béirgningsstorforpackningar och béirgningstryckkirl
Nér farligt gods transporteras i en bargningsforpackning i enlighet med 4.1.1.18, inklusive
bargningsstorforpackningar, storre forpackningar eller storférpackningar av lampligt slag och
med ldmpliga provningskrav for att anvéindas som bargningsférpackning, ska foljande anges i
godsdeklarationen efter beskrivningen av godset: "SALVAGE PACKAGING”.

Nir farligt gods transporteras i ett bargningstryckkarl i enlighet med 4.1.1.19, ska foljande

anges i godsdeklarationen efter beskrivningen av godset: ’SALVAGE PRESSURE
RECEPTACLE”.

Amnen som iir stabiliserade genom temperaturkontroll

Om orden "TEMPERATURE CONTROLLED” utgor en del av den officiella
transportbendmningen (proper shipping name) (se dven 3.1.2.6) ska kontroll- och
nddlégestemperaturerna (se 7.3.7.2) anges i transporthandlingen pé foljande vis:

”Control temperature: ... °C” “Emergency temperature: ... °C”.

Sjélvreaktiva imnen, polymeriserande dmnen och organiska peroxider

For sjélvreaktiva &mnen, polymeriserande &mnen och organiska peroxider, vilka fordrar tempe-
raturkontroll under transport, ska kontroll- och nédldgestemperaturerna (se 7.3.7.2) anges i

godsdeklarationen pa foljande vis:

”Control temperature: ... °C” “Emergency temperature: ... °C”.

Klassificering dir nya uppgifter finns tillgingliga (se 2.0.0.2)

Vid transport i enlighet med 2.0.0.2 skall en text om detta inga i godsdeklarationen enligt
foljande: ”Classified in accordance with 2.0.0.2”.

Ytterligare information ndr sérbestimmelser anvinds

Nir ytterligare information ar nddvéndig enligt en sdrbestdmmelse i kapitel 3.3, ska denna
information anges i godsdeklarationen.

Faktisk hadlltid

Vid transport av UN-tankar med kylda kondenserade gaser ska avsédndaren i godsdeklarationen
ange datum dé den faktiska halltiden upphor, pé foljande sétt:
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”END OF HOLDING TIME.............. . (DD/MM/YYYY)”

Kapitel 5.5

Sarskilda bestimmelser

Farligt gods i utrustning som anvinds eller ir avsedd att anvindas under
transport

Farligt gods (t.ex. litiumbatterier, brinsleceller) som finns i utrustning som t.ex. dataloggar

eller GPS-sindare, vilka fasts pa eller placerats i kollin, overpacks, containrar eller last-

utrymmen, omfattas inte av nagra bestimmelser i dessa foreskrifter forutom 7.3.5 och féljande:

.1 utrustningen ska anvéndas eller vara avsedd for att anvindas under transport,

.2 det farliga godset i utrustningen (t.ex. litiumbatterier, brénsleceller) ska uppfylla alla
bestimmelser om tillverkning och provning som anges i dessa foreskrifter, och

.3 utrustningen ska kunna motsté de stotar och lastpakdnningar som kan intréffa under
transport och vara séker att anvénda i farliga miljoer.

Nér sddan utrustning med farligt gods transporteras som en sidndning, ska relevant bendmning i

forteckningen &ver farligt gods i kapitel 3.2 anvédndas och alla tillimpliga bestimmelser i dessa
foreskrifter ska gélla.

85






TSFS 2023:64
Bilaga 1

Del 6

TILLVERKNING OCH PROVNING AV
FORPACKNINGAR, IBC-BEHALLARE,
STORFORPACKNINGAR, UN-TANKAR,

6.1.1

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.2.1

6.1.1.2.2

MEG-CONTAINRAR
OCH TANKFORDON

Kapitel 6.1

Bestimmelser for tillverkning och provning av forpackningar

Tillimpningsomrade och allmédnna bestimmelser
Tillimpningsomrade

Bestimmelserna i detta kapitel giller inte:
1 tryckkarl,
.2 kollin med radioaktiva &mnen som ska uppfylla regler fran internationella atomenergi-
byran (IAEA), med undantag av att:
(1) radioaktiva amnen som har andra farliga egenskaper (sekundérfaror), ocksé ska
uppfylla sdrbestimmelse 172 i kapitel 3.3, och
(il) amnen med lag specifik aktivitet (LSA) och ytkontaminerade foremal (SCO) fér
transporteras i vissa forpackningar som anges i dessa foreskrifter, forutsatt att
tilliggsbestimmelserna angivna i IAEA:s regler ocksa uppfylls,
.3 kollin vars nettovikt dr 6ver 400 kg,
4 forpackningar for vitskor, andra 4n sammansatta forpackningar, som har en kapacitet
over 450 liter, och
.5 kollin med smittforande &mnen i klass 6.2 i kategori A, forutom UN 3549.

Allminna bestimmelser

Bestimmelserna i 6.1.4 &r baserade pa forpackningar som for nérvarande ar i bruk. For att ta
hénsyn till vetenskaplig och teknisk utveckling far forpackningar vars specifikationer avviker
fran dem 1 6.1.4 anvéndas, under forutsittning att de likvérdiga, godkdnda av behdrig myndig-
het och uppfyller de i 6.1.1.2 och 6.1.5 beskrivna kraven. Andra provningar &n de som beskrivs
i detta kapitel &r tillatna, under forutsittning att de &r likvardiga.

Varje forpackning som dr avsedd att innehalla vétskor ska med godként resultat genomga
lamplig tathetsprovning. Denna provning dr en del av kvalitetssystemet angivet i 6.1.1.3,
vilket visar formagan att uppfylla tillimpliga provningskrav enligt 6.1.5.4.4:

.1 innan den anvénds for transport for forsta gdngen,
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6.1.1.2.3

6.1.1.2.4

6.1.1.3

6.1.1.4

.2 innan den teranvinds for transport efter renovering eller rekonditionering. Vid denna
provning behover forpackningarna inte vara utrustade med sina egna forslutningar.

Innerforpackningen i en integrerad forpackning far provas utan sin ytterférpackning, under
forutséttning att provningsresultaten inte paverkas. Denna provning krévs inte for innerfor-
packningar i sammansatta forpackningar.

Karl, delar av kérl och forslutningar (proppar) tillverkade av plast som kan komma i direkt
kontakt med ett farligt &mne, ska vara bestindiga mot detta och far inte innehélla material som
kan reagera pa ett farligt sitt, bilda farliga foreningar eller medféra uppmjukning, forsvagning
eller brott i kérlet eller forslutningen.

Plastforpackningar ska vara tillrickligt motstdndskraftiga mot aldrande och nedbrytning som
beror pé innehallet eller pa ultraviolett stradlning. Ingen permeation av innehallet far utgora
nagon fara under normala transportforhallanden.

Forpackningar ska vara tillverkade, rekonditionerade och provade enligt ett kvalitetssystem
som godtagits av behorig myndighet, for att sékerstélla att varje forpackning uppfyller bestim-
melserna i detta kapitel.

Anm. Standarden ISO 16106:2020, Transport packages for dangerous goods- Dangerous
goods packagings, intermediate bulk containers (IBCs) and large packagings- Guidelines for
the application of ISO 9001, ger ytterligare viagledning om forfarandet.

Tillverkare och aterforséljare av forpackningar ska ldmna information om vilka metoder som
ska f6ljas, samt en beskrivning av typ och dimension hos forslutningarna (inklusive erforder-
liga packningar) och alla andra komponenter som dr nddviandiga, for att sdkerstélla att kollina i
transportfardigt skick uppfyller tillimpliga provningar i detta kapitel.

Mairkning

Anm. 1: Mérkningen anger att forpackningen som har dem motsvarar en provad och godkédnd
forpackningstyp och uppfyller de bestimmelser i detta kapitel som avser tillverkningen men
inte anvdndningen av forpackningen. Séledes behdver inte mérkningen nédvandigtvis betyda
att forpackningen far anvéndas for vilket &mne som helst. Forpackningsslaget (t.ex. fat av stal),
hogsta tilldtna kapacitet eller vikt liksom eventuella sérskilda bestimmelser finns angivna for
varje dmne eller foremal i del 3 i dessa foreskrifter.

Anm. 2: Mérkningen &r avsedd att vara till hjélp for tillverkare av forpackningar, rekondition-
erare, forpackningsanvéndare, transportorer och myndigheter. Vid anvindning av en ny for-
packning &r originalmarkningen ett sitt for tillverkaren att identifiera forpackningstypen och
visa pa vilka provningsbestimmelser den uppfyller.

Varje forpackning som ar avsedd for anvéndning enligt dessa foreskrifter ska vara forsedd med
en varaktig och ldsbar mérkning, placerad s, och med sédan storlek i férhallande till forpack-
ningen, att den dr vél synlig. Pa kollin med en bruttovikt 6ver 30 kg ska mérkningen, eller en
dubblett av denna, finnas pa ovansidan eller nagon av forpackningens sidor. Bokstdver, siffror
och symboler ska vara minst 12 mm hoga, med undantag for forpackningar med en kapacitet
av hogst 30 liter eller 30 kg, déir de ska vara minst 6 mm hoga, och for forpackningar pé hogst
5 liter eller 5 kg, dér de ska vara av passande storlek.
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(f) Beteckningen for den stat ddr méarkningstillstandet utfardats, angiven med
nationalitetsbeteckningen som anvinds p& motorfordon i internationell trafik.!
(g) Namn pa tillverkaren eller annan av behorig myndighet faststidlld mérkning for att
identifiera forpackningen.
6.1.3.2 Forutom den i 6.1.3.1 beskrivna varaktiga mérkningen ska nya fat av metall med en kapacitet

over 100 liter vara forsedda med den i 6.1.3.1 (a)-(e) angivna mérkningen pa bottengaveln,
tillsammans med uppgift om nominell godstjocklek &tminstone i manteln (i mm, + 0,1 mm), i
permanent form (genom t.ex. prigling). Om den nominella godstjockleken dr mindre i ndgon
av gavlarna dn i manteln, ska respektive nominella godstjocklek i1 6vre gavel, mantel och
bottengavel anges permanent (genom t.ex. pragling) pa bottengaveln, t.ex. ’1.0-1.2-1.0” eller
”0.9-1.0-1.0”. Nominell godstjocklek hos metallen ska bestimmas enligt respektive [ISO-stan-
dard, t.ex. ISO 3574:1999 for stil. Den i 6.1.3.1 (f) och (g) angivna mérkningen fér inte sittas
fast permanent (t.ex. genom prégling), savida inte annat anges i 6.1.3.5.

6.1.33 Varje forpackning, med undantag av de som ndmns i 6.1.3.2, som kan komma att genomgé en
rekonditioneringsprocess, ska mérkas permanent med uppgifter enligt 6.1.3.1 (a)-(e). En mérk-
ning anses permanent om den klarar en rekonditioneringsprocess (t.ex. priagling). Denna perm-
anenta méirkning far anvéndas pa forpackningar i stéllet for den i1 6.1.3.1 beskrivna varaktiga
mérkningen, med undantag av fat av metall med en kapacitet 6ver 100 liter.

6.1.34 Pa renoverade fat av metall behdver den foreskrivna mérkningen inte nddvéndigtvis vara perm-
anent (t.ex. priglad), om varken dndring av forpackningstypen eller utbyte eller borttagning av
fasta konstruktionsdetaljer genomforts. Andra renoverade fat av metall ska vara forsedda med
mérkning enligt 6.1.3.1 (a)—(e) i permanent form (t.ex. genom prégling) pé dvre gaveln eller pa

manteln.
6.1.4 Bestammelser for forpackningar
6.1.4.0 Allméinna bestimmelser

Permeation av &mnen inneslutna i forpackningen fér inte utgdra ndgon fara under normala
transportforhéallanden.

6.1.4.1 Fat av stil

1A1 fast topp
1A2 avtagbar topp

6.1.4.1.1 Mantel och gavlar ska vara tillverkade av &ndamalsenlig stalplat och ha tillrdcklig tjocklek for
fatets kapacitet och avsedda anvandning.

Anm. For fat av kolstal dr ”andamalsenliga” stal de upptagna i standarderna ISO 3573:1999
(Hot-rolled carbon steel sheet of commercial and drawing qualities) och ISO 3574:1999 (Cold-
reduced carbon steel sheet of commercial and drawing qualities).

For fat av kolstal med kapacitet under 100 liter 4r “andamalsenliga” stal utéver de upptagna i
ovan ndmnda standarder dven de upptagna i standarderna ISO 11949:1995 (Cold-reduced
electrolytic tinplate), ISO 11950:1995 (Cold-reduced electrolytic chromium/ chromium oxide-
coated steel) och ISO 11951:1995 (Cold-reduced blackplate in coil form for the production of
tinplate or electrolytic chromium/chromium oxide-coated steel).

! Nationalitetsbeteckningen for registreringslandet som anviinds pa motorfordon och sldpvagnar i internationell végtrafik,
t.ex. i enlighet med Geneévekonventionen om végtrafik fran 1949 eller Wiengverenskommelsen om végtrafik fran 1968.
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6.14.1.2

6.1.4.1.3

6.1.4.14

6.1.4.1.5

6.1.4.1.6

6.1.4.1.7

6.1.4.1.8
6.1.4.1.9

6.1.4.2

6.1.42.1

6.1.42.2

6.1.42.3

6.1.42.4

6.1.42.5

Mantelfogar i fat avsedda att innehélla mer dn 40 liter vdtska ska vara svetsade. Mantelfogar i
fat avsedda att innehélla fasta &mnen eller hogst 40 liter vétska ska vara maskinellt falsade eller
svetsade.

Forbanden ska vara maskinellt falsade eller svetsade. Separata forstarkningsband far anvéndas.

Manteln hos fat med kapacitet 6ver 60 liter ska som regel vara forsedd med minst tva
rullningsvulster eller minst tva papressade rullningsband. Om pépressade rullningsband
anvénds, ska de omsluta manteln tdtt och vara fasta sé att de inte kan flytta sig. Rullningsband
far inte fdstas med punktsvetsning.

Diametern hos 6ppningar for fyllning, tdmning och ventilation i manteln eller gavlarna pa fat
med fast topp (1A1) fér inte vara storre dn 7 cm. Fat med stdrre Oppningar riknas som fat med
avtagbar topp (1A2). Forslutningar till mantel- eller gaveloppningar i fat ska vara utformade
och fésta sa att de forblir sikert tillslutna och tita under normala transportforhéllanden. Flansar
far fastas genom maskinell falsning eller svetsning. Forslutningarna ska vara forsedda med
packningar eller andra titningselement, sdvida de inte i sig sjélva &r téta.

Forslutningsanordningar pé fat med avtagbar topp ska vara utformade och fésta sé att de forblir
sakert tillslutna och faten tita under normala transportforhallanden. Avtagbara gavlar ska vara
forsedda med packningar eller andra tétningselement.

Om de material som anvénds till mantel, gavlar, forslutningar och utrustningsdetaljer inte &r
taliga mot de &mnen som ska transporteras, ska insidan forses med dndamélsenlig skydds-
beldggning eller ytbehandling. Sddana beldggningar eller ytbehandlingar ska behélla sina
skyddande egenskaper under normala transportférhéllanden.

Fatens maximala kapacitet: 450 liter.
Maximal nettovikt: 400 kg.
Fat av aluminium

1B1 fast topp,
1B2 avtagbar topp

Mantel och gavlar ska tillverkas av aluminium med minst 99 % renhetsgrad eller av en alumi-
niumlegering. Materialet ska vara dndamalsenligt och uppvisa tillrdcklig tjocklek for fatets
kapacitet och avsett anvdndningsomrade.

Alla fogar ska vara svetsade. Kantfogar ska, om sadana finns, vara forstirkta genom anvénd-
ning av sarskilda forstarkningsringar.

Manteln hos fat med kapacitet 6ver 60 liter ska som regel vara forsedd med minst tva
rullningsvulster eller minst tva papressade rullningsband. Om pépressade rullningsband
anvénds, ska de omsluta manteln tétt och vara fésta sa att de inte kan flytta sig. Rullningsband
far inte fdstas med punktsvetsning.

Diametern hos 6ppningar for fyllning, tdmning och ventilation i manteln eller gavlarna pa fat
med fast topp (1B1) far inte vara storre dn 7 cm. Fat med storre 6ppningar raknas som fat med
avtagbar topp (1B2). Forslutningar till mantel- eller gaveloppningar i fat ska vara utformade
och fésta sa att de forblir sékert tillslutna och tdta under normala transportférhallanden. Flénsar
ska svetsas fast och svetsfogen ska bilda ett titt forband. Forslutningarna ska vara forsedda
med packningar eller andra titningselement, savida de inte i sig sjdlva &r téta.

Forslutningsanordningar pa fat med avtagbar topp ska vara utformade och fésta sa att de forblir

sakert tillslutna och faten téta under normala transportforhallanden. Avtagbara gavlar ska vara
forsedd med packningar eller andra tétningselement.
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6.1.42.6 Om de material som anvénds till mantel, gavlar, forslutningar och utrustningsdetaljer inte &r
taliga mot de &mnen som ska transporteras, ska insidan forses med &ndamélsenlig skydds-
beldggning eller ytbehandling. Sddana invéndiga beldggningar eller ytbehandlingar ska behélla
sina skyddande egenskaper under normala transportforhéllanden.

6.1.42.7 Fatens maximala kapacitet: 450 liter.
6.1.42.8 Maximal nettovikt: 400 kg.
6.1.4.3 Fat av annan metall éin stil eller aluminium

IN1 fast topp,
IN2 avtagbar topp

6.1.43.1 Mantel och gavlar ska tillverkas av annan metall eller annan metallegering &n stél eller alumi-
nium. Materialet ska vara dndamalsenligt och uppvisa tillracklig tjocklek for fatets kapacitet
och avsett anvindningsomrade.

6.1.43.2 Kantfogar ska, om séddana finns, vara forstirkta genom anvéndning av sérskilda forstarknings-
ringar. Fogar ska vara utforda (svetsade, 16dda etc.) med for den anvdnda metallen eller metall-
legeringen aktuell teknik.

6.1.43.3 Manteln hos fat med kapacitet 6ver 60 liter ska som regel vara forsedd med minst tva
rullningsvulster eller minst tva papressade rullningsband. Om pépressade rullningsband
anvénds, ska de omsluta manteln titt och vara fasta sa att de inte kan flytta sig. Rullningsband
far inte fastas med punktsvetsning.

6.1.43.4 Diametern hos 6ppningar for fyllning, tdmning och ventilation i manteln eller gavlarna pa fat
med fast topp (1N1) fér inte vara storre dn 7 cm. Fat med storre 6ppningar riknas som fat med
avtagbar topp (1N2). Forslutningar till mantel- eller gavelSppningar i fat ska vara utformade
och fasta sa att de forblir sékert tillslutna och tita under normala transportférhallanden. Flinsar
ska fastas (svetsas, l10das etc.) med for den anvéinda metallen eller metallegeringen aktuell tek-
nik, for att sékerstélla att fogen ar tit. Forslutningarna ska vara forsedda med packningar eller
andra tatningselement, sdvida de inte i sig sjélva ar téta.

6.1.4.3.5 Forslutningsanordningar pa fat med avtagbar topp ska vara utformade och fésta sa att de forblir
sakert tillslutna och faten téta under normala transportforhéllanden. Avtagbara gavlar ska vara
forsedda med packningar eller andra titningselement.

6.1.43.6 Om de material som anvénds till mantel, gavlar, forslutningar och utrustningsdetaljer inte &r
taliga mot de &mnen som ska transporteras, ska insidan forses med dndamélsenlig skydds-
beldggning eller ytbehandling. Sddana beldggningar eller ytbehandlingar ska behalla sina
skyddande egenskaper under normala transportforhallanden.

6.1.43.7 Fatens maximala kapacitet: 450 liter.
6.1.43.8 Maximal nettovikt: 400 kg.
6.1.4.4 Dunkar av stél eller aluminium

3Al av stal, med fast topp,
3A2 av stal, med avtagbar topp

3BlI av aluminium, med fast topp,
3B2 av aluminium, med avtagbar topp.
6.1.4.4.1 Platen i mantel och gavlar ska vara av stél, av aluminium med minst 99 % renhetsgrad, eller av

en aluminiumbaserad legering. Materialet ska vara av andamaélsenlig typ och ha tillricklig
tjocklek med hénsyn till dunkens kapacitet och avsett anvindningsomrade.
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6.1.44.2
6.1.44.3

6.1.4.4.4

6.1.44.5
6.1.4.4.6

6.1.4.5
6.1.45.1

6.1452
‘ 6.14523
6.1.4.5.4

‘ 6.1.45.5
6.1.4.5.6
6.1.4.6
6.1.4.7
6.1.4.7.1

6.1.4.7.2

6.1.4.7.3

Kantfogar pa alla dunkar av stal ska vara maskinellt falsade eller svetsade. Mantelfogar pa
dunkar av stéal avsedda att innehélla mer &n 40 liter vétska ska vara svetsade. Mantelfogar pa
dunkar av stél avsedda for hogst 40 liter vétska ska vara maskinellt falsade eller svetsade. Pa
dunkar av aluminium ska alla fogar vara svetsade. Kantfogarna ska i forekommande fall vara
forstarkta med en separat forstérkningsring.

Diametern hos 6ppningar i dunkar med fast topp (3A1 och 3B1) fér inte vara storre &n 7 cm.
Dunkar med stérre 6ppningar raknas som dunkar med avtagbar topp (3A2 och 3B2). Forslut-
ningar ska vara utformade sé att de forblir sakert tillslutna och tita under normala transport-
forhallanden. Forslutningarna ska vara forsedda med packningar eller andra tatningselement,
savida de inte i sig sjdlva dr tdta.

Om de material som anvinds till mantel, topp och botten, foérslutningar och utrustningsdetaljer
inte ar taliga mot det Amne som ska transporteras, ska insidan forses med d&ndamalsenlig
skyddsbeldggning eller lamplig ytbehandling. Sddan beldggning eller ytbehandling ska behalla
sina skyddande egenskaper under normala transportforhallanden.

Dunkarnas maximala kapacitet: 60 liter.

Maximal nettovikt: 120 kg.

Fat av plywood

1D

Ingéende trévirke ska vara véllagrat, handelstorrt och fritt fran brister som kan inverka pa fatets
duglighet for avsett anvindningsomrade. Om annat material &n plywood anvénds for tillverk-

ning av gavlarna, ska det ha egenskaper som é&r likvédrdiga med plywood.

Plywooden som anvénds for manteln ska bestd av minst tva skikt och for gavlarna av minst tre
skikt. De enskilda skikten ska limmas ihop med vattenfast lim och med fiberriktningen korsvis.

Utformningen av fatets mantel, gavlar och forband ska vara anpassad till fatets kapacitet och
anvindningsomréde.

For att forhindra lackage av innehall ska locken fodras med kraftpapper eller annat likvardigt
material, som ska féstas sékert pa locket och ticka kanten runt om.

Fatens maximala kapacitet: 250 liter.

Maximal nettovikt: 400 kg.

[Tills vidare blank]

Fat av papp

1G

Fatets mantel ska bestd av flera skikt av kraftigt papper eller papp (inte well), fastlimmade eller
hoppressade, och fir innehalla ett eller flera skyddande lager av bitumen, vaxat kraftpapper,
metallfolie, plast, osv.

Gavlarna ska bestd av tré, papp, metall, plywood, plast eller annat &ndamalsenligt material och
far innehalla ett eller flera skyddande lager av bitumen, vaxat kraftpapper, metallfolie, plast

OSV.

Utformningen av fatets mantel, gavlar och forband ska anpassas till fatets kapacitet och avsett
anvéandningsomrade.
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Den fardigtillverkade forpackningen ska vara tillrickligt vattenbestindig for att skikten inte ska
separera under normala transportférhallanden.

Fatens maximala kapacitet: 450 liter.
Maximal nettovikt: 400 kg.
Fat och dunkar av plast

1H1 fat med fast topp

1H2 fat med avtagbar topp
3H1 dunkar med fast topp

3H2 dunkar med avtagbar topp

Forpackningen ska tillverkas av &ndamélsenligt plastmaterial och dess hallfasthet ska vara
anpassad till kapacitet och avsett anvindningsomrade. Utom for &tervinningsplast enligt defini-
tioni 1.2.1 far inget begagnat material anvéndas, annat 4n produktionsrester eller plastgranulat
frén samma tillverkningsprocess. Forpackningen ska vara tillrackligt motstandskraftig mot
aldring och kvalitetsminskning, som beror antingen pa innehallet eller pa ultraviolett stralning.

Kréavs skydd mot ultraviolett strélning, ska det tillgodoses genom tillsats av kimrok eller andra
dndamalsenliga pigment eller stabilisatorer. Dessa tillsatser far inte paverkas av innehallet och
ska ha kvar sin effekt under forpackningens hela anvéndningstid. Anvénds kimrok, pigment
eller stabilisatorer som skiljer sig fran vad som anvénts vid tillverkningen av den provade
konstruktionstypen, 4r omprovning inte nddvéndig sa lange kimrokhalten &r hogst 2 vikt-
procent eller pigmentinnehallet dr hogst 3 viktprocent. Innehéllet av stabilisatorer for ultra-
violett stralning ar inte begrénsat.

Tillsatser for andra &ndamal &n skydd mot ultraviolett stralning far blandas i plastmaterialet
under forutsittning att de inte forsdmrar forpackningsmaterialets kemiska och fysikaliska
egenskaper. I sa fall behover inte provningen géras om.

Godstjockleken ska genomgaende anpassas till forpackningens kapacitet och
anvindningsomride, varvid hansyn tas till pAkénningarna i varje enskild punkt.

Diametern hos dppningar for fyllning, tdmning och ventilation i manteln eller gavlarna pa fat
med fast topp (1H1) och dunkar med fast topp (3H1) fér inte vara storre 4n 7 cm. Fat och dun-
kar med storre dppningar riknas som fat eller dunkar med avtagbar topp (1H2 och 3H2).
Forslutningar till mantel- eller gaveloppningar i fat eller dunkar ska vara utformade och fésta
sa att de forblir sékert tillslutna och tita under normala transportforhallanden. Forslutningarna
ska vara forsedda med packningar eller andra tatningselement, sdvida de inte i sig sjdlva ar téta.

Forslutningsanordningar hos fat och dunkar med avtagbar topp ska vara utformade och fasta sa
att de haller sig fast forslutna och tita under normala transportforhallanden. Till alla avtagbara
gavlar ska packningar anvindas, sdvida inte fatet eller dunken i sig sjdlv ar tit nir den avtag-

bara toppen sétts fast pa ritt sétt.

Fatens och dunkarnas maximala kapacitet: 1H1, 1H2: 450 liter
3H1, 3H2: 60 liter

Maximal nettovikt: 1HI1, 1H2: 400 kg
3H1, 3H2: 120 kg

Lador av tra

4Cl1 ordinéra
4C2 med dammtita viggar

Det anvinda virket ska vara villagrat, handelstorrt och fritt fran brister s att viasentlig reduce-
ring av hallfastheten hos enskilda delar av 1ddan forhindras. Héllfastheten hos det anvidnda
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6.1.4.9.2

6.1.493

6.1.49.4

6.1.4.10

6.1.4.10.1

6.1.4.10.2

6.1.4.11

6.1.4.11.1

6.1.4.11.2

6.14.11.3

6.14.11.4

6.1.4.12

6.1.4.12.1

6.1.4.12.2

materialet liksom tillverkningssittet ska vara anpassade till ladans kapacitet och avsett anvind-
ningsomréde. Ovansidor och bottnar fir vara av vattenfast trafibermaterial, som hardfiberskiva
eller spanskiva, eller annan dndamalsenlig konstruktion.

Féstelement ska téla de vibrationer som uppstar under normala transportférhillanden. Spikning
i dndtrd ska undvikas sa langt som mojligt. De skarvar som riskerar stora pafrestningar ska
utforas genom anvdndning av aterbockad eller kamgéngad spik eller likvardiga féstelement.

Lédor 4C2: Varje del av ladan ska vara i ett stycke eller likvéardigt. Delar anses likvédrdiga med
ett stycke ndr nadgon av foljande limférbandstyper anvinds: Lindermannfog (laxstjart), spontade
fogar, dverlappsfogar eller stumfogar med minst tva korrugerade metallféstelement i varje fog.

Maximal nettovikt: 400 kg.
Lador av plywood
4D

Den anvinda plywooden ska bestd av minst tre skikt. Den ska vara tillverkad av véllagrat, svar-
vat, skuret eller sédgat faner, handelstorrt och fritt fran brister som kan forsvaga ladans hallfast-
het. Hallfastheten hos det anvénda materialet liksom tillverkningssittet ska vara anpassade till
ladans kapacitet och avsett anvindningsomrade. De enskilda skikten ska vara hoplimmade med
vattenfast lim. Andra dndamalsenliga material kan anvéndas tillsammans med plywood for till-
verkning av lddorna. Ladorna ska vara stadigt spikade eller fastade till hornposter eller gavlar
eller monteras med andra likvérdiga fastelement.

Maximal nettovikt: 400 kg.
Lador av trifibermaterial
4F

Ladviggarna ska bestd av vattenbesténdiga trafibermaterial, sisom hardfiberplattor eller span-
plattor eller andra &ndamalsenliga sorter. Det anvdnda materialets hallfasthet och tillverknings-
séttet ska vara anpassade till 1adans kapacitet och avsett anvindningsomréde.

Ovriga delar av 1adan kan bestd av andra indamalsenliga material.
Lédorna ska vara stadigt sammanfogade med lampliga metoder.
Maximal nettovikt: 400 kg.

Lador av papp

4G

Solid papp eller dubbelsidig wellpapp (enwell eller flerwell) ska anvéndas, som &r stadig och
av hog kvalitet, vilken dr anpassad till ladans kapacitet och avsett anvindningsomrade. Ytans
vattenavvisande egenskaper ska vara sddana att viktokningen, métt under en 30 minuter lang
provning av vattenabsorptionen enligt Cobbmetoden, blir hogst 155 g/m? — se 1SO 535:1991.
Pappen ska ha tillracklig bojhéllfasthet. Den ska vara tillskuren, veckad utan bristningar och
slitsad sé att den inte knécks vid hopfogningen, och ytan inte rivs sonder eller buktar ut for
mycket. Vagskikten hos wellpappen ska vara stadigt limmade till planskikten.

Lédornas gavlar kan ha traram eller vara helt av trd eller annat &ndamalsenligt material.
Forstarkningar av tréribbor eller andra dndamalsenliga material far anvindas.

Lador av plastmaterial
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4H1 lador av cellplast
4H2 lador av styv plast

Ladorna ska tillverkas av &ndamaélsenliga plastmaterial och deras héllfasthet ska vara anpassad
till kapacitet och avsett anvandningsomrade. Ladorna ska vara tillrédckligt bestdndiga mot
aldring och nedbrytning, orsakad antingen av innehallet eller av ultraviolett strélning.

Lédor av cellplast ska besta av tva formade cellplastdelar, en underdel med urholkning for
innerforpackningar och en 6verdel som med god passning tacker underdelen. Bade under- och
overdelen ska vara utformade sa att innerforpackningarna sitter stadigt. Innerférpackningarnas
lock fér inte komma i kontakt med insidan av ladans dverdel.

Léador av stil, aluminium eller annan metall

4A lador av stal
4B lador av aluminium
4N lador av metall, annan an stal eller aluminium

Metallens hallfasthet och ladornas tillverkning ska vara anpassade till lddornas kapacitet och
avsedda anvindningsomréde.

Ladorna ska vid behov vara fodrade med papp eller filtstoppning eller ha innerbeklddnad eller
insidesbeldggning av andamalsenligt material. Om en dubbelfalsad metall insats anvinds ska
atgérder vidtas for att hindra att &mnen, i synnerhet explosiva dmnen, tréinger in i fogarnas
springor.

Sickar av textilviav

S5L1 utan innerbeklddnad eller invindig beldggning
512 dammtéta
5L3 vattenbestindiga

Textilier som anvdnds ska vara av god kvalitet. Véavens styrka och sdckens tillverkning ska
vara anpassade till sdckens kapacitet och avsett anvindningsomréade.

Sackar, dammtidta, 5L.2: Sécken ska goras dammtét t.ex. med hjélp av:

.1 papper klistrat p& sdckens insida med nagot vattenfast bindemedel, t.ex. bitumen, eller
.2 plastfolie som klistras pa sdckens insida, eller

.3 ett eller flera innerbeklddnader av papper eller plast.

Séckar av plastviv

S5H1 utan innerbeklddnad eller invindig beldggning
5H2 dammtéta
SH3 vattenbestdndiga

Sackarna ska vara tillverkade av striackta band eller strickt enkeltrad av dandamalsenligt

plastmaterial. Materialets styrka och sdckens tillverkning ska vara anpassade till sdckens
kapacitet och avsedda anvindningsomrade.
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6.1.4.16.2

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2

6.1.4.18

6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.19.1

6.1.4.20.1

Om véven &r planvévd ska sdckarna tillverkas genom att botten och ena sidan sys ihop eller
hopfogas pé annat satt. Om viven ar rundvévd ska sécken tillslutas genom sémnad, vavning
eller annan metod med samma hallfasthet.

Séckar av plastfolie
SH4

Séckarna ska vara tillverkade av andamalsenligt plastmaterial. Materialets styrka och séckens
tillverkning ska vara anpassade till sickens kapacitet och avsedda anvindningsomrade. Fogar
och forslutningar ska téla de tryck- och stétpakanningar som upptrader under normala
transportforhallanden.

Maximal nettovikt: 50 kg.

Séackar av papper

5M1  flerskikts
5M2  flerskikts, vattenbestidndiga

Sackarna ska vara tillverkade av &ndamaélsenligt kraftpapper eller likvéardigt papper med minst
tre skikt dar mellanskiktet far besta av en med de yttre pappersskikten forbunden armeringsvév
samt lim. Papperets styrka och sidckens tillverkning ska vara anpassade till sickens kapacitet
och avsedda anviandningsomrade. Fogar och forslutningar ska vara dammtéta.

Papperssackar SM2: For att hindra fukt fran att tringa in, ska en séck med fyra eller fler skikt
goOras vattentit, antingen genom att anvanda ett vattenbestiandigt skikt i ett av de tva yttersta
skikten, eller genom att ett vattenbesténdigt skikt av lampligt sparrmaterial placeras mellan de
tva yttersta skikten. En séck med tre skikt ska goras vattentét genom att anvénda ett vatten-
bestidndigt papper som yttersta skikt. Nar det finns en risk att det avsedda innehallet reagerar
med fukt, eller nér det packas i fuktigt tillstdnd, ska det finnas ett vattenbesténdigt papper eller
skikt, t.ex. dubbelt tjdrat kraftpapper, plastbelagt kraftpapper, plastfilmsbeldggning pé sickens
insida eller ett eller flera insidesbeldggningar av plast, dven i direktkontakt med innehallet.
Fogar och forslutningar ska vara vattentéta.

Innerkirl
.1 For innerkérl av plast giller bestimmelserna i 6.1.4.8.1 och 6.1.4.8.3-6.1.4.8.6.
.2 Innerkérl av plast ska passa vil i ytterforpackningen, vilken inte far ha ndgon utstdende
del som kan skava pa plasten.
.3 Innerkérlets maximala kapacitet:
6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HGI1, 6HH1 250 liter
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2 60 liter
4 Maximal nettovikt:
6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1 400 kg
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2 75 kg

Innerkdrl

.1 Karlet ska vara format pa lampligt sdtt (cylindriskt eller padronformat) och tillverkat av ett
material av god kvalitet och fritt fran brister som kan minska kérlets hallfasthet. Vaggarna
ska ha tillrdcklig tjocklek dverallt.

.2 Skruvgingade plastforslutningar, inslipade glasproppar eller andra likvérdiga forslut-
ningar ska anvéndas vid forslutning av kérlet. Alla delar av forslutningen som kan komma
i kontakt med innehallet i kiirlet ska vara bestindiga mot innehallet. Atgirder ska vidtas
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for att sékerstilla att forslutningarna passar vl och &r tita samt att de hélls pa plats och ar
sa sikrade att de inte gér upp under transport. Om forslutningar med luftningsanordning
ar nodviandiga ska de svara mot 4.1.1.8.

.3 Kirlen ska séttas fast i ytterforpackningarna med stotdimpande och/eller absorberande
material.

4 Kirlens maximala kapacitet: 60 liter.

.5 Maximal nettovikt: 75 kg.

Biirgningsforpackningar

Bérgningsforpackningar (se 1.2.1) ska vara provade och mérkta enligt de bestimmelser som
géller for forpackningar i forpackningsgrupp II avsedda for transport av fasta amnen eller
innerforpackningar, med undantag av foljande:

.1 vid provningens genomforande ska vatten anvéndas som provningsmedium och
forpackningarna ska vara fyllda till minst 98 % av sin maximala kapacitet. Det &r tillatet
att placera tyngder, sdsom sidckar med blyhagel, for att uppna den totalvikt som krivs hos
kollit, under forutséttning att provningsresultaten inte paverkas av tyngdernas placering.
Alternativt far fallhdjden vid fallprovningen varieras enligt 6.1.5.3.5 (b),

.2 forpackningarna ska dessutom ha klarat tiathetsprovning vid 30 kPa. Resultatet av
provningen ska anges i provningsrapporten som beskrivs i 6.1.5.7, och

.3 forpackningarna ska mérkas med bokstaven ”T” s& som anges i 6.1.2.4.

Forberedelser for provning av forpackningar

Provningar ska genomf6ras med forpackningar i transportfardigt skick, inklusive innerférpack-
ningar i sammansatta forpackningar. Innerférpackningar och innerkérl eller fristdende kérl och
enkelforpackningar, dock inte sdckar, ska fyllas till minst 98 % av sin maximala kapacitet for
vitskor eller minst 95 % for fasta &mnen. Séckar ska fyllas till den hogsta vikt de far anviandas
for. For sammansatta forpackningar dér innerférpackningarna ar avsedda att innehalla savél
flytande som fasta &mnen krévs separata provningar for bada typerna av innehéll. De &mnen
eller foremal for vilka forpackningarna dr avsedda far ersdttas med andra &mnen eller féremal
sa ldnge detta inte forvanskar provningsresultaten. Ersétts fasta &mnen med andra &mnen ska
dessa ha likadana fysikaliska egenskaper (vikt, partikelstorlek etc.) som det &mne som ska
transporteras. Det &r tillatet att placera tyngder, sasom sdckar med blyhagel, for att uppna den
totalvikt som krévs hos kollit, under forutséttning provningsresultaten inte paverkas av tyng-
dernas placering.

Nir ett ersattningsdmne anvands vid fallprovningen for vétskor, ska det ha likartad relativ
densitet och viskositet som det &mne som ska transporteras. Under forutséttningarna i 6.1.5.3.5
far dven vatten anvindas for fallprovningen.

Kapitel 6.2

Bestimmelser for tillverkning och provning av tryckkirl, aerosol-
behillare, engingsbehallare for gas och brinslecellsbehéllare for
kondenserad brandfarlig gas

Anm. Aerosolbehéllare, engangsbehéllare for gas samt bréinslecellsbehéllare for
kondenserad brandfarlig gas omfattas inte av bestimmelserna i 6.2.1 till 6.2.3.

Allménna bestimmelser
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6.2.1.1

6.2.1.1.1

6.2.1.1.2

6.2.1.1.3

6.2.1.14

6.2.1.1.5

6.2.1.1.6

6.2.1.1.7

6.2.1.1.8

6.2.1.1.9

Konstruktion och tillverkning

Tryckkarl ska vara konstruerade, tillverkade, provade och utrustade pé ett sddant sétt att de tél
alla de pakédnningar, inklusive utmattning, som de kan utséttas for under normala
transportforhallanden och avsedd anvéndning.

Med hénsyn till vetenskapliga och tekniska framsteg och till att andra tryckkarl d4n sddana som
har godkénnandemarkning far anvéndas pé nationella eller regionala grunder, fér tryckkérl som
uppfyller andra krav 4n de som anges i dessa foreskrifter anvindas, om de ar godkidnda av
behoriga myndigheter i de lédnder i vilka de transporteras och anvénds.

Minsta godstjocklek far aldrig vara mindre 4n den godstjocklek, som anges i tekniska normer
for konstruktion och tillverkning.

For svetsade tryckkérl far endast metaller av svetsningsbar kvalitet svetsas.

For tryckkarlsbehallare och gasflaskpaket ska provtrycket vara enligt forpackningsinstruktion
P200, eller for kemikalier under tryck enligt forpackningsinstruktion P206. For slutna kryokérl
ska provtrycket vara enligt forpackningsinstruktion P203. Foér metallhydridlagringssystem ska
provtrycket vara enligt forpackningsinstruktion P205. For en gasflaskbehéllare for adsorberad
gas ska provtrycket vara enligt forpackningsinstruktion P208.

Gasflaskor eller gasflaskbehallare som dr sammansatta i paket ska vara férsedda med en
barande konstruktion och sammanhéllna som en enhet. Tryckkérlen ska vara sékrade sé att
rorelser avseende hela konstruktionen och rorelser som kan leda till koncentration av skadliga
lokala spanningar forhindras. Samlingsrorsystemet (t.ex. rorledningar, ventiler och mano-
metrar) ska konstrueras och tillverkas sa att de ar skyddade mot skador genom stdtar och mot
pakénningar, som upptriader under normala transportforhallanden. Samlingsror ska ha minst
samma provtryck som gasflaskorna. For giftiga kondenserade gaser ska varje gasflask-
behallare ha en individuell avstdngningsventil, for att sidkerstélla att varje gasflaska kan fyllas
separat och att inget dmsesidigt utbyte av innehall i1 gasflaskan kan ske under transport.

Kontakt mellan olika metaller, som kan leda till skador genom galvanisk verkan, ska undvikas.

Foljande tillaggsbestimmelser géller for tillverkning av slutna kryokérl for kylda kondenserade

gaser:

.1 For varje tryckkarl ska den anvinda metallens mekaniska egenskaper inklusive slagseghet
och bojkoefficient verifieras.

.2 Tryckkérlen ska vara virmeisolerade. Virmeisoleringen ska skyddas mot stotar av en om-
givande mantel. Ar utrymmet mellan innerkérl och mantel lufttomt (vakuumisolering),
ska manteln konstrueras sa att den haller for ett beridknat utvandigt tryck pé minst 100 kPa
(1 bar) 1 6verensstimmelse med ett vedertaget tekniskt regelverk, eller ett berdknat
kritiskt deformationstryck pa minst 200 kPa (2 bar) 6vertryck, utan kvarstdende defor-
mation. Om manteln &r gastitt forsluten (t.ex. vid vakuumisolering), ska en anordning
forebygga att det vid otillrdcklig gastithet hos innerkérlet eller dess driftsutrustning
uppstar ett farligt tryck i isoleringsskiktet. Anordningen ska foérhindra intrdngning av fukt
i isoleringen.

.3 Slutna kryokérl som &r konstruerade for transport av kylda kondenserade gaser med kok-
punkt under -182 °C vid atmosfarstryck, fir inte innehalla material som kan reagera med
syre eller syreanrikad atmosfar pé farligt sétt, om sddana material finns i delar av virme-
isoleringen dér det finns risk for kontakt med syre eller ndgon syreanrikad vétska.

4 Slutna kryokérl ska vara konstruerade och tillverkade med &ndamalsenliga lyft- och sék-
ringsanordningar.

Tilliggsbestimmelser for tillverkning av acetylenflaskor

Gasflaskbehallare for UN 1001 acetylen, 16st, och UN 3374, acetylen, utan 16sningsmedel, ska
vara fyllda med ett likformigt férdelat pordst material av sddant slag som uppfyller
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bestdmmelser och provningar angivna i en standard eller teknisk norm som godtagits av

behorig myndighet, och som:

.1 inte angriper gasflaskbehallaren eller bildar skadliga eller farliga féreningar, varken med
acetylenet eller med l6sningsmedelet i UN 1001, och

.2 formar forhindra att ett sonderfall av acetylenet utbreder sig i det pordsa materialet.

For UN 1001 ska 16sningsmedlet vara kompatibelt med de delar av gasflaskan som det
kommer i kontakt med.

Material

Material for tillverkning av tryckkérl som har direkt kontakt med farligt gods, far inte angripas
eller forsvagas av det farliga godset avsett for transport och far inte ge upphov till ndgon farlig
effekt, t.ex. katalysera en reaktion eller reagera med det farliga godset.

Tryckkérl - ska vara tillverkade av material som anges i de tekniska standarderna for
konstruktion och tillverkning och i den tillimpliga forpackningsinstruktionen for de &mnen
som &r avsedda att transporteras i tryckkérlen. Materialen ska vara okénsliga mot sprodbrott
och spanningskorrosion, sa som anges i de tekniska standarderna for konstruktion och
tillverkning.

Driftsutrustning

Driftsutrustning under tryck, med undantag av pordsa, absorberande eller adsorberande
material, tryckavlastningsanordningar, manometrar och nivdmétare, ska vara konstruerade och
tillverkade sé att sprangtrycket motsvarar minst 1,5 génger tryckkérlets provtryck.

Driftsutrustningen ska vara utformad eller konstruerad for att forhindra skador och oavsiktligt
Oppnande som kan ge upphov till att tryckkérlets innehall kommer ut under normala
hanterings- och transportforhéllanden. Alla forslutningar ska vara skyddade pa samma sétt som
kréavs for ventiler i 4.1.6.1.8. Den samlingsrorledning som leder till avstdngningsventilerna ska
vara tillréckligt flexibel for att skydda avstédngningsventiler och rorledning sé att inte skjuvning
uppstar eller tryckkérlets innehall strommar ut.

Tryckkérl som inte kan hanteras manuellt eller rullas, ska vara forsedda med
hanteringsanordningar (medar, 6glor, hakar) som sédkerstéller betryggande hantering av kérlen
med mekaniska hjdlpmedel och ér fésta sa att de varken forsvagar kérlen eller orsakar otilldtna
spanningar i dessa.

Individuella tryckkérl ska vara utrustade med tryckavlastningsanordningar enligt forpacknings-
instruktion P200(1) eller i 6.2.1.3.6.4 och 6.2.1.3.6.5. Tryckavlastningsanordningarna ska vara
konstruerade sé att inga frimmande d&mnen kan tringa in, inga gaser licka ut och inget farligt
overtryck kan bildas. D4 tryckavlastningsanordningarna &r monterade pé horisontella tryckkarl
som &r fyllda med brandfarlig gas och sammansatta genom samlingsror, ska de vara anordnade
sa att avblasning kan ske fritt ut i luften och sa att den utstrommande gasen inte paverkar sjdlva
tryckkérlet under normala transportforhallanden.

Godkiinnande av tryckkiirl

Tryckkarlens dverensstimmelse ska bedomas vid tidpunkten for tillverkning vilket krévs enligt
behorig myndighet. Den tekniska dokumentationen ska omfatta sévil fullstédndig specifikation
om konstruktion och tillverkning, och fullstindig dokumentation &ver tillverkning och
provning.

Kvalitetssystemet ska uppfylla behorig myndighets bestimmelser.

Tryckkarlsbehéllare och innerkérl i slutna kryokérl ska kontrolleras, provas och godkénnas av
ett kontrollorgan.
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6.2.1.4.4

6.2.1.5

6.2.1.5.1

For aterfyllningsbara flaskor, tryckfat och storflaskor far bedémningen av verensstimmelse
av behallaren och forslutningen eller forslutningarna utforas separat. I dessa fall krévs inte
négon ytterligare beddmning av det slutliga montaget.

For gasflaskpaket, far gasflaskbehdllaren och ventilen eller ventilerna bedomas separat, men da
kréavs en ytterligare beddmning av det slutliga montaget.

For slutna kryokarl far innerkérlen och forslutningarna bedémas separat, men da kravs en
ytterligare bedémning av det slutliga montaget.

For acetylenflaskor ska bedomning av 6verensstimmelse innefatta antingen:

.1 en beddmning av verensstimmelse som ticker bade gasflaskbehallaren och det inneslutna
pordsa materialet, eller

.2 en separat bedomning av dverensstimmelse for den tomma gasflaskbehallaren och en
ytterligare beddmning av dverensstimmelse som ticker gasflaskbehéllaren med det inneslutna
pordsa materialet.

Forsta kontroll och provning

Nya tryckkarl, med undantag av slutna kryokérl, metallhydridlagringssystem och
gasflaskpaket, ska under och efter tillverkningen genomga provning och kontroll enligt
tillimpliga konstruktionsstandarder eller vedertagna tekniska normer, som omfattar foljande:

Pa ett lampligt urval av tryckkérlsbehallare utfors:

provning av materialets mekaniska egenskaper,

verifiering av minsta godstjocklek,

verifiering av materialets homogenitet i varje tillverkad charge,
utvindig och invindig kontroll,

kontroll av gidngor som anvénds for att montera forslutningar,
verifiering av dverensstimmelsen med konstruktionsstandarden,

o RO IR VO R

Pé alla tryckkérlsbehallare utfors:
.7 vitsketryckprovning. Tryckkarlsbehéllare ska uppfylla acceptanskriterierna som anges i den
tekniska standarden eller tekniska normen for konstruktion och tillverkning.

Anm. Efter medgivande av behorig myndighet kan vitsketryckprovningen ersittas av en
provning med gas, om ett sddant forfarande inte medfor ndgon fara.

.8 kontroll och bedomning av tillverkningsfel och antingen reparation eller kassation av
tryckkérlsbehéllare. For svetsade tryckkarlsbehéllare ska svetsfogarnas kvalitet ges
sérskild uppmaérksambhet,
. kontroll av mérkningen pé tryckkérlsbehallare,
.10 dessutom pa gasflaskbehallare for UN 1001 acetylen, 16st, och UN 3374 acetylen, utan
16sningsmedel, kontroll av det pordsa materialets tillstdnd och riktiga applicering samt i
forekommande fall mdngden 16sningsmedel.

Pa ett lampligt urval av forslutningar utfors:
.11 verifiering av material,

.12 verifiering av dimensioner,

.13 verifiering av renhet,

.14 kontroll av det slutliga montaget, och

.15 verifiering av mérkningar som ska finnas.

Pa alla forslutningar utfors:
.16 tdthetsprovning.
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Slutna kryokérl ska genomga kontroll och provning under och efter tillverkning i enlighet med

tillampliga konstruktionsstandarder eller vedertagna tekniska normer. Kontrollerna och

provningarna ska omfatta foljande:

Pé ett lampligt urval av innerkarl:

.1 provning av konstruktionsmaterialets mekaniska egenskaper,

.2 verifiering av minsta godstjocklek,

.3 utvindig och invindig kontroll,

4 verifiering av 6verensstimmelsen med konstruktionsstandarden eller den tekniska normen,

.5 kontroll av svetsar genom radiografi, ultraljud eller annan ldmplig oforstdrande
provningsmetod i enlighet med den tillimpliga standarden eller tekniska normen for
konstruktion och tillverkning.

P4 alla innerkarl:

.6 vitsketryckprovning; innerkérlet ska uppfylla acceptanskriterierna som anges i standarden
eller tekniska normen for konstruktion och tillverkning.

Anm. Efter medgivande av behorig myndighet far vitsketryckprovningen erséttas av en
provning med gas, om ett sddant forfarande inte medfor ndgon fara.

.7 kontroll och bedémning av tillverkningsfel och antingen reparation eller kassering av
innerkérlet, och

.8 kontroll av mérkningarna.

Pé ett lampligt urval av forslutningar:

.9 verifiering av materialen,

.10 verifiering av dimensioner,

.11 verifiering av renhet,

.12 kontroll av det slutliga montaget, och

.13 verifiering av mirkningar som ska finnas.

P4 alla forslutningar:

.14 tathetsprovning.

Pé ett lampligt urval av kompletta slutna kryokérl:
.15 provning av driftsutrustningen sa att den fungerar tillfredsstéllande,

.16 verifiering av 6verensstimmelsen med standarden eller den tekniska normen for
konstruktion.

P4 alla kompletta slutna kryokérl:
.17 téthetsprovning.

For metallhydridlagringssystem ska det kontrolleras att kontroller och provningar angivna i
6.2.1.5.1.1, .2, .3, .4, .5 om tillampligt, .6, .7, .8 och .9 har genomforts pa ett lampligt urval av

101



TSFS 2023:64
Bilaga 1

6.2.1.54

6.2.1.6

6.2.1.6.1

tryckkérlsbehallare som anvénds i systemet. Dérutdver ska ett 1dmpligt urval av metall-
hydridlagringssystem genomgé kontroller och provningar angivna i 6.2.1.5.1.3 och .6, samt, i
forekommande fall, i 6.2.1.5.1.5, och kontroll av det utvindiga skicket pa
metallhydridlagringssystemet.

Dessutom ska alla metallhydridlagringssystem genomgé forsta kontroll och provning enligt
6.2.1.5.1.8 och .9 samt &@ven téthetsprovning och funktionskontroll av driftsutrustningen.

For gasflaskpaket ska gasflaskbehallaren och forslutningar genomga den forsta kontroll och
provning som anges i 6.2.1.5.1. Ett lampligt urval av ramar ska belastningsprovas till tva
ganger den maximala bruttovikten av gasflaskpaketen.

Dessutom ska alla samlingsror i gasflaskpaketet genomgé vétsketryckprovning och hela det
kompletta gasflaskpaketet ska genomgé tithetsprovning.

Anm. Efter medgivande av behdrig myndighet far vétsketryckprovningen ersittas av en
provning med gas, om ett sddant forfarande inte medfor ndgon fara.

Aterkommande kontroll och provning

Aterfyllningsbara tryckkirl, med undantag av kryokirl, ska genomga dterkommande kontroller
och provningar av ett kontrollorgan som &r godként av behorig myndighet i enlighet med
foljande:
.1 Kontroll av tryckkérlets utvindiga skick och verifiering av utrustning och utvindiga
mirkningar.
.2 Kontroll av tryckkérlets invidndiga skick (t.ex. genom invéndig granskning och verifiering
av minsta godstjocklek).
.3 Kontroll av gdngorna antingen:
.1 om det finns tecken pa korrosion, eller
.2 om forslutningar eller annan driftsutrustning har avldgsnats.
4 Vitsketryckprovning av tryckkérlsbehallaren samt, nér det behovs, verifiering av
materialegenskaperna genom lamplig provning.

Anm. 1: Efter medgivande av behdrig myndighet far vatsketryckprovningen erséttas av en
provning med gas, om ett sddant forfarande inte medfor ndgon fara.

Anm. 2: For somlosa gasflaskbehallare och storflaskbehallare av stal far kontrollen enligt
6.2.1.6.1.2  och vitsketryckprovningen enligt 6.2.1.6.1.4 erséttas med en metod som
overensstimmer med ISO 16148:2016 Gasflaskor — Aterfyllningsbara somlosa gasflaskor och
storflaskor av stal — Akustisk emissionsprovning (AT) och ultraljudskontroll (UT) for
aterkommande kontroll och provning.

Anm. 3: Kontrollen av det invindiga skicket enligt 6.2.1.6.1.2 och vitsketryckprovningen
enligt 6.2.1.6.1.4 far ersittas av ultraljudstest som utfors enligt ISO 18119:2018 for somlosa
gasflaskbehallare av stél eller aluminiumlegeringar. Under en dvergangsperiod fram till den 31
december 2024 far standarden ISO 10461:2005 + A1:2006 anvindas for somlosa gasflaskor av
aluminiumlegering och standarden ISO 6406:2005 far anvéndas for somldsa gasflaskor av stél.

Anm. 4: For gasflakspaket ska vitsketryckprovningen enligt .4 ovan utforas pa
gasflaskbehallarna och pa samlingsroren.

.5 kontroll av driftsutrustning vid dtertagning i drift; denna kontroll far utforas separat fran
kontrollen av tryckkérlsbehéllaren, och

Anm. Betréffande intervall for aterkommande kontroll och provning, se férpacknings-
instruktion P200 i 4.1.4.1 eller, for kemikalier under tryck, forpackningsinstruktion P206 i
4.14.1.

.6 Tithetsprovning av gasflaskpaketen efter att de sétts samman pa nytt.
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Gasflaskor avsedda for transport av UN 1001 acetylen, 16st, och UN 3374 acetylen, utan
16sningsmedel, behover endast kontrolleras enligt 6.2.1.6.1.1, 6.2.1.6.1.3 och 6.2.1.6.1.5.
Dessutom ska det pordsa materialets tillstand (t.ex. sprickor, tomutrymme upptill, uppluckring
eller séttning) kontrolleras.

Tryckavlastningsventiler for slutna kryokérl ska genomga &terkommande kontroller och
provningar.

Krav pa tillverkare

Tillverkaren ska vara tekniskt skicklig och inneha alla resurser som krévs for en
tillfredsstéllande tillverkning av tryckkarl, i synnerhet avses kvalificerad personal:
.1 for att 6vervaka hela tillverkningsprocessen,

.2 for sammanfogning av material, och

.3 {or att genomfora tillimpliga provningar.

Kompetensprovning av tillverkare av tryckkarlsbehallare och innerkérlen i slutna kryokérl ska
alltid utforas av ett kontrollorgan, som godkints av behdrig myndighet i godkédnnandelandet.
Kompetensprovning av tillverkare av forslutningar ska utforas om behoérig myndighet kraver
det. Denna provning ska utforas antingen vid forsta typgodkannandet eller vid produktions-
kontroll och godkannande.

Krav pa kontrollorgan

Kontrollorgan ska vara oberoende fran tillverkarforetag och uppvisa nddvéndig kompetens for
att utféra den provning, kontroll och godkdnnande som krévs.

Bestimmelser for UN-tryckkirl

Utdver de allménna bestimmelserna i 6.2.1 ska UN-tryckkérl uppfylla tillimpliga bestimmel-
ser i detta avsnitt, inklusive standarder. Tillverkning av nya tryckkarl eller driftsutrustning ar
inte tillaten enligt ndgon standard i 6.2.2.1 och 6.2.2.3 efter det datum som anges i den hogra
kolumnen i tabellerna.

Anm. 1: Med tillstdnd av behdrig myndighet fir eventuella, senare utgivna versioner av
standarderna anvéndas.

Anm. 2: UN-tryckkairl tillverkade enligt standarder som var tillimpliga vid datumet for
tillverkning far fortsétta att anvéindas om bestimmelserna for aterkommande kontroll i dessa
foreskrifter f6ljs.

Konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning
For konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning av aterfyllningsbara UN-

gasflaskbehéllare giller foljande standarder, med undantag av bestimmelserna gillande
systemet for bedomning av dverensstimmelse samt godkdnnande ska vara enligt 6.2.2.5:

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

ISO 9809-1:1999

ISO 9809-1:2010

ISO 9809-1:2019

Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design, construction
and testing — Part 1: Quenched and tempered steel cylinders with tensile
strength less than 1 100 MPa.

Anm. Anmarkningen som avser faktorn F i avsnitt 7.3 i standarden galler inte
for UN-godkanda gasflaskor.

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 1: Gasflaskor av seghardningsstal med brott-
grans mindre an 1 100 MPa

Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémlésa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 1: Gasflaskor och storflaskor av
seghérdningsstal med brottgrans mindre &n 1 100 MPa
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Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

ISO 9809-2:2000

ISO 9809-2:2010

ISO 9809-2:2019

ISO 9809-3:2000

ISO 9809-3:2010

ISO 9809-3:2019

ISO 9809-4:2014

ISO 7866:1999

ISO 7866:2012+
Cor 1:2014

ISO 4706:2008

ISO 18172-1:2007

ISO 20703:2006

ISO 11119-1:2002

ISO 11119-1:2012

ISO 11119-2:2002

ISO 11119-2:2012
+ Amd 1:2014

ISO 11119-3:2002

ISO 11119-3:2013

ISO 11119-4:2016

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 2: Gasflaskor av seghardningsstal med
brottgrans storre an eller lika med 1 100 MPa

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 2: Gasflaskor av seghardningsstal med
brottgrans storre an eller lika med 1 100 MPa

Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémldsa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 2: Gasflaskor och storflaskor av
seghardningsstal med brottgrans storre an eller lika med 1 100 MPa
Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 3: Gasflaskor av normaliserade stal

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 3: Gasflaskor av normaliserade stal

Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémlésa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 3: Gasflaskor och storflaskor av
normaliserat stal

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 4: Gasflaskor av rostfritt stal med brottgréns
mindre an 1 100 MPa

Gas cylinders — Refillable seamless aluminium alloy gas cylinders — Design,
construction and testing

Anm. Anmarkningen som avser faktorn F i avsnitt 7.2 i standarden far inte
tilldampas pa UN-gasflaskor

Aluminiumlegeringen 6351A-T6 och likvardiga legeringar &r inte tillatna.
Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av aluminiumlegeringar —
Konstruktion, tillverkning och provning

Anm. Aluminiumlegeringen 6351A och likvardiga legeringar &r inte tillatna.
Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test pressure 60 bar and
below

Gasflaskor — Aterfyliningsbara svetsade flaskor av rostfritt

stal — Del 1: Provtryck 6 MPa och lagre

Gas cylinders — Refillable welded aluminium-alloy cylinders —

Design, construction and testing

Gas cylinders of composite construction — Specification and test methods —
Part 1: Hoop wrapped composite gas cylinders

Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and tubes — Design,
construction and testing — Part 1: Hoop wrapped fibre reinforced composite
gas cylinders and tubes up to 450 |

Gas cylinders of composite construction — Specification and test methods —
Part 2: Fully wrapped fibre reinforced composite gas cylinders with load-
sharing metal liners

Gasflaskor — Aterfyliningsbara flaskor och storflaskor av kompositmaterial —
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 2: Hellindade fiberforstarkta
flaskor och storflaskor av kompositmaterial med metallisk lastbarande
innerbehallare, med kapacitet till och med 450 |

Gas cylinders of composite construction — Specification and test methods —
Part 3: Fully wrapped fibre reinforced composite gas cylinders with non-load-
sharing metallic or non-metallic liners

Anm. Denna standard far inte anvandas for gasflaskor utan bekladnad
tillverkade av tva delar som sammanfogats.

Gasflaskor — Aterfyliningsbara flaskor och storflaskor av kompositmaterial —
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 3: Hellindade fiberforstarkta
flaskor och storflaskor av kompositmaterial med metallisk och icke metallisk
ej lastbarande innerbehallare, med kapacitet till och med 450 |

Anm. Denna standard far inte anvandas for gasflaskor utan bekladnad
tillverkade av tva delar som sammanfogats.

Gasflaskor — Aterfyllningsbara flaskor av kompositmaterial — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 4: Hellindade fiberforstarkta flaskor av
kompositmaterial med svetsad metallisk lastbarande innerbehallare,

med kapacitet till och med 150 |

Till och med den
31 december
2018

Till och med den
31 december
2026

Tills vidare

Till och med den
31 december
2018

Till och med den
31 december
2026

Tills vidare

Tills vidare

Till och med den
31 december
2020

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Till och med den
31 december
2020

Tills vidare

Till och med den
31 december
2020

Tills vidare

Till och med den
31 december
2020

Tills vidare

Tills vidare

Anm. 1: I de standarder som hénvisas till ovan ska gasflaskbehallare av kompositmaterial vara
konstruerade for en konstruktionslivsldngd pa minst 15 ar.
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Anm. 2: Gasflaskbehallare av kompositmaterial med en konstruktionslivslangd pa mer &n 15
ar far inte fyllas senare &n 15 ar efter tillverkningsdatum om inte konstruktionen har klarat ett
provningsprogram for anvdndningslivsldngd. Programmet ska vara en del av det forsta typgod-
kédnnandet och ange kontroller och provningar som visar att gasflaskbehallare som tillverkats
forutsatts vara sikra dnda till slutet pa deras konstruktionslivslangd. Provningsprogrammet for
anvindningslivslingd och resultaten ska vara godkénda av behdrig myndighet i det land som ar
ansvarigt for det forsta godkdnnandet av gasflaskkonstruktionen. Anvandningslivslangden for

en gasflaskbehéllare av kompositmaterial far inte utékas efter den forsta godkénda

konstruktionslivslangden for flaskan.

For konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning av UN-storflaskbehallare
giéller f6ljande standarder, med undantag av att bestimmelserna géllande systemet for
bedémning av dverensstimmelse samt godkédnnande ska vara enligt 6.2.2.5:

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

ISO 11120:1999

ISO 11120:2015

ISO 11119-1:2012

ISO 11119-2:2012
+ Amd 1:2014

ISO 11119-3:2013

ISO 11515: 2013

ISO 11115:2013
+ Amd 1:2018
1SO 9809-1:2019

1ISO 9809-2:2019

1SO 9809-3:2019

Gasflaskor — Aterfyliningsbara sémlésa storflaskor av stal, for transport av
komprimerad gas, med vattenkapacitet mellan 150 | och 3000 | — Konstruktion,
tillverkning och provning Anm. Anmarkningen som avser faktorn F i avsnitt 7.1
i standarden far inte tillampas pa UN-storflaskor.

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémldsa storflaskor av stal med vattenkapacitet
mellan 150 | och 3000 | — Konstruktion, tillverkning och provning

Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and tubes — Design,
construction and testing — Part 1: Hoop wrapped fibre reinforced composite
gas cylinders and tubes up to 450 |

Gasflaskor — Aterfyliningsbara flaskor och storflaskor av kompositmaterial —
Konstruktion, tillverkning och provning — Del 2: Hellindade fiberforstarkta
flaskor och storflaskor av kompositmaterial med metallisk lastbarande
innerbehallare, med kapacitet till och med 450 |

Gasflaskor — Aterfyllningsbara flaskor och storflaskor av kompositmaterial —
Konstruktion, tillverkning och provning — Del 3: Hellindade fiberforstarkta
flaskor och storflaskor av kompositmaterial med metallisk och icke metallisk

ej lastbarande innerbehallare, med kapacitet till och med 450 |

Anm. Denna standard far inte anvandas for gasflaskor utan bekladnad
tillverkade av tva delar som sammanfogats.

Gas cylinders — Refillable composite reinforced tubes of water capacity
between 450 | and 3 000 | — Design, construction and testing

Gasflaskor - Aterfyliningsbara forstérkta storflaskor av kompositmaterial med
vattenkapacitet fran 450 | till och med 3000 | - Berakning, konstruktion och
provning

Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémldsa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 1: Gasflaskor och storflaskor av
seghardningsstal med brottgrans mindre an 1 100 MPa

Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémlésa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 2: Gasflaskor och storflaskor av
seghardningsstal med brottgrans storre an eller lika med 1 100 MPa
Gasflaskor - Aterfyliningsbara séml6sa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 3: Gasflaskor och storflaskor av
normaliserat stal

Till och med den
31 december
2022

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Till och med den
31 december
2026

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Anm. 1: I de standarder som hénvisas till ovan ska storflaskbehallare av kompositmaterial vara
konstruerade for en konstruktionslivslingd pa minst 15 &r.

Anm. 2: Storflaskbehéllare av kompositmaterial med en konstruktionslivsldngd pa mer dn 15
ar far inte fyllas 15 ar efter tillverkningsdatum savida inte konstruktionen har genomgatt och
klarat ett provningsprogram for anvandningslivslangd. Programmet ska vara en del av det
vursprungliga typgodkidnnandet och ska ange de kontroller och provningar som visar att
storflaskbehallare som tillverkats i enlighet med detta fortsdtter att vara sdkra dnda till slutet av
deras konstruktionslivsldngd. Provningsprogrammet for anvandningslivsldngd och resultaten
ska vara godkédnda av behorig myndighet i det land som é&r ansvarigt for det ursprungliga
godkinnandet av storflaskkonstruktionen. Anvéndningslivsldngden for en storflaskbehallare av
kompositmaterial fér inte utokas lingre dn den ursprungliga godkénda
konstruktionslivslangden.

105



TSFS 2023:64
Bilaga 1

6.2.2.1.3

For konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning av UN-gasflaskor for acetylen
géller f6ljande standarder, med undantag av att bestimmelserna géllande systemet for

beddmning av dverensstimmelse samt godkédnnande ska vara i enligt med 6.2.2.5:

For materialet i gasflaskan:

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

ISO 9809-1:1999

ISO 9809-1:2010

ISO 9809-1:2019

ISO 9809-3:2000

ISO 9809-3:2010

ISO 9809-3:2019

ISO 4706:2008

ISO 7866:2012 +
Cor 1:2014

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 1: Gasflaskor av seghardningsstal med
brottgrans mindre an 1 100 MPa

Anm. Anmarkningen som avser faktorn F i avsnitt 7.3 i standarden far inte
tillampas pa UN-gasflaskor

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 1: Gasflaskor av seghardningsstal med
brottgrans mindre an 1 100 MPa

Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémlésa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 1: Gasflaskor och storflaskor av
seghardningsstal med brottgréans mindre an 1 100 MPa

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 3: Gasflaskor av normaliserade stal

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av stal — Konstruktion,
tillverkning och provning — Del 3: Gasflaskor av normaliserade stal

Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémlésa gasflaskor och storflaskor av stal -
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 3: Gasflaskor och storflaskor av
normaliserat stal

Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test pressure 60 bar and
below

Gasflaskor — Aterfyllningsbara sémlésa gasflaskor av aluminiumlegeringar
— Konstruktion, tillverkning och provning

Anm. Aluminiumlegeringen 6351A och likvardiga legeringar &r inte tillatna.

Till och med den
31 december
2018

Till och med den
31 december
2026

Tills vidare

Till och med den
31 december
2018

Till och med den
31 december
2026

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

6.2.2.1.5

6.2.2.1.6

For konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning av slutna UN-kryokérl giller
foljande standard, med undantag av att bestimmelserna gillande systemet for bedomning av
Overensstimmelse samt godkédnnande ska vara enligt 6.2.2.5:

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

ISO 21029-1:2004

Cryogenic vessels — Transportable vacuum insulated vessels of not more than

1 000 | volume — Part 1: Design, fabrication, inspection and tests

Till och med den
31 december
2026

ISO 21029-1:2018
+Amd.1:2019

Cryogenic vessels — Transportable vacuum insulated vessels of not more than 1

000 litres volume — Part 1: Design, fabrication, inspection and tests

Tills vidare

For konstruktion, tillverkning och forsta kontroll och provning av UN-metallhydridlagrings-
system géller foljande standard, med undantag av att bestimmelserna géllande systemet for
bedomning av dverensstimmelse samt godkédnnande ska vara enligt 6.2.2.5:

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

1ISO 16111:2008

Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed in reversible metal
hydride

Till och med den
31 december
2026

ISO 16111:2018

Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed in reversible metal
hydride

Tills vidare

For konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning av UN-gasflaskpaket géller
foljande standard. Varje gasflaska i ett UN-gasflaskpaket ska vara en UN-gasflaska eller en
UN-gasflaskbehéllare som uppfyller bestimmelserna i 6.2.2. Bestdimmelserna géllande

systemet for bedomning av 6verensstimmelse samt godkdnnande av UN-gasflaskpaket ska
vara i enlighet med 6.2.2.5.
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Referens Titel T'.I Iampllg_ for
tillverkning

ISO 10961:2010 | Gasflaskor — Flaskpaket — Konstruktion, tillverkning, provning och kontroll Till och med

den 31

december

2026
ISO 10961:2019 | Gasflaskor - Flaskpaket - Konstruktion, tillverkning, provning och kontroll Tills vidare

Anm. Andring av en eller flera gasflaskor eller gasflaskbehallare av samma konstruktionstyp,
inklusive samma provtryck, i ett befintligt UN-gasflaskpaket kraver inte en ny bedémning av
overensstimmelse av det befintliga gasflaskpaketet. Gasflaskpaketets driftsutrustning far ocksé
erséttas utan att en ny beddmning av 6verensstimmelse kriavs, om driftsutrustningen
overensstimmer med typgodkénnandet.

For konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning av UN-gasflaskor for adsorb-
erade gaser giller f6ljande standarder med undantag av att bestimmelserna géllande systemet
for bedomning av dverensstimmelse samt godkdnnande ska vara i enlighet med 6.2.2.5.

Referens Titel T'.I Iampllg for
tillverkning
ISO 11513:2011 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders containing materials for Till och med
sub-atmospheric gas packaging (excluding acetylene) — Design, construction, den 31
testing, use and periodic inspection december
2026
ISO 11513:2019 | Gasflaskor - Aterfyliningsbara svetsade stélflaskor innehallande material fér lagring av| Tills vidare
gas vid sub-atmosfariskt tryck (exklusive acetylen) - Konstruktion, tillverkning,
provning, anvandning och dterkommande kontroll
ISO 9809-1:2010 | Gasflaskor — Aterfyliningsbara sémlésa gasflaskor av stél — Konstruktion, Till och med
tillverkning och provning — Del 1: Gasflaskor av seghardningsstal med brottgréns| den 31
mindre an 1 100 MPa december
2026
ISO 9809-1:2019 | Gasflaskor - Aterfyliningsbara sémldsa gasflaskor och storflaskor av stél - Tills vidare
Konstruktion, tillverkning och provning - Del 1: Gasflaskor och storflaskor av
seghardningsstal med brottgrans mindre 8n 1 100 MPa

For konstruktion, tillverkning samt forsta kontroll och provning av UN-tryckfat giller foéljande
standarder, med undantag av att bestimmelserna géllande systemet for beddmning av
overensstimmelse samt godkdnnande ska vara enligt 6.2.2.5:

Referens Titel T'.I Iampllg for
tillverkning

ISO 21172-1:2015| Gasflaskor — Svetsade behallare av stal med kapacitet till och med 3000 | — Till och med
Konstruktion och tillverkning — Del 1: Tryckfat med volym till och med 1000 | den 31
Anm. Oavsett avsnitt 6.3.3.4 i denna standard, far svetsade tryckfat av stal december
med kupade gavlar konvexa mot trycket anvandas vid transport av fratande 2026
amnen under forutsattning att alla tillampliga krav i dessa foreskrifter ar
uppfyllda.

ISO 21172-1:2015| Gasflaskor - Svetsade tryckfat av stal med kapacitet till och med 3000 | - Tills vidare

+ Amd 1:2018 Konstruktion och tillverkning - Del 1: Tryckfat med volym till och med 1000 |

ISO 4706:2008 Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test pressure 60 bar and Tills vidare
below

ISO 18172-1:2007 | Gasflaskor — Aterfyliningsbara svetsade flaskor av rostfritt stal — Del 1: Tills vidare
Provtryck 6 MPa och lagre

6.2.2.1.9

For konstruktion, tillverkning och forsta kontroll och provning av icke aterfyllningsbara UN-
gasflaskor géller foljande standarder med undantag av att kontrollbestimmelserna géllande systemet
for bedomning av dverensstimmelse samt godkédnnande ska vara i enlighet med 6.2.2.5.

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning
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6.2.2.2

6.2.2.3

ISO 11118:1999 | Gasflaskor - Ej aterfyliningsbara metalliska gasflaskor - Specifikation och Till och med
provningsmetoderamnen under forutsattning att alla tillampliga krav i dessa den 31
foreskrifter ar uppfyllda. december

2020

ISO 13340:2001 | Gasflaskor - Ventiler for ej aterfyliningsbara gasflaskor - Specifikation for Till och med

prototypprovning den 31
december
2020
ISO 11118:2015 | Gasflaskor — Ej aterfyliningsbara metalliska gasflaskor — Specifikationer och Till och med
testmetoder den 31
december
2026
ISO 11118:2015 +| Gasflaskor — Ej aterfyliningsbara metalliska gasflaskor — Specifikationer Tills vidare

Amd.1:2019

och testmetoder

Material

Utover de materialbestimmelser som anges i standarderna for konstruktion och tillverkning
och de angivna begransningarna i tillimplig forpackningsinstruktion for gasen eller gaserna
som ska transporteras (t.ex. forpackningsinstruktion P 200 eller P 205), géller foljande

standarder for materialets kompatibilitet:

Referens Titel
ISO 11114-1:2012 Gasflaskor — Kompatibilitet mellan material i gasflaska respektive ventil med gasinnehall —
+ Amd 1:2017 Del 1: Metalliska material

ISO 11114-2:2013

Del 2: Icke-metalliska material

Gasflaskor — Kompatibilitet mellan material i gasflaska respektive ventil med gasinnehall —

Forslutningar och deras skydd

Foljande standarder géller for konstruktion, tillverkning och forsta kontroll och provning av
forslutningarna och deras skydd:

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

ISO 11117:1998

ISO 11117:2008 +
Cor 1:2009
ISO 11117:2019

ISO 10297:1999

ISO 10297:2006

ISO 10297:2014

ISO 10297:2014

+ Amd 1:2017

ISO 14246:2014

ISO 14246:2014
+ Amd 1:2017
ISO 17871:2015

ISO 17871:2020
ISO 17879:2017

Gas cylinders — Valve protection caps and valve guards for industrial and
medical gas cylinders — Design, construction and tests

Gasflaskor — Ventilkapor och ventilskydd — Konstruktion,
tillverkning och provning

Gasflaskor — Ventilkapor och ventilskydd — Konstruktion, tillverkning och
provning
Gas cylinders — Refillable gas cylinder valves — Specification and type testing

Gas cylinders — Refillable gas cylinder valves — Specification and type testing

Gasflaskor — Gasflaskventiler — Specifikation och typprovning

Gasflaskor — Gasflaskventiler — Specifikation och typprovning

Gasflaskor — Gasflaskventiler — Tillverkningsprovning och kontroller

Gasflaskor — Gasflaskventiler — Tillverkningsprovning och kontroller

Gasflaskor — Gasflaskventiler for snabb tdomning — Specifikationer och

typprovning
Anm. Denna standard far inte anvandas for brandfarliga gaser.

Gasflaskor - Gasflaskventiler for snabb tdmning - Specifikationer och typprovning

Gasflaskor — Sjalvstangande gasflaskventiler — Specifikationer och
typprovning

Anm. Denna standard far inte tillampas pa sjalvstangande ventiler i
acetylenflaskor.

Till och med den
31 december
2014

Till och med den
31 december
2026

Tills vidare

Till och med den
31 december
2008

Till och med den
31 december
2020

Till och med den
31 december
2022

Tills vidare

Till och med den
31 december
2024

Tills vidare

Till och med den
31 december
2026

Tills vidare

Tills vidare
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For UN-metallhydridlagringssystem géller bestimmelserna angivna i nedanstdende standard
for forslutningarna och deras skydd:

Referens

Titel

Tillamplig for
tillverkning

ISO 16111:2008

Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed in reversible metal
hydride

Till och med den
31 december
2026

ISO 16111:2018

Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed in reversible metal
hydride

Tills vidare

Aterkommande kontroll och provning

Foljande standarder géller vid aterkommande kontroll och provning av UN-tryckkarl:

Referens

Titel

Tillamplig

ISO 6406:2005

Seamless steel gas cylinders — Periodic inspection and testing

Till och med den
31 december

2024

ISO 18119:2018

ISO 10460:2005

ISO 10460:2018

ISO 10461:2005/
Amd 1:2006

ISO 10462:2013

ISO 10462:2013 +
Amd.1:2019

ISO 11513:2011

ISO 11513:2019

ISO 11623:2015

ISO 22434:2006

ISO 20475:2018

ISO 23088:2020

Gasflaskor - Sémlésa gasflaskor och storflaskor av stal och av
aluminiumlegering - Aterkommande kontroll och provning

Gasflaskor — Svetsade gasflaskor av kolstal — Aterkommande kontroll och
provning

Anm. Reparation av svetsfogar enligt avsnitt 12.1 i denna standard ar inte
tillaten. Reparationer av svetsfogar enligt avsnitt 12.2 kréaver godkéannande av
den behdriga myndigheten som har godkant organet for aterkommande
kontroll i enlighet med 6.2.2.6.

Gasflaskor - Svetsade gasflaskor av aluminiumlegeringar, kolstal och rostfritt
stal - Aterkommande kontroll och provning

Seamless aluminium-alloy gas cylinders — Periodic inspection and testing

Gasflaskor — Acetylenflaskor — Aterkommande kontroll och underhall

Gasflaskor — Acetylenflaskor — Aterkommande kontroll och underhall

Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders containing materials for sub-
atmospheric gas packaging (excluding acetylene) — Design, construction, testing
use and periodic inspection

Gasflaskor - Aterfyllningsbara svetsade stalflaskor innehallande material for
lagring av gas vid sub-atmosfariskt tryck (exklusive acetylen) - Konstruktion,
tillverkning, provning, anvandning och aterkommande kontroll

Gasflaskor — Aterkommande kontroll och provning av flaskor av
kompositmaterial

Gasflaskor — Kontroll och underhall av ventiler for gasflaskor Anm. Dessa
krav far uppfyllas vid andra tidpunkter an vid den aterkommande kontrollen
och provningen av UN-gasflaskor.

Gasflaskor — Flaskpaket — Aterkommande kontroll och provning

Gasflaskor - Aterkommande kontroll och provning av svetsade tryckfat av stal -
Med kapacitet till och med 1000 |

Tills vidare

Till och med den
31 december
2024

Tills vidare

Till och med den
31 december

2024

Till och med den
31 december

2024

Tills vidare

Till och med den
31 december

2024

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare

Tills vidare
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Foljande standard géller vid dterkommande kontroll och provning av UN-metallhydridlagrings-
system:

Tillamplig for

Referens Titel tillverkning

ISO 16111:2008 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed in reversible metal Till och med den
hydride 31 december

2024

ISO 16111:2018 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed in reversible metal Tills vidare
hydride

6.2.2.5 System for bedomning av dverensstimmelse och godkinnande for tillverkning av
tryckkiirl

6.2.2.5.0 Definitioner
I detta delavsnitt avses med
konstruktionstyp: en i en sérskild tryckkérlsstandard faststélld tryckkérlstyp,

system for bedomning av 6verensstimmelse: ett system for behorig myndighets godkénnande
av en tillverkare, vilket omfattar typgodkdnnande av tryckkirlet, godkénnande av tillverkarens
kvalitetssékringssystem och godkdnnande av kontrollorganen, och

verifiera: bekréfta genom undersdkning eller framldggande av objektiva bevis att angivna krav
har uppfyllts.

Anm. [ detta delavsnitt, nir separat beddomning anvinds, avser termen “tryckkarl” tryckkérl,
tryckkérlsbehéllare, innerkarl i det slutna kryokérlet eller forslutning, beroende pa vad som ar
lampligt.

6.2.2.5.1 Kraven i 6.2.2.5 ska anvidndas vid bedomningar av §verensstimmelse av tryckkérlen.
Delavsnitt 6.2.1.4.4 innehéller detaljer om vilka delar av tryckkdrlen som far bedomas separat.
Kraveni 6.2.2.5 far dock erséttas av krav som anges av behorig myndighet vid
1. bedomning av dverensstimmelse av forslutningar,
2. beddmning av dverensstimmelse av de kompletta gasflaskpaketen under forutsittning att
bedomningarna av dverensstimmelse av gasflaskbehallaren har utforts i enlighet med kraven i
6.2.2.5, och
3. bedomning av dverensstimmelse av de kompletta slutna kryokarlen under forutséttning att
beddmning av dverensstimmelse av innerkérlet har utforts i enlighet med kraven i 6.2.2.5.

6.2.2.52 Allménna bestimmelser

Behorig myndighet

Kontrollorgan

6.2.252.4 Kontrollorganet ska vara godként av behorig myndighet for kontroll av tryckkérl och:

.1 ha en organisationsstruktur med ldmplig personal som har tillrdcklig utbildning,
kompetens och erfarenhet, och som kan utfora sina tekniska uppgifter pa tillfredsstdllande
satt,

.2 hatillgéng till &ndamaélsenlig och lamplig anlédggning och utrustning,

.3 arbeta oberoende och vara fri fran padverkan som kan forhindra detta,
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4 iaktta affarsmissig sekretess betrdffande foretagsmaissigt och dganderéttsligt skyddad
verksamhet hos tillverkaren och andra kontrollorgan,

.5  draen tydlig grins mellan den egentliga funktionen som kontrollorgan och andra
orelaterade funktioner,

.6 tillampa ett dokumenterat kvalitetssystem,

.7 sidkerstilla att provningar och kontroller, angivna i tillimplig tryckkérlsstandard och
enligt dessa foreskrifter utfors, och

.8 uppritthélla ett effektivt och &ndamalsenligt rapporterings- och redovisningssystem enligt
6.2.2.5.6

Kontrollorganet ska genomfora typgodkdnnande, provning och kontroll av tryckkérls-
produktionen samt utfdrda intyg som verifierar 6verensstimmelse med tillaimplig tryck-
kérlsstandard (se 6.2.2.5.4 och 6.2.2.5.5).

Tillverkare

Tillverkaren ska:

.1 arbeta enligt ett dokumenterat kvalitetssystem enligt 6.2.2.5.3,

.2 ans6ka om typgodkannande enligt 6.2.2.5.4,

.3 vilja ett kontrollorgan fran den av godkénnandelandets behoriga myndighet uppréttade
forteckningen 6ver godkanda kontrollorgan, och

4 spara redovisning enligt 6.2.2.5.6.

Tillverkarens kvalitetssystem

Kvalitetssystemet ska innefatta alla moment, krav och bestimmelser som éaligger tillverkaren.
Det ska dokumenteras pa ett systematiskt och noggrant sitt i form av skriftliga principer,
metoder och anvisningar.

Innehallet ska i synnerhet omfatta tillfredsstdllande beskrivningar av:

.1 organisationsstruktur och personalens ansvar for konstruktion och produktkvalitet,

.2 de tekniker, processer och metoder for konstruktionskontroll och konstruktionsverifiering
som kommer att anvindas vid konstruktionen av tryckkérlen,

.3 relevant tryckkérlstillverkning, kvalitetskontroll, kvalitetssédkring samt arbetsrutiner,

4 kvalitetsredovisningar, som kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsdata,

.5 ledningens uppfoljningar till f6ljd av revisionen enligt 6.2.2.5.3.2 for att sdkerstilla
kvalitetssystemets effektiva funktion,

.6 metod som beskriver sattet att uppfylla kundkraven,

.7 metod for kontroll av dokument och revidering av dessa,

.8 atgdrder for kontrollera av icke dverensstimmande tryckkérl, av inkdpta detaljer,
halvfabrikat och fardiga detaljer, och

.9 utbildningsprogram och kvalificeringsforfarande for berdrd personal.

Revision av kvalitetssystemet

Kvalitetssystemet ska genomgé en forsta bedomning for att faststdlla om det uppfyller kraven i
6.2.2.5.3.1 pé ett for behdrig myndighet godtagbart sétt.

Tillverkaren ska informeras om resultatet av revisionen. Informationen ska omfatta slutsatserna
av revisionen och eventuellt nédvindiga korrigerande atgérder.

Aterkommande revisioner ska genomforas pa ett for behdrig myndighet godtagbart sitt for att
se till att tillverkaren upprétthéller och tillimpar kvalitetssystemet. Rapporter 6ver den
aterkommande granskningen ska stillas till tillverkarens férfogande.
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622542

6.2.2.5.4.3

6.2.2.54.4

6.2.2.54.38

6.2.2.549

En tillverkare, som avser att tillverka tryckkérl 1 6verensstimmelse med en tryckkarlsstandard
och dessa foreskrifter, ska ansdoka om, erhélla och spara ett typgodkannandecertifikat, som
utfirdas av godkidnnandelandets behoriga myndighet f6r minst en tryckkérlstyp enligt det i
6.2.2.5.4.9 angivna forfarandet. Detta certifikat ska pa begéiran visas for behorig myndighet i
anvéndarlandet.

En ansokan ska goras for varje produktionsanldggning och ska omfatta foljande:
.1 tillverkarens namn och officiella adress och, om ansékan framldggs av en befullmiktigad
representant, dennes namn och adress,

.2 adressen till produktionsanldggningen (om den avviker fran ovanstidende),

.3 namn och titel pa den eller de som ansvarar for kvalitetssystemet,

4 tryckkérlets bendmning och den tillimplig tryckkarlsstandard,

.5 upplysningar om ett eventuellt avslag av en annan behorig myndighet pa en liknande
ansdkan om typgodkénnande,

.6 namn pa kontrollorganet for typgodkénnandet,

.7 dokumentation dver produktionsanliggningen, sa som beskrivs i 6.2.2.5.3.1, och

.8 den for typgodkidnnandet nddvindiga tekniska dokumentation som ska mojliggora
verifiering av tryckkérlens dverensstimmelse med bestimmelserna i tillamplig
konstruktionsstandard for tryckkérl. Den tekniska dokumentationen ska técka
konstruktion och tillverkningsforfarande och, om det ar relevant for bedémningen,
atminstone omfatta foljande:

.1 standard for tryckkarlskonstruktionen samt ritningar ver konstruktion och till-
verkning, av vilka i forekommande fall detaljer och tillverkningselement framgér,

.2 nddvindiga beskrivningar och forklaringar for forstaelsen av ritningarna och den
avsedda anvéindningen av tryckkirlet,

.3 en forteckning dver standarder som behdvs for en fullstdndig beskrivning av
tillverkningsforfarandet,

4 konstruktionsberdkningar och materialspecifikationer, och

.5 provningsrapporter for typgodkénnandet, i vilka resultaten av de enligt 6.2.2.5.4.9
genomforda undersdkningarna och provningarna ér beskrivna.

En forsta revision enligt 6.2.2.5.3.2 ska genomf0ras pé ett for behorig myndighet godtagbart
satt.

Ansokan ska omfatta:

.1 tillverkarens namn och officiella adress och, om ansékan framlédggs av en befullmiktigad
representant, dennes namn och adress,

.2 upplysningar om ett eventuellt avslag av en annan behorig myndighet pa en liknande
ansdkan om typgodkénnande,

.3 Dbevis pa att det forsta typgodkadnnandet har beviljats, och

4 deni6.2.2.5.4.3.8 beskrivna tekniska dokumentationen.

Tillvigagdngssditt for typgodkdnnande

Kontrollorganet ska:

.1 granska den tekniska dokumentationen for att verifiera att:
.1 konstruktionen dverensstimmer med tillimpliga bestimmelser i standarden, och
.2 prototypserien har tillverkats i 6verensstimmelse med den tekniska dokumentationen

och dr representativ for konstruktionstypen,

.2 verifiera att produktionskontroller enligt bestimmelserna i 6.2.2.5.5 har genomforts,

.3 utifrén vad som krévs i standarden eller den tekniska normen for tryckkérl, genomfora
eller 6vervaka de provningar pé tryckkéirlen som krévs for typgodkénnande,

4 genomfora eller ha genomfort de i tryckkérlsstandarden angivna provningarna och
kontrollerna for att faststidlla om:
.1 standarden har tillimpats och dess krav ar uppfyllda, och
.2 tillverkarens metoder uppfyller standardens krav, och

.5 sikerstilla att de olika typprovningarna och typkontrollerna genomfors pa ett korrekt och
kompetent sitt.
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Efter att prototypprovning genomforts med tillfredsstéllande resultat och alla tillimpliga krav i
6.2.2.5.4 uppfyllts, ska ett typgodkannandecertifikat utfardas, vilket ska innehélla tillverkarens
namn och adress, resultat och slutsatser frén undersdkningen och nédvéndiga uppgifter for
identifiering av konstruktionstypen. Om det inte var mojligt att noggrant utvirdera
tillverkningsmaterialens kompatibilitet med tryckkérlets innehall nér certifikatet utfdrdades,
ska ett utlatande inforas i typgodkédnnandecertifikatet som anger att beddmningen av
Overensstimmelse inte var fullstdndig.

Om tillverkaren nekas godkdnnande ska behorig myndighet framldgga skriftliga detaljerade
skal for ett sédant avslag.

6.2.2.5.4.10 Andringar av godkéinda konstruktionstyper

Tillverkaren ska antingen:

(a) underritta den behdriga myndigheten om dndringar av den godkénda konstruktionstypen,
savida dessa dndringar inte utgér ndgon ny konstruktion enligt definitionerna i tryckkérls-
standarden, eller

(b) ansdka om ett efterfoljande typgodkannande, om dessa dndringar innebar en ny konstruk-
tion enligt den tillimpliga tryckkérlsstandarden. Detta kompletterande godkdnnande ska
utfardas i form av ett tilldgg till det ursprungliga typgodkédnnandecertifikatet.

6.2.2.6.6 Redovisning

Organet for aterkommande kontroll och provning ska spara protokollen fran aterkommande
kontroll och provning av tryckkérl (bade godkdnda och underkénda), inklusive platsen for
kontrollanliggningen, i minst 15 &r. Agaren till ett tryckkirl ska bevara ett identiskt protokoll
fram till ndsta aterkommande kontroll, sévida inte tryckkérlet permanent tas ur bruk.

6.2.2.7 Mirkning av aterfyllningsbara UN-tryckkérl

Anm. Bestimmelser om mérkning av UN-metallhydridlagringssystem anges i 6.2.2.9,
bestimmelser om mirkning av UN-gasflaskpaket anges i 6.2.2.10 och bestdmmelser om
mérkning av forslutningar anges i 6.2.2.11.

6.2.2.7.1 Aterfyllningsbara UN-tryckkirlsbehallare och slutna kryokirl ska forses med tydlig och lisbar
godkédnnande-, drifts- och tillverkningsmarkning. Sddan mérkning ska vara permanent fastsatt
(t.ex. genom pragling, gravering eller etsning). Méarkningen ska finnas pa tryckkérlsbehallarens
brost, Gverdel eller hals, eller pa en permanent fést del pa tryckkérlet (t.ex. pasvetsad krage eller
for ett slutet kryokérl, en korrosionsbestindig skylt pasvetsad pa den yttre manteln). Med
undantag av UN-forpackningssymbolen ska méirkningens storlek vara minst 5 mm for tryckkérl
med en diameter av minst 140 mm och 2,5 mm for tryckkérl med en diameter under 140 mm.
UN-forpackningssymbolens hdjd ska minst vara 10 mm for tryckkérl med en diameter av minst
140 mm och 5 mm for tryckkérl med en diameter under 140 mm.

6.2.2.7.2 Foljande godkédnnandemérkning ska finnas:
(a) UN-forpackningssymbolen:

&)

Denna symbol far inte anvdndas i annat syfte &n att intyga att en forpackning, flexibel
bulkcontainer, UN-tank eller MEG-container uppfyller relevanta bestimmelser i kapitel
6.1,6.2,6.3,6.5, 6.6, 6.7 eller 6.9.

(b) Den tekniska standard som anvénts for konstruktion, tillverkning och kontroll (t.ex. ISO
9809-1).
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6.2.2.7.3

Anm. For acetylenflaskor ska standarden ISO 3807 ocksé ingd i mérkningen.

(c) Bokstéver for att ange godkédnnandeland, genom nationalitetsbeteckningen som anvénds
pa fordon i internationell vigtrafik.?

Anm. For denna mérkning avser godkdnnandelandet det land som har godként den forsta
kontrollen och provningen av det enskilda kérlet vid tillverkningstidpunkten.

(d) Kontrollorganets mérke eller stimpel, som &r registrerad hos behdrig myndighet i landet
dér tillstandet for markning utfardats.

(e) Datum for forsta kontroll genom uppgift om aret (fyra siffror), foljt av ménad (tva
siffror), skilda &t med ett snedstreck (dvs. /7).

Anm. Nér en acetylenflaska &r bedomd for 6verensstimmelse i enlighet med 6.2.1.4.4.2
och kontrollorganen for gasflaskbehallaren och acetylenflaskan &r olika, krivs deras
respektive mirkning (d). Endast datumet for den forsta kontrollen (e) av den kompletta
acetylenflaskan krdvs. Om det &r ett annat land som har godként det kontrollorgan som
ansvarar for den forsta kontrollen och provningen, ska acetylenflaskan forses med en
andra mérkning (c).

Foljande driftsmérkning ska finnas:

(f) Provtryck i bar, foregénget av bokstidverna "PH” och f6ljt av bokstiverna "BAR”.

(g) Det tomma tryckkérlets vikt inklusive alla varaktigt fasta delar (t.ex. halsring, fotring,
osv.) i kilogram, f61jd av bokstéverna ”KG”. Denna vikt fér inte innefatta vikten av
forslutning(ar), ventilskyddsképa eller ventilskydd, eventuell ytbeldggning eller porost
material for acetylen. Vikten ska uttryckas med tre signifikanta siffror, avrundad uppat.
For gasflaskor med vikt under 1 kg, ska vikten uttryckas med tva signifikanta siffror,
avrundad uppat. For tryckkérl for UN 1001 acetylen, 16st, och UN 3374 acetylen, utan
16sningsmedel, ska minst en decimal anges efter decimalkommat respektive minst tva
decimaler for tryckkérl med vikt under 1 kg.

(h) Garanterad minsta godstjocklek hos tryckkérlet i millimeter, foljd av bokstdverna "MM”.
Denna mirkning behovs inte for tryckkérl med vattenvolym hogst 1 liter, for flaskor av
kompositmaterial eller for slutna kryokérl.

(1) For tryckkérl for komprimerade gaser, UN 1001 acetylen, l6st, och UN 3374 acetylen,

utan 16sningsmedel, arbetstrycket i bar, foreganget av bokstédverna "PW?”. For slutna kryo-

karl hogsta tillatna arbetstryck, foregdnget av bokstdverna "MAWP”’.

Anm. Nir en gasflaskbehallare ar avsedd for anvandning som en acetylenflaska
(inklusive det pordsa materialet), krdvs inte mérkningen for arbetstrycket forran
acetylenflaskan dr komplett.

(j) For tryckkérl for kondenserade, kylda kondenserade gaser och 16sta gaser tryckkérlets
vattenvolym i liter, uttryckt med tre signifikanta siffror, avrundad nedat, och foljd av
bokstaven ”L”. Ar virdet for minsta eller nominell vattenvolym ett heltal fir decimalerna
forsummas.

(k) For gasflaskor for UN 1001 acetylen, 16st:

(1) Taran i kilogram bestdende av totalvikten av den tomma gasflaskbehallaren,
driftsutrustning (inklusive pordst material) som inte tas bort under fyllning,
eventuell ytbeldggning, I6sningsmedlet och mittningsgasen, uttryckt med tre
signifikanta siffror, avrundad nedat, och foljd av bokstdverna "KG”. Minst en
decimal ska anges efter decimalkommat. For tryckkérl med totalvikt under 1 kg
ska vikten anges med minst tvd decimaler, avrundade nedét.

(i) Identifiering av det pordsa materialet (t.ex. namn eller varumérke), och

2 Nationalitetsbeteckningen for registreringslandet som anvinds pa motorfordon och sldpvagnar i internationell végtrafik,
t.ex. i enlighet med Geneévekonventionen om végtrafik fran 1949 eller Wiengverenskommelsen om végtrafik fran 1968.

114



TSFS 2023:64
Bilaga 1

(1i1) Totalvikten av den fyllda acetylenflaskan i kilogram f6ljd av bokstdverna "KG”,

(1)  For tryckkérl for UN 3374 acetylen, utan losningsmedel:

(1) Taran i kilogram bestidende av totalvikten av den tomma gasflaskbehéllaren,
driftsutrustning (inklusive pordst material) som inte tas bort under fyllning och
eventuell ytbeldggning, uttryckt med tre signifikanta siffror, avrundad nedéat, och
foljd av bokstdverna "KG”. Minst en decimal ska anges efter decimalkommat.
For tryckkarl med totalvikt under 1 kg ska vikten anges med minst tva decimaler,
avrundade nedat,

(i1) Identifiering av det pordsa materialet (t.ex. namn eller varuméirke), och

(iii) Totalvikten av den fyllda acetylenflaskan i kilogram f61jd av bokstdverna "KG”.

6.2.2.7.4 Foljande tillverkningsmérkning ska finnas:
(m) Identifikation av flaskgéingan (t.ex. 25E). Denna méirkning behdvs inte for slutna
kryokarl.
Anm. Information om mérkningar som far anvindas for att identifiera géngor pa
gasflaskor anges i ISO/TR 11364, Gasflaskor — Sammanstéllning av nationella och
internationella halsgéngor till ventilanslutningar/gasflaskor och deras system av
identifiering och mérkning.

(n) Det av behdrig myndighet registrerade mérket for tillverkaren. Ar tillverkningslandet inte
samma som godkdnnandelandet ska tillverkarens mérke foregés av bokstiver for tillverk-
ningslandet, angivna genom nationalitetsbeteckningen som anvénds pa motorfordon i
internationell vigtrafik.® Beteckningen for landet och tillverkarens mérke ska skiljas &t av
ett tomrum eller ett snedstreck.

Anm. For acetylenflaskor kriavs endast mérket for tillverkaren av den kompletta
acetylenflaskan om acetylenflaskan och gasflaskbehallaren har olika tillverkare.

(0) Det av tillverkaren tilldelade serienumret.

(p) For tryckkérl av stal och tryckkérl av kompositmaterial med liner av stdl som &r avsedda
for gaser med risk for véteforsprodning, bokstaven ”H”, som anger stalets bestdndighet
(se ISO-standard 11114-1:2012).

(q) For gasflaskor och storflaskor av kompositmaterial med en begrinsad konstruktions-
livslangd, bokstidverna "FINAL” {6ljt av konstruktionslivsldngden med uppgift om ar
(fyra siffror), foljt av manad (tva siffror), skilda at med ett snedstreck (dvs. /7).

(r) For gasflaskor och storflaskor av kompositmaterial med en begransad konstruktions-
livsldngd lédngre dn 15 ar och for gasflaskor och storflaskor med en obegrinsad konstruk-
tionslivsldngd, bokstdverna "SERVICE” f6ljt av datumet 15 ar fran datumet for
tillverkning (forsta kontroll) med uppgift om ér (fyra siffror), foljt av ménad (tva siffror),
skilda at med ett snedstreck (dvs. /).

Anm. Nér den forsta konstruktionstypen har klarat provningsprogrammet for anvind-
ningslivslidngd enligt 6.2.2.1.1 Anm. 2 eller 6.2.2.1.2 Anm. 2, krdvs inte lingre denna
mirkning for forsta anvindningslivsldngd for framtida produktion. Markningen for forsta
anvindningslivsldngd ska goras oléslig pa gasflaskor och storflaskor av en konstruktions-
typ som har uppfyllt kraven i provningsprogrammet for anvandningslivslangd.

3 Nationalitetsbeteckningen for registreringslandet som anviinds p& motorfordon och sldpvagnar i internationell vigtrafik,
t.ex. i enlighet med Geneévekonventionen om végtrafik fran 1949 eller Wiengverenskommelsen om végtrafik fran 1968.
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6.2.2.7.7

6.2.2.7.8

6.2.2.8

6.2.2.8.1

6.2.2.8.2

6.2.2.8.3

6.2.2.8.4

6.2.2.9

6.2.29.1

6.2.29.2

Utdver den foregdende mérkningen ska varje aterfyllningsbart tryckkérl som uppfyller bestdm-
melserna for dterkommande kontroll i 6.2.2.4, vara forsett med en mérkning som i en foljd
innehaller foljande uppgifter:

(a) nationalitetsbokstav (-bokstéver) for det land som godkint det organ som genomfort den
aterkommande kontrollen och provningen, genom nationalitetsbeteckningen som anvénds
pa motorfordon i internationell vigtrafik.* Denna mirkning ér inte nddvindig om godkédn-
nandet utfardats av behorig myndighet i samma land som dér tillverkningsgodkénnandet
utfardats,

(b) det registrerade méarket for det av behorig myndighet godkénda organet for d&terkommande
kontroll och provning,

(c) datum for aterkommande kontroll och provning, angivet med ar (tva siffror), foljt av
manad (tva siffror), skilda &t med ett snedstreck (dvs. /7). For att ange aret far ven fyra
siffror anvéndas.

Mairkningarna enligt 6.2.2.7.7 far ingraveras pa en metallring som sitts fast pa gasflaskan eller
tryckfatet nir ventilen monteras och som endast kan avldgsnas genom att ventilen demonteras
fran gasflaskan eller tryckfatet.

Mirkning av ej aterfyllningsbara UN-gasflaskor

Ej aterfyllningsbara UN-gasflaskor ska vara forsedda med tydlig och lasbar godkdnnandemaérk-
ning och sdrskild mirkning for gaser och gasflaskor. Sdédan mérkning ska vara permanent fast-
satt pa gasflaskan (t.ex. genom schablonskrift, prigling, gravering eller etsning). Markningen
ska, sdvida den inte fists med schablon, finnas pa gasflaskans brost, 6verdel eller hals eller pa
en permanent fést del av gasflaskan (t.ex. pasvetsad krage). Med undantag av UN-forpack-
ningssymbolen och péskriften ’DO NOT REFILL” ska mérkningens storlek vara minst 5 mm
for gasflaskor med en diameter av minst 140 mm och 2,5 mm for gasflaskor med en diameter
under 140 mm. UN-foérpackningssymbolens hdjd ska vara minst 10 mm for gasflaskor med en
diameter av minst 140 mm och 5 mm for gasflaskor med en diameter under 140 mm.
Péskriften ”’DO NOT REFILL” ska minst ha storleken 5 mm.

Dei6.2.2.7.2-6.2.2.7.4 angivna mirkningarna med undantag av (g), (h) och (m) ska finnas.
Serienumret (0) far erséttas med chargenummer. Darutover ska paskriften ”’DO NOT REFILL”
anges med en bokstavshdjd pad minst 5 mm.

Bestdmmelserna i 6.2.2.7.5 giller.

Anm. Pa ej aterfyllningsbara gasflaskor far, med hénsyn till deras storlek, denna permanenta
markning ersittas med en etikett.

Annan mérkning &r tilldten pé andra stéllen &n sidovdggen, forutsatt att den placeras i 1agpa-
kénda omréden och inte har storlek och djup som kan leda till skadliga spdnningskoncentra-
tioner. Sddan mérkning far inte strida mot den foreskrivna markningen.

Mirkning av UN-metallhydridlagringssystem

UN-metallhydridlagringssystem ska vara forsedda med tydlig och lasbar mirkning enligt
nedan. Sddan mérkning ska vara permanent fastsatt pa metallhydridlagringssystemet (t.ex.
genom prégling, gravering eller etsning). Mérkningen ska finnas pa metallhydridlagrings-
systemets brost, 6verdel eller hals, eller pa en permanent fast del pa metallhydridlagrings-
systemet. Med undantag av UN-forpackningssymbolen ska markningens storlek vara minst

5 mm for metallhydridlagringssystem med minsta totalmétt 140 mm eller 6ver och 2,5 mm for
metallhydridlagringssystem med minsta totalmétt under 140 mm. UN-férpackningssymbolens
hojd ska vara minst 10 mm for metallhydridlagringssystem med minsta totalmatt 140 mm eller
over och 5 mm for metallhydridlagringssystem med minsta totalmatt under 140 mm.

Foljande méarkning ska finnas:

4 Nationalitetsbeteckningen for registreringslandet som anvinds pa motorfordon och sldpvagnar i internationell végtrafik,
t.ex. i enlighet med Geneévekonventionen om végtrafik fran 1949 eller Wiengverenskommelsen om végtrafik fran 1968.
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(a) UN-forpackningssymbolen @

Denna symbol fér inte anvéndas i annat syfte 4n att intyga att en forpackning, flexibel
bulkcontainer, UN-tank eller MEG-container uppfyller tillimpliga bestimmelser i kapitel
6.1,6.2,6.3,6.5, 6.6, 6.7 eller 6.9.

(b) ”ISO 161117 (den tekniska standard som anvénts for konstruktion, tillverkning och
kontroll).

(c) Bokstéver for att ange godkdnnandeland, genom nationalitetsbeteckningen som anvénds
pé fordon i internationell vigtrafik.>

Anm. For denna mérkning avser godkédnnandelandet det land som har godként den forsta
kontrollen och provningen av det enskilda systemet vid tillverkningstidpunkten.

Mirkning av UN-gasflaskpaket

Enskilda gasflaskbehallare i ett gasflaskpaket ska vara mérkta enligt 6.2.2.7. Enskilda
forslutningar i ett gasflaskpaket ska vara mérkta enligt 6.2.2.11.

Aterfyllningsbara UN-gasflaskpaket ska forses med tydlig och lisbar godkinnande-, drifts- och
tillverkningsmérkning. Sadan mérkning ska vara permanent fastsatt (t.ex. genom prégling,
gravering eller etsning) pa en skylt permanent fastsatt pa gasflaskpaketets ram. Med undantag
av UN-forpackningssymbolen ska mérkningens hojd vara minst 5 mm. UN-forpackningssym-
bolens hojd ska vara minst 10 mm.

Foljande méarkningar ska finnas:

(a) Godkénnandemidrkningen som anges i 6.2.2.7.2 (a), (b), (c), (d) och (e).

(b) Driftsméirkningen som anges i 6.2.2.7.3 (f), (i), (j) och totalvikten av ramen och alla
permanent fésta delar (gasflaskbehéllare och driftsutrustning). Paket avsedda for transport
av UN 1001 acetylen, 16st och UN 3374 acetylen, utan 16sningsmedel ska mérkas med
taran som specificeras i avsnitt B.4.2 1 ISO 10961:2010.

(c) Tillverkningsmérkningen som anges i 6.2.2.7.4 (n), (o) och, i tillimpliga fall, (p).

Markningarna ska vara placerade i tre grupper:

(a) Tillverkningsmérkningen ska utgdra den 6versta gruppen och ska visas i den ordning som
anges 16.2.2.10.3 (c).

(b) Driftsméarkningen i 6.2.2.10.3 (b) ska utgora den mellersta gruppen och driftsméarkningen
angiven i 6.2.2.7.3 (f) ska omedelbart foregas av driftsmarkningen angiven i 6.2.2.7.3 (i)
nér saddan foreskrivs.

(¢) Godkénnandemarkningen ska utgdra den nedersta gruppen och ska visas i den ordning
som anges 1 6.2.2.10.3 (a).

Mirkning av forslutningar for aterfyllningsbara UN-tryckkirl

For forslutningar ska foljande tydliga och ldsbara permanenta mérkningar anbringas (t.ex.
genom prégling, gravering eller etsning):

tillverkarens identifikationsmarke,

konstruktionsstandard eller beteckning for konstruktionsstandard,

tillverkningsdatum (ar och manad eller &r och vecka), och

kontrollorganets mérke som dr ansvarigt for forsta kontroll och provning, om tillampligt.

ENGRICI S

3 Nationalitetsbeteckningen for registreringslandet som anviinds p& motorfordon och sldpvagnar i internationell vigtrafik,
t.ex. i enlighet med Geneévekonventionen om végtrafik fran 1949 eller Wiengverenskommelsen om végtrafik fran 1968.
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6.2.4.1

6.2.4.2

6.2.4.2.1

6.242.1.1

6.24.2.1.2

6.2.4.2.2

Ventilens provtryck ska anges nér detta dr lagre dn provtrycket som finns angivet genom vérdet
for ventilens fyllningsanslutning.

Bestimmelser for icke UN-tryckkirl

Bestimmelser for aerosolbehillare, engangsbehallare for gas (gaspatroner) och
brinslecellsbehillare med kondenserad brandfarlig gas

Det invindiga trycket hos aerosolbehéllare far vid 50 °C inte dverskrida 1,2 MPa (12 bar) vid
anvéndning av brandfarliga kondenserade gaser, 1,32 MPa (13,2 bar) vid anvidndning av ej
brandfarliga kondenserade gaser och 1,5 MPa (15 bar) vid anvéndning av ej brandfarliga
komprimerade eller 16sta gaser. Vid en blandning av flera gaser géller den strdngaste gransen.

Alla fyllda aerosolbehallare, engdngsbehallare for gas eller brénslecellsbehéllare ska genomgé
provning i ett varmvattenbad enligt 6.2.4.2.1 eller godként vattenbadsalternativ enligt 6.2.4.2.2.

Provning i varmvattenbad

Badets temperatur och provningstid ska vara sa att det invindiga trycket uppnér det invéndiga
tryck som skulle ha uppnatts vid 55 °C (50 °C om vitskefasen inte overstiger 95 % av aerosol-
behallarens, engéngsbehallaren for gas eller brénslecellsbehallarens kapacitet vid 50 °C). Om
innehdllet 4r virmekénsligt eller om aerosolbehallarna, engangsbehallarna for gas eller brénsle-
cellsbehallarna ér tillverkade av plast som mjuknar vid denna provningstemperatur, ska tempe-
raturen hos vattenbadet stillas in mellan 20 °C och 30 °C, men da ska dessutom 1 av 2 000
aerosolbehéllare, engédngsbehallare for gas eller brinslecellsbehéllare provas vid den hogre
temperaturen.

Varken lickage eller kvarstdende deformation far uppsta hos en aerosolbehéllare, engéngs-
behallare for gas eller brinslecellsbehéllare, med undantag av acrosolbehéllare, engéngs-
behallare for gas eller branslecellsbehéllare av plast, vilka far deformeras genom att de blir
mjuka forutsatt att de forblir téta.

Alternativa metoder

Med godkénnande av behorig myndighet far alternativa metoder som medfor likvardig séker-
hetsniva anviandas under forutséttning att bestimmelserna i 6.2.4.2.2.1 och, 6.2.4.2.2.2 eller
6.2.4.2.2.3 nér sa ar tillampligt, ar uppfyllda.

Kvalitetssystem

Fyllare av aerosolbehallare, engangsbehallare for gas eller branslecellsbehéllare och tillverkare
av delar till sddana behallare ska ha ett kvalitetssystem. Kvalitetssystemet ska innehélla rutiner
for att sdkerstélla att alla aerosolbehallare, engangsbehéllare for gas eller brénslecellsbehallare
som &r otéta eller deformerade sorteras bort och inte dverldmnas till transport.

Kwvalitetssystemet ska omfatta:

(a) en beskrivning av organisationsstruktur och ansvar,

(b) tillampliga instruktioner som ska anvindas for kontroll och provning, kvalitetskontroll,
kvalitetssékring samt arbetsrutiner,

(c) kvalitetsredovisningar som kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsdata och intyg,

(d) ledningens genomgang for att sikerstélla kvalitetssystemets effektiva funktion,

(e) metod for kontroll av dokument och revidering av dessa,

(f) medel for kontroll av icke dverensstimmande aerosolbehdllare, engéngsbehallare for gas
eller branslecellsbehallare,

(g) utbildningsprogram och kvalificeringsforfarande for berérd personal, och

(h) rutiner for att kontrollera att inga skador finns pa slutprodukten.
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Kvalitetssystemet ska genomgé en forsta revision samt dterkommande revisioner pé ett for
behorig myndighet godtagbart sitt. Dessa revisioner ska sékerstélla att det godkédnda systemet
dr och forblir &andamalsenligt och effektivt. Alla dndringar som foreslas for det godkénda
systemet ska i forvig anmalas till behdrig myndighet.

Aerosolbehillare
Tryck- och téithetsprovning av aerosolbehdllare fore fyllning

Varje tom aerosolbehallare ska utséttas for ett tryck som ska vara minst lika hogt som det som
forvéntas i en fylld aerosolbehéllare vid 55 °C (50 °C om vétskefasen inte overstiger 95 % av
aerosolbehallarens kapacitet vid 50 °C). Detta ska uppga till minst tva tredjedelar av
kalkyltrycket for aerosolbehallaren. Om en aerosolbehéllare vid provtrycket visar tecken pa
lickage om minst 3,3 x 102 mbar I/s, deformationer eller andra brister, ska den sorteras bort.

Kontroll av aerosolbehdllare efter fyllning

Fore fyllning ska fyllaren kontrollera att krympningsutrustningen &r rétt instilld och att korrekt
drivgas anvénds.

Varje fylld acrosolbehallare ska vigas och genomgé tithetsprovning. Utrustningen for att
bestdmma lackage ska vara tillrackligt kénslig for att vid 20 °C detektera ett lackage ner till
2,0 x 107 mbar I/s.

Varje fylld aerosolbehéllare som visar tecken pé lidckage, deformation eller 6vervikt ska
sorteras bort.

Engdngsbehdallare for gas och brinslecellsbehdllare
Tryckprovning av engdngsbehdllare for gas och brinslecellsbehdllare

Varje engangsbehallare for gas eller brianslecellsbehallare ska utséttas for ett tryck som ska
vara minst lika hogt som det som forvéntas i en fylld behallare vid 55 °C (50 °C om vitske-
fasen inte dverstiger 95 % av behallarens kapacitet vid 50 °C). Detta provtryck ska vara det
som anges for engéngsbehallaren for gas eller branslecellsbehallaren och ska uppga till minst
tvé tredjedelar av kalkyltrycket for engédngsbehallaren for gas eller brénslecellsbehallaren. Om
nagon engangsbehéllare for gas eller branslecellsbehdllare vid tryckprovning visar tecken pa
lickage om minst 3,3 x 102 mbar I/s, deformationer eller andra brister, ska den sorteras bort.

Téthetsprovning av engdngsbehdllare for gas och brinslecellsbehdllare

Fore fyllning och forslutning ska fyllaren sékerstilla att forslutningar (om det finns négra) och
tillhorande forslutningsanordningar ar forslutna pa lampligt sétt och att korrekt gas anvénds.
Varje fylld engéngsbehéllare for gas eller branslecellsbehéllare ska vara kontrollerad med avse-
ende pa korrekt gasvikt och vara téthetsprovad. Utrustningen for att bestimma léckage ska vara
tillrickligt kiinslig for att vid 20 °C detektera ett lickage ner till 2,0 x 10~ mbar I/s. Varje
engangsbehéllare for gas eller branslecellsbehallare som har en gasvikt som inte dverensstam-
mer med angiven viktbegrinsning eller som visar tecken pé lickage eller deformation, ska
sorteras bort.

Efter godkdnnande av behorig myndighet far aerosolbehallare och engéngsbehéllare for gas
undantas fran bestimmelserna i 6.2.4.2.1 och 6.2.4.2.2 om det krévs att de ar sterila men kan
paverkas skadligt av provning i vattenbad, forutsatt att:
(a) De innehaller ej brandfarlig gas och antingen
(1) innehaller andra &mnen som utgdr bestdndsdelar i farmaceutiska produkter avsedda
for medicinska, veterindrmedicinska eller liknande dndamal,
(il) innehdller andra &mnen som anvénds i tillverkningsprocessen av farmaceutiska
produkter, eller
(iii)) anvénds i medicinska, veterindrmedicinska eller liknande omraden,
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(b) En likvérdig sékerhetsniva uppnas genom att tillverkaren tillampar alternativa metoder for
att konstatera lackage och tryckhallfasthet, sésom heliumdetektering och provning i
vattenbad av ett statistiskt urval om minst 1 av 2 000 behallare ur varje tillverknings-
omgéng, och

(c¢) De farmaceutiska produkterna som avses enligt (a)(i) och (iii) ovan tillverkas under till-
syn av en statlig hdlsoforvaltning. Om behdrig myndighet kraver det, ska principerna om
god tillverkningspraxis (GMP, Good Manufacturing Practice) som tagits fram av Vérlds-
hilsoorganisationen WHO® foljas.

¢ Se WHO-publikation: Quality assurance of pharmaceuticals. A compendium of guidelines and related materials. Volume 2:
Good manufacturing practices and inspection.
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Kapitel 6.3
Bestimmelser for konstruktion och provning av forpackningar for
smittforande dmnen av kategori A i klass 6.2 (UN 2814 och UN 2900)
6.3.2 Bestammelser for forpackningar
6.3.2.1 Bestdmmelserna i detta avsnitt dr baserade pd forpackningar som for nérvarande ér i bruk pa

det sétt som de dr definierade i 6.1.4. For att ta hiansyn till vetenskaplig och teknisk utveckling,
far forpackningar vars specifikationer avviker fran dem i detta kapitel anvidndas, under forut-
sattning att de &r lika effektiva, godkénda av behdrig myndighet och klarar att uppfylla kraven
beskrivna i 6.3.5. Andra provningar &n dem som beskrivs i dessa foreskrifter ér tilldtna, under
forutsattning att de &r likvardiga.

6.3.2.2 Forpackningarna ska vara tillverkade och provade enligt ett kvalitetssystem som godtagits av
behorig myndighet for att sdkerstélla att varje forpackning uppfyller bestimmelserna i detta
kapitel.

Anm. Standarden ISO 16106:2020, Forpackningar for farligt gods, bulkbehéllare och stora
forpackningar — Riktlinjer for tillimpning av ISO 9001, innehaller tillfredsstdllande riktlinjer
om metoder som fér tillimpas.

6.3.23 Tillverkare och éterforsiljare av forpackningar ska ldmna information om vilka metoder som
ska foljas, samt en beskrivning av typ och dimension hos forslutningarna (inklusive nédvén-
diga packningar) och alla andra komponenter som adr nddvandiga, for att sékerstélla att kollin i
transportfardigt skick klarar tillimpliga provningar i detta kapitel.

6.3.4 Miirkning

Anm. 1: Mérkningarna anger att forpackningen som har dem motsvarar en provad och god-
kénd forpackningstyp och uppfyller de bestimmelser i detta kapitel, som avser tillverkningen
men inte anvandningen av forpackningen.

Anm. 2: Mérkningen &r avsedd att vara till hjélp for tillverkare av forpackningar, rekondition-
erare, anviandare av forpackningar, transportdrer och myndigheter.

Anm. 3: Miarkningen ger inte alltid fullstindiga uppgifter om, exempelvis provningsnivén,
etc., varfor det kan bli nodvéndigt att ta ytterligare hénsyn till referenser som t.ex. provnings-
intyg, provningsrapport eller till en forteckning &ver provade och godkéinda forpackningar.

6.3.4.1 Varje forpackning som &r avsedd for anvéndning enligt dessa foreskrifter, ska vara forsedd
med en varaktig och ldsbar méarkning, placerad, och med sddan storlek i forhallande till for-
packningen, sa att den ar vél synlig. Pa kollin med en bruttovikt 6ver 30 kg ska mérkningen,
eller en kopia av denna, finnas pa ovansidan eller pa ndgon av férpackningens sidor.
Bokstiver, siffror och symboler ska vara minst 12 mm hoga, med undantag for forpackningar
med en kapacitet av hogst 30 liter eller en nettovikt pa hogst 30 kg dér de ska vara minst 6 mm
hoga, och med undantag for forpackningar med en kapacitet av hogst 5 liter eller en nettovikt
pa hogst 5 kg dir de ska vara av passande storlek.

6.3.42 En forpackning som uppfyller bestimmelserna i detta avsnitt och i avsnitt 6.3.5 ska mérkas
med:

(a) FN:s forpackningssymbol: @
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6.3.5.2

6.3.5.2.1

6.4.2

6.4.2.1

6.4.2.2

Denna symbol féir inte anvéndas i annat syfte 4n att visa att en forpackning, flexibel
bulkcontainer, UN-tank eller MEG-container uppfyller tillimpliga bestimmelser i kapitel
6.1,6.2,6.3,6.5, 6.6, 6.7 eller 6.9,

(b) koden som betecknar forpackningsslaget enligt bestimmelserna i 6.1.2,

(c) texten "CLASS 6.2”,

(d) de tvé sista siffrorna i tillverkningsaret,

(e) beteckningen for den stat dar mérkningstillstindet utfardats, angiven med
nationalitetsbeteckningen som anvinds pa motorfordon i internationell vigtrafik,’

(f) namn pa tillverkaren eller annan av behdrig myndighet faststdlld markning for att
identifiera forpackningen, och

(g) pa forpackningar som uppfyller bestimmelserna i 6.3.5.1.6, bokstaven ”U” direkt efter
den i (b) foreskrivna markningen.

Forberedelser for provning av forpackningar

Provforemélen ska forberedas som for transport, forutom att ett flytande eller fast smittforande
amne ska ersattas med vatten eller, nir en konditionering vid -18 °C foreskrivs, med en bland-
ning av vatten och frostskyddsmedel. Varje primérkérl ska fyllas till minst 98 % av sin
maximala kapacitet.

Anm. Begreppet “vatten” innefattar vatten-/frostskyddsmedelslosning med relativ densitet pa
minst 0,95 for provning vid -18 °C.

Kapitel 6.4

Bestimmelser for tillverkning, provning och godkinnande av kollin
for radioaktiva imnen och for godkinnanden av sidana a&mnen

Allméinna bestimmelser

Ett kolli ska vara konstruerat sa i forhallande till sin vikt, kapacitet och form att det kan tran-
sporteras enkelt och sikert. Dessutom ska kollit vara konstruerat sa att det kan sidkras effektivt i
eller pa transportmedlet under transport.

Konstruktionen ska vara sédan att lyftanordningar pa kollit inte fallerar vid anvindning pa
avsett sétt och att, om detta 4nda skulle intraffa, formégan hos kollit att uppfylla andra
bestimmelser i dessa foreskrifter inte paverkas. Konstruktionen ska innefatta en tillriacklig
sdkerhetsmarginal for att ta hinsyn till ryck vid lyft.

7 Nationalitetsbeteckningen for registreringslandet som anviinds p& motorfordon och slidpvagnar i internationell vigtrafik,
t.ex. i enlighet med Geneévekonventionen om végtrafik fran 1949 eller Wiendverenskommelsen om végtrafik fran 1968.
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6.4.12 Provningsmetoder och verifiering av 6verensstimmelse

6.4.12.1 Verifiering av 6verensstimmelse med funktionskraven i 2.7.2.3.3.1,2.7.2.3.3.2,2.7.2.34.1,
2.7.23.42,2.7.2.3.43 och 6.4.2-6.4.11 ska ske med nigon av nedan angivna metoder eller en
kombination av dessa:

(a) Utforande av provningar med provforemal som representerar radioaktiva &mnen av speci-
ell beskaffenhet eller radioaktiva &mnen med liten spridbarhet, eller med prototyper eller
provexemplar av forpackningen, dir innehéllet i provforemalet eller férpackningen vid
provningarna sa langt mdjligt ska simulera det forvéntade radioaktiva innehallet och prov-
foremal eller forpackningar som ska provas ska forberedas pa det sitt som de over ldmnas
for transport.

(b) Hainvisning till tidigare tillfredsstéllande och tillrdckligt likartad verifiering,

(c) Utforande av provning med modeller i ldmplig skala, vilka har alla egenskaper som ar
visentliga fran undersokningssynpunkt, om teknisk erfarenhet har visat att resultat fran
sadana provningar ir lampliga for konstruktionsdndamal. Nér en skalmodell anvinds ska
hénsyn tas till att vissa provningsparametrar, sésom diametern hos penetrationsstdngen
eller staplingsbelastningen, behdver korrigeras,

(d) Berdkning eller motiverat resonemang, nir berdkningsmetoder och parametrar &r allmént
erkdnda for att vara tillforlitliga eller konservativa.

6.4.12.2 Efter att provforemalet, prototypen eller provforpackningen har utsatts for provningarna, ska
lampliga metoder for utvirdering anvindas for att sikerstélla att bestimmelserna for prov-
ningsmetoderna har uppfyllts i 6verensstimmelse med de funktions- och acceptanskriterier
som anges i kapitlet (se 2.7.2.3.3.1,2.7.2.3.3.2,2.7.2.3.4.1,2.7.2.3.4.2,2.7.2.3.4.3 och 6.4.2—
6.4.11).

6.4.12.3 Alla provforemal ska granskas fore provning for att identifiera och notera brister eller skador,
inklusive foljande:
(a) avvikelser fran konstruktionen,
(b) defekter i tillverkningen,
(c) korrosion eller annan paverkan, och
(d) deformation av enskilda delar.

Inneslutningssystemet i kollit ska vara entydigt specificerat. Provforemalets utvindiga delar
ska mirkas entydigt sé att hdnvisning kan goras enkelt och otvetydigt till vilken del som helst i
provforemalet.

6.4.23.20 Multilateralt godkdnnande kan ske genom en bekréftelse av originalcertifikatet som utfardats
av den behoriga myndigheten i ursprungslandet for konstruktionen eller forflyttningen. Sddan
bekriftelse kan ske i form av en péskrift pé originalcertifikatet eller genom utfardande av en
separat bekriftelse, bilaga, tilldgg eller dylikt av den behoériga myndigheten i det land genom
eller in i vilket forflyttningen sker.

6.4.24 Overgiangsbestimmelser for klass 7

Kollin for vilka inget konstruktionsgodkinnande av behérig myndighet krévts enligt
utgivorna 1985 och 1985 (i éindrad version 1990), 1996, 1996 (éindrad), 1996 (i indrad
version 2003), 2005, 2009 eller 2012 av IAEA ”Regulations for the Safe Transport of
Radioactive Material”

6.4.24.1 Kollin for vilka det inte krdvs konstruktionsgodkdnnande av behorig myndighet (undantagna
kollin, kollin av typ IP 1, typ IP 2, typ IP 3 och typ A) ska uppfylla alla tillaimpliga
bestimmelser i dessa foreskrifter, forutom att:
(a) Kollin som uppfyller bestimmelserna i utgdvorna 1985 eller 1985 (i dndrad version 1990)
av IAEA “Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material:
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6.4.24.2

6.4.24.3

6.4.24.4

(b)

(1) far fortsatt transporteras forutsatt att de forbereddes for transport fore den 31
december 2003 och uppfyller bestimmelserna i 6.4.24.5, om tillampligt, eller
(i) far fortsatt anvéndas, forutsatt att alla foljande villkor &r uppfyllda:
— de inte har konstruerats for att innehalla uranhexafluorid,
— de tillampliga bestimmelserna i 1.5.3.1 i dessa foreskrifter ar uppfyllda,
— aktivitetsgrianserna och klassificeringskriterierna i kapitel 2.7 i dessa foreskrifter
ar uppfyllda,
— bestdmmelserna och kontrollerna for transport i delarna 1, 3,4, 5 och 7 i dessa
foreskrifter dr uppfyllda, och
— forpackningen har inte tillverkats eller &ndrats efter den 31 december 2003,
Kollin som uppfyller bestimmelserna i utgdvorna 1996, 1996 (dndrad), 1996 (i 4ndrad
version 2003), 2005, 2009 eller 2012 av IAEA ”Regulations for the Safe Transport of
Radioactive Material:
(1) far fortsatt transporteras forutsatt att de forbereddes for transport fére den 31 december
2025 och uppfyller bestimmelserna i 6.4.24.5, om tillampligt, eller
(i) far fortsatt anvéndas, forutsatt att alla fo6ljande villkor ar uppfyllda:
— De tillampliga bestimmelserna i 1.5.3.1 i dessa foreskrifter ar uppfyllda,
— Aktivitetsgranserna och klassificeringskriterierna i kapitel 2.7 i dessa foreskrifter
ar uppfyllda,
— Bestdmmelserna och kontrollerna for transport i delarna 1, 3, 4, 5 och 7 i dessa
foreskrifter dr uppfyllda, och
— Forpackningen har inte tillverkats eller dndrats efter den 31 december 2025.

Kollikonstruktioner som godkénts enligt bestimmelserna i utgiavorna 1985, 1985 (i
andrad version 1990), 1996, 1996 (éindrad), 1996 (i &ndrad version 2003), 2005, 2009 eller
2012 av IAEA ”Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material”

Kollin for vilka det krévs konstruktionsgodkédnnande av behorig myndighet ska uppfylla alla
tillimpliga bestimmelser i dessa foreskrifter forutom att:

(a)

(b)

Forpackningar som tillverkats i enlighet med en kollikonstruktion godkénd av behdrig

myndighet enligt bestimmelserna i utgdvorna 1985 eller 1985 (i dndrad version 1990) av

IAEA ”Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material” far fortsatt anvéndas

forutsatt att alla f6ljande villkor &dr uppfyllda:

(1) kollikonstruktionen har erhallit multilateralt godkdnnande,

(i1) de tillampliga bestimmelserna i 1.5.3.1 i dessa foreskrifter &r uppfyllda,

(iii) aktivitetsgranserna och klassificeringskriterierna i kapitel 2.7 i dessa foreskrifter
ar uppfyllda,

(iv) bestimmelserna och kontrollerna for transport i delarna 1, 3,4, 5 och 7 i dessa
foreskrifter ar uppfyllda, och

(v) for ett kolli som innehéller fissila &mnen och transporteras med flyg att
bestimmelsen 6.4.11.11 &r uppfylld;

Forpackningar som tillverkats i enlighet med en kollikonstruktion godkand av behorig

myndighet enligt bestimmelserna i utgavorna 1996, 1996 (dndrad), 1996 (i dndrad version

2003), 2005, 2009 eller 2012 av IAEA ”Regulations for the Safe Transport of Radioactive

Material” far fortsatt anviandas forutsatt att alla f6ljande villkor ar uppfyllda:

(1) kollikonstruktionen har erhallit multilateralt godkédnnande efter den 31 december 2025,

(i1) de tillampliga bestimmelserna i 1.5.3.1 1 dessa foreskrifter ar uppfyllda,

(iii) aktivitetsgranserna och materialbegransningarna i kapitel 2.7 i dessa foreskrifter ar
uppfyllda,

(iv) bestimmelserna och kontrollerna for transport i delarna 1, 3, 4, 5 och 7 i dessa fore-
skrifter ar uppfyllda.

Ingen nytillverkning far paborjas av forpackningar som tillverkats enligt en kollikonstruktion
som uppfyller bestimmelserna i utgavorna 1985 eller 1985 (i dndrad version 1990) av IAEA
”Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material”.

Ingen nytillverkning av forpackningar som tillverkats enligt en kollikonstruktion som uppfyller
bestimmelserna i utgadvorna 1996, 1996 (dndrad), 1996 (i 4ndrad version 2003), 2005, 2009
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eller 2012 av IAEA ”Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material” far paborjas
efter den 31 december 2028.

Kollin som undantas frin bestimmelserna for fissila mnen enligt reglerna som bifogas
den 16:e eller 17:e reviderade utgivan av FN:s rekommendationer om transport av
farligt gods (utgava 2009 av IAEA ”Regulations for the Safe Transport of Radioactive
Material)

Kollin som innehaller fissila &mnen som undantas fran klassificering som ”FISSILT” enligt
2.7.2.3.5.1.1(1) eller (iii) i IMDG-kodens utgava 35-10 eller 36-12 (punkterna 417(a)(i) eller
(iii) 1 utgéva 2009 av IAEA “Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material”)) och
som har forberetts for transport fore den 31 december 2014, far fortsitta att transporteras och
far fortsitta att klassificeras som ej fissilt eller undantaget fissilt forutom att de viktbegrans-
ningar per sindning som anges i tabell 2.7.2.3.5 i dessa utgavor ska tillimpas for
transportmedlet. Sindningen ska transporteras som komplett last.

Radioaktiva dmnen av speciell beskaffenhet, godkiinda enligt utgavorna 1985, 1985 (i
andrad version 1990), 1996, 1996 (éindrad), 1996 (i Andrad version 2003), 2005, 2009 eller
2012 av IAEA ”Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material”

Radioaktiva &mnen av speciell beskaffenhet som tillverkades med den behériga myndighetens
unilaterala godkdnnande enligt utgdvorna 1985, 1985 (i dndrad version 1990), 1996, 1996
(dndrad), 1996 (i andrad version 2003), 2005, 2009 eller 2012 av IAEA:s ”Regulations for the
Safe Transport of Radioactive Material” far fortsatt anvindas om de verensstimmer med det
bindande ledningssystemet i enlighet med tillimpliga bestimmelser i 1.5.3.1.

Det far inte finnas ndgon nytillverkning av radioaktiva &mnen av speciell beskaffenhet som
fick den behdriga myndighetens unilaterala godkédnnande enligt utgdvorna 1985 eller 1985 (i
dndrad version 1990) av IAEA “Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material”.
Ingen nytillverkning av radioaktiva &mnen av speciell beskaffenhet som har fétt den behoriga
myndighetens unilaterala godkénnande enligt utgdvorna 1996, 1996 (dndrad), 1996 (i 4ndrad
version 2003), 2005, 2009 eller 2012 av IAEA “Regulations for the Safe Transport of Radio-
active Material” ska fa paborjas efter den 31 december 2025.

Kapitel 6.5

Bestimmelser for tillverkning och provning av IBC-behallare

Allméinna bestimmelser
Tillimpningsomrade

Bestimmelserna i detta kapitel avser IBC-behéllare som dr avsedda for transport av vissa
farliga &mnen och material.

Bestdmmelserna om IBC-behéllare i 6.5.3 4r baserade pa de IBC-behallare som for nérvarande
dr i bruk. For att ta hinsyn till vetenskaplig och teknisk utveckling, far IBC-behéllare vars
specifikationer avviker fran dem i 6.5.3 och 6.5.5 anvindas, under forutsittning att de &r lika
effektiva, godkinda av behorig myndighet och klarar att uppfylla kraven i 6.5.4 och 6.5.6.
Andra metoder for kontroll och provning &n de som beskrivs i dessa foreskrifter ar tillatna,
under forutséttning att de ar likvardiga.

Konstruktion, utrustning, provning, mirkning och anvédndning av IBC-behallare ska uppfylla
kraven stéllda av behorig myndighet i det land dér behallarna godkénts.
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6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.1.1

6.5.2.1.2

6.5.2.1.3

Mairkning
Grundlidggande mirkning

Varje IBC-behaéllare som ér tillverkad och avsedd for anvindning enligt dessa bestimmelser
ska vara forsedd med en varaktig och lasbar mérkning, placerad sa att den &r tydligt synlig.
Bokstéver, siffror och symboler ska vara minst 12 mm hdga och ange foljande uppgifter:

.1 FN:s forpackningssymbol, @

Denna symbol far endast anvéndas for att visa att en forpackning, flexibel bulkcontainer,
UN-tank eller MEG-container uppfyller tillimpliga bestimmelser i kapitel 6.1, 6.2, 6.3,
6.5, 6.6, 6.7 eller 6.9. For IBC-behéllare av metall, pa vilka mirkningen sker genom
stansning eller pragling, far i stillet for symbolen bokstédverna "UN” anvéndas,

.2 koden som betecknar IBC-behéllarslaget enligt 6.5.1.4,

.3 en versal som anger den eller de forpackningsgrupper for vilka konstruktionstypen har
godkénts:
”X” for forpackningsgrupp I, IT och IIT (géller endast IBC-behéllare for fasta 4mnen),
”Y” for forpackningsgrupp II och 111, eller
”Z” for endast forpackningsgrupp 111,

4 tillverkningsmanad och -ar (de tva sista siffrorna),

.5  Dbeteckningen for den stat ddr markningstillstandet utfardats, angiven med
nationalitetsbeteckningen som anviinds pa motorfordon i internationell vigtrafik,®

.6 namn eller symbol for tillverkaren och eventuell annan av behdrig myndighet faststilld
mérkning for aktuell IBC-behallare,

.7 Dbelastning vid staplingsprovningen i kg. For IBC-behallare som inte har konstruerats for
stapling ska 0 anges,

.8 hogsta tillatna bruttovikt i kilogram.

Denna grundldggande mérkning ska anges i s i den ordningsf6ljd som visas i punkterna ovan.
Den mérkning som foreskrivs i 6.5.2.2, liksom all annan mérkning utfardad av behorig myn-
dighet, ska placeras sé att de grundldggande méarkningarna utan svarighet kan identifieras.

Varje mérkning enligt .1 till .8 och enligt 6.5.2.2 ska vara tydligt avskild, t.ex. genom ett
snedstreck eller ett mellanrum, for att 14tt kunna identifieras.

IBC-behéllare tillverkade av dtervunnet plastmaterial enligt definitionen i 1.2.1 ska vara mérkta
med "REC”. For styva IBC-behallare ska denna méirkning vara placerad intill den foreskrivna
mérkningen i 6.5.2.1.1. For innerbehallare av plast i en IBC-behallare ska detta mérke vara
placerad intill den foreskriva mirkningen i 6.5.2.2.4.

Exempel pa mirkning av olika slag av IBC-behallare enligt .1 till .8 ovan:

11 A/Y/02 99/ IBC-behallare av stal for transport av fasta amnen, som

NL/...* 007/ tdms genom sjalvtryck/ for férpackningsgrupp Il och II/

5500/1500 tillverkad februari 1999/ typgodkénd i Nederlanderna/
tillverkad av.

*(foretagets namn) enligt en behallartyp, till vilken
behdrig myndighet tilldelat serienumret 007/ anvand
belastning vid staplingsprovningen i kg/ hogsta tillatna
bruttovikt i kg.

13H3/2/03 01/ Flexibel IBC-behallare for transport av fasta @amnen som
@ Fl..* 1713/ tdms genom sjalvtryck, tillverkad av plastvav med
0/1500 innerbekladnad/ ej konstruerad for stapling.

8 Genévekonventionen om vigtrafik frén 1949 eller Wiendverenskommelsen om végtrafik fran 1968.
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31H1/Y Y/04 99/ IBC-behallare av styv plast for transport av vatskor,
@ GBJ/...* 9099/ tillverkad av plast och med en barande struktur som haller
10800/1200 for staplingsbelastning.
31HA1/Y/05 01/ Integrerad IBC-behallare for transport av vatskor, med
@ D/...* 1683/ innerbehallare av styv plast och ytterhdlje av stal.
10800/1200
11 C/X/01 02/ S/...* 9876/ IBC-behallare av tra for transport av fasta amnen, med
3000/910 innerbekladnad och typgodkand fér fasta @mnen i
férpackningsgrupp |1, Il och Il1.
11 G/Z/06 02/ IBC-behallare av papp, ej konstruerad for stapling.
@ I/...x 962/
0/500
11 D/Y/07 02/ IBC-behallare av plywood med innerbekladnad.
@ E/l...* 261/
3240/600
6.5.2.1.4 Nér en IBC-behéllare motsvarar en eller fler provade typer av IBC-behallare, inklusive en eller
fler provade typer av forpackningar eller storférpackningar, fir IBC-behallaren ha fler &n en
mérkning for att visa de tillimpliga provningskraven som har uppfyllts. Nar fler &n en mérk-
ning anges pa en IBC-behallare, ska mirkningarna vara placerade néra varandra och varje
mérkning ska visas 1 sin helhet.
6.5.2.2 Tilliggsméarkning
6.52.2.1 Alla IBC-behéllare ska, forutom den i 6.5.2.1 foreskrivna markningen, vara forsedda med
foljande uppgifter, vilka far sittas pa en skylt av korrosionsbestiandigt material, som &r
varaktigt fast pa ett for kontroll lattillgéngligt stille:
Anm. For IBC-behallare av metall ska skylten vara en korrosionsbestiandig metallskylt.
IBC-behallarsl|
Tillaggsmarkning C-behallarslag
Metall Styv plast | Integrerad Papp Tra
Kapacitet i liter® vid 20 °C X X X
Taravikt i kg? X X X X X
Provtryck i kPa eller i bar?, om
tillampligt X X
Hogsta tillatna fylinings-/tdmningstryck
i kPa eller i bar®, om tillampligt X X X
Anvant material for behallarskalet
och minsta godstjocklek i mm X
Datum for senaste
tathetsprovning (manad och ar), X X X
om tillampligt
Datum for senaste kontroll (manad och ar) X X X
Tillverkarens serienummer X
2 Anvinda méattenheter ska anges.
6.52.22 Hogsta tillatna staplingslast som &r tillimplig ska anges med en symbol enligt figurerna nedan.

Symbolen ska vara varaktig och tydligt synlig.

6.5.4 Provning, typgodkinnande och kontroll

6.5.4.1 Kvalitetssdkring
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6.5.4.2

IBC-behéllare ska vara tillverkade, renoverade, reparerade och provade enligt ett kvalitets-
system som godtagits av behorig myndighet for att sékerstélla att varje tillverkad, renoverad
eller reparerad IBC-behéllare uppfyller bestimmelserna i detta kapitel.

Anm. Standarden ISO 16106:2020, Férpackningar for farligt gods, bulkbehéllare och stora
forpackningar — Riktlinjer for tillimpning av ISO 9001, ger ytterligare vigledning om
forfarandet.

Provningsbestimmelser

IBC-behéllarna ska genomga typprovningen och i forekommande fall forsta och aterkom-
mande kontroll och provning enligt 6.5.4.4.

Minimigodstjocklek

IBC-behéllare av metall med en kapacitet 6ver 1500 1 ska uppfylla foljande krav pa
minimigodstjocklek:
.1 For ett referensstél som har en produkt Rm % 4, =10 000 ska godstjockleken vara minst:

Godstjocklek (T) mm

Behallarslag: 11A, 11B, 11N Behallarslag: 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
Oskyddad Skyddad Oskyddad Skyddad
T= C/2000+ 1,5 T= C/2000+ 1,0 T= C/1000+ 1,0 T= C/2000+ 1,5
dér:
A, = minsta forlingning (i procent) hos det anvénda referensstélet vid brott under

dragspénning (se 6.5.5.1.5).

.2 for andra metaller &n det i (.1) nimnda referensstélet berdknas minimigodstjockleken med
foljande formel:

214xe,

€, = —F——

AR, XA,
dar:
er = likvérdig godstjocklek som kravs for den anvdnda metallen (i mm),
e, = minsta godstjocklek som krdvs for referensstalet (i mm),
Rmi = garanterad minsta brottgrins hos den anvinda metallen (i N/mm?)
A =  minimiférldngning (i procent) hos den anvénda metallen vid brott under dragspénning

(se 6.5.5.1.5).
Godstjockleken far dock aldrig vara under 1,5 mm.
.3 For berdkningsdndamal enligt .2 dr den garanterade minsta brottgransen for den anvénda

metallen (Rmi) det i nationella eller internationella materialstandarder faststdllda minimi-
vérdet.
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For austenitiska stal far det enligt materialstandard definierade minimivéardet pa R, dock
hojas med upp till 15 %, om ett hogre vérde framgéar av materialintyget. Finns ingen standard
for materialet i frdga, motsvarar virdet pa Ry, det 1 materialintyget angivna vardet.

Sirskilda bestimmelser for flexibla IBC-behallare

Dessa bestimmelser giller for flexibla IBC-behéllare av foljande slag:
13H1 plastvév, utan invindig beldggning eller innerbeklddnad
13H2 plastvav, ytbelagd
13H3 plastvdv, med innerbekldadnad
13H4 plastviv, ytbelagd och med innerbekléddnad
13H5 plastfolie
13L1 textilvédv, utan invéndig beldggning eller innerbekléddnad
13L2 textilvdv, ytbelagd
13L3 textilvdv, med innerbeklddnad
13L4 textilvév, ytbelagd och med innerbeklddnad
13M1 papper, flerskikts
13M2 papper, flerskikts, vattenbestindigt

Flexibla IBC-behallare ir uteslutande avsedda for fasta &mnen.

Behallarskalen ska tillverkas av andamalsenliga material. Materialets styrka och utformningen
av den flexibla IBC-behallaren ska vara anpassade till dess kapacitet och avsedda anvéndning.

Alla material som anvénds for tillverkning av flexibla IBC-behéllare av behéllarslagen 13M1
och 13M2, ska efter fullstdndig nedsénkning i vatten i minst 24 timmar behélla minst 85 % av
den ursprungliga draghéllfastheten hos materialet, uppmatt efter konditionering till jamvikt vid
hogst 67 % relativ luftfuktighet.

Pa fyllda behallare far forhallandet mellan hdjd och bredd vara hogst 2:1.

Innerbekliddnad ska bestd av dindamélsenligt material. Hallfastheten hos det anvinda materialet
och utformningen av innerbeklddnaden ska vara anpassade till IBC-behallarens kapacitet och
avsedda anviandningsomréade. Forband och forslutningar ska vara dammtéta och i stdnd att sta
emot de tryck och stotar som kan upptrdda under normala forhallanden vid transport och han-
tering.

Sérskilda bestimmelser for IBC-behéllare av styv plast

Dessa bestammelser géller for IBC-behallare av styv plast for transport av fasta amnen eller
viétskor. Foljande slag av IBC-behallare av styv plast finns:

11H1 for fasta &mnen, som fylls eller toms med sjalvtryck, forsedda med strukturdelar,
som &r konstruerade for att ta upp hela belastningen vid stapling av IBC-behallaren

11H2 for fasta &mnen, som fylls eller toms med sjalvtryck, fribdrande

21H1 for fasta &mnen, som fylls eller tdms under tryck, forsedda med strukturdelar,
som &r konstruerade for att ta upp hela belastningen vid stapling av IBC-behallaren

21H2 for fasta &mnen, som fylls eller toms under tryck, fribdrande

31H1 for vitskor, forsedda med strukturdelar, konstruerade for att ta upp hela
belastningen vid stapling av IBC-behallaren
31H2 for vétskor, fribarande.

Behallarskalet ska tillverkas av @ndamaélsenligt plastmaterial med kdnd sammanséttning och
dess styrka ska vara anpassad till dess kapacitet och avsedda anvédndning. Férutom atervunnet
plastmaterial enligt definitionen i 1.2.1, far inget anvént material anvéndas annat dn
produktionsrester eller sondermalet material fran samma tillverkningsprocess. Materialet ska
pa lampligt sétt vara resistent mot aldring och nedbrytning, som kan orsakas av innehéllet eller
i forekommande fall av ultraviolett stralning. I forekommande fall ska hénsyn tas till prestanda
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vid laga temperaturer. Permeation av innehall far inte utgéra ndgon fara under normala
transportforhéllanden.

Om det kravs skydd mot ultraviolett stralning, ska detta tillgodoses genom tillsats av kimrok
eller andra lampliga pigment eller stabilisatorer. Dessa tillsatser ska vara forenliga med inne-
héllet och behalla sin verkan under IBC-behallarens hela anvéndningstid. Vid anvindning av
kimrdk, pigment eller stabilisatorer, som skiljer sig frin dem som anvénts vid tillverkningen av
typprovningsexemplaren, behdver omprovning inte géras om fordndringen i halten kimrok,
pigment eller stabilisatorer inte forsdmrar materialets fysikaliska egenskaper.

Tillsatser kan blandas i behallarmaterialet for att forbattra bestindigheten mot aldring eller for
andra dndamal, forutsatt att de inte forsdmrar materialets fysikaliska eller kemiska egenskaper.

Borttagen.

Sérskilda bestimmelser for integrerade IBC-behéllare med innerbehéllare av plast

En integrerad IBC-behallare, vars ytterholje helt omsluter innerbehallaren, ska vara utformad
sd att innerbehallarens felfria tillstdnd 14tt kan beddmas efter tithetsprovningen och vétske-
tryckprovningen.

Kapaciteten hos IBC-behéllare av typ 31HZ2 ska vara begrédnsad till 1 250 liter.

Innerbehallaren ska tillverkas av &ndamélsenligt plastmaterial med kdnd sammansittning och
dess styrka ska vara anpassad till dess kapacitet och avsedda anvéndning. Férutom atervunnet
plastmaterial enligt definitionen i 1.2.1, fir inget anvint material anvindas annat &n
produktionsrester eller sondermalet material fran samma tillverkningsprocess. Materialet ska
pa lampligt sétt vara resistent mot aldring och nedbrytning, som kan orsakas av innehéllet eller
i forekommande fall av ultraviolett stralning. I forekommande fall ska hansyn tas till prestanda
vid laga temperaturer. Permeation av innehall far inte utgéra ndgon fara under normala tran-
sportforhéllanden.

Om det krdvs skydd mot ultraviolett stralning, ska detta tillgodoses genom tillsats av kimrék
eller andra lampliga pigment eller stabilisatorer. Dessa tillsatser ska vara forenliga med inne-
hallet och behalla sin verkan under innerbehallarens hela anvandningstid. Vid anvandning av
kimrok, pigment eller stabilisatorer, som skiljer sig fran dem som nyttjats vid tillverkningen av
typprovningsexemplaren, behdver omprovning inte goras om fordndringen i halten kimrok,
pigment eller stabilisatorer inte forsémrar materialets fysikaliska egenskaper.

Tillsatsmedel kan blandas i materialet till innerbehéllarna for att forbattra bestdndigheten mot
aldring eller for andra dndamal, forutsatt att de inte forsdmrar materialets fysikaliska eller
kemiska egenskaper.

Innerbehallare for IBC-behallare av typ 31HZ2 ska besta av minst tre folieskikt.

Materialets hallfasthet och ytterholjets konstruktion ska vara anpassade till den integrerade
IBC-behéllarens kapacitet och avsedda anvandningsomrade.

Ytterholjet far inte ha négra utstdende delar som kan skada innerbehéllaren.

Ytterholjen av stal eller aluminium ska tillverkas av &ndamalsenligt metalliskt material med
tillracklig tjocklek.

Ytterholjen av trd ska bestd av vil lagrat, handelstorrt trd som &r fritt fran brister, s att vdsent-
lig nedséttning av héllfastheten hos nagon enskild del av holjet forhindras. Topp- och botten-
delar far besta av vattenbestindiga trafibermaterial, sdsom trifiberskivor, spanskivor eller
andra dndamalsenliga sorter.
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Ytterholjen av plywood ska besta av vil lagrat, svarvat, skuret eller sdgat faner, handelstorrt
och fritt fran brister, sa att visentlig nedsattning av héllfastheten hos holjet forhindras. De
enskilda skikten ska vara hoplimmade med vattenfast lim. For tillverkning av holjen far ocksa
andra lampliga material anvéndas tillsammans med plywood. Holjenas viggar ska vara spikade
eller héftade till hornposter eller gavlar eller sammanfogas med andra dndamélsenliga metoder.

Viggarna i ytterholjen av tréfibermaterial ska besta av vattenbestéindiga triafibermaterial, sésom
spanskivor, trafiberskivor eller andra dndamalsenliga material. Ovriga delar av holjena far
bestd av andra dndamalsenliga material.

For ytterholjen av papp ska kraftig solidpapp eller kraftig dubbelsidig wellpapp (enwell eller
flerwell) av god kvalitet anvindas, vilken ar anpassad till holjets kapacitet och avsedda anvand-
ningsomrade. Ytans vattenbestindighet ska vara sddan att viktokningen under en 30 minuter 1dng
provning av vattenabsorptionen enligt Cobbmetoden blir hdgst 155 g/m? - se ISO 535:1991.
Pappen ska ha tillrdcklig bojhallfasthet. Den ska vara tillskuren, veckad utan bristningar och
slitsad sd att den inte knécks vid hopfogningen, och ytan inte rivs sonder eller buktar ut for
mycket. Vagskikten hos wellpappen ska vara stadigt limmade till planskikten.

Gavlarna pa ytterholjen av papp far ha traram eller vara helt av trd. Forstarkningar av tréribbor
fér anvéndas.

Fogarna i ytterholjen av papp ska vara tejpade, dverlappande och limmade eller 6verlappande
och hiiftade med metallklamrar. Overlappsfogar ska ha tillrickligt stor dverlappning. Dir for-
slutningen utfors genom limning eller tejpning ska ett vattenfast bindemedel anvéndas.

Bestér ytterholjena av plast giller motsvarande bestimmelser i 6.5.5.4.6 till 6.5.5.4.8.
Ytterholjet till en IBC-behéllare av typ 31HZ2 ska omsluta alla sidor av innerbehéllaren.

En pallsockel som utgor en fast bestindsdel av IBC-behéllaren eller en 16stagbar pall ska vara
lampad for mekanisk hantering av den till hdgsta tillatna bruttovikt fyllda IBC-behallaren.

En 16stagbar pall eller pallsockel ska vara konstruerad sa att deformation av IBC-behéllarens
botten, som kan orsaka skador vid hanteringen, undviks.

Nér en 16stagbar pall anvinds ska ytterholjet vara stadigt fast till pallen s att stabiliteten under
hantering och transport sikerstélls. Ovansidan ska dessutom vara fri fran ojamnheter som kan
skada IBC-behallaren.

For att hoja staplingsformagan far exempelvis trastottor anvéndas som forstarkningsanord-
ningar, vilka emellertid ska befinna sig utanfor innerbehéllaren.

Pa IBC-behéllare avsedda for stapling ska den barande ytan vara sddan att belastningen for-
delas pé ett sdkert sétt. Sddana IBC-behéllare ska vara utformade sa att belastningen inte upptas
av innerbehallaren.

Sirskilda bestimmelser for IBC-behallare av papp

Dessa bestimmelser géller for IBC-behallare av papp for transport av fasta &mnen, vilka fylls
eller toms med sjdlvtryck. Behéllarslaget dr 11G.

IBC-behéllare av papp far inte vara utrustade med anordningar for topplyft.

Behéllarskalet ska vara tillverkat av stadig solidpapp eller stadig dubbelsidig wellpapp (enwell
eller flerwell) av god kvalitet och som &r anpassad till behallarens kapacitet och avsedda anvénd-
ning. Ytans vattenavvisande egenskaper ska vara siddana att viktokningen, métt under en 30 min-
uter ling provning av vattenabsorptionen enligt Cobbmetoden, blir hégst 155 g/m? — se ISO
535:1991. Pappen ska ha tillracklig bojhéllfasthet. Den ska vara tillskuren, veckad utan brist-
ningar och slitsad sé att den inte knécks vid hopfogningen, och ytan inte rivs sonder eller buktar
ut for mycket. Végskikten hos wellpappen ska vara stadigt limmade till planskikten.
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Viggarna, inklusive ovansida och botten, ska ha en punkteringshallfasthet pa minst 15 J,
uppmatt enligt ISO 3036:1975.

Behallarskalets fogar ska ha tillrdcklig 6verlappning och ska vara tejpade, limmade, hiftade
med metallklammer eller andra minst lika bra fastsystem. Om fogarna limmas eller tejpas ska
ett vattenfast bindemedel anvindas. Metallklamrarna ska passera igenom alla delar som ska
fastas och vara utformade eller skyddade sa att innerbeklddnaden varken skavs eller punkteras
av dem.

Innerbekldadnaden ska vara tillverkad av 4&ndamalsenligt material. Det anvénda materialets
hallfasthet och beklddnadens utformning ska vara anpassade till IBC-behéllarens kapacitet och
avsedda anvindningsomrade. Fogar och forslutningar ska vara dammtita och i stind till att
motstd de tryck- och stotpakdnningar som uppkommer vid normala hanterings- och transport-
forhallanden.

En pallsockel, som utgor en fast bestandsdel av IBC-behallaren, sévél som en lostagbar pall
ska vara ldmpad for mekanisk hantering av den till hogsta tillatna bruttovikt fyllda IBC-
behallaren.

IBC-behéllare av tra far inte vara utrustade med anordningar for topplyft.

Hallfastheten hos det anvidnda materialet liksom tillverkningsséttet ska vara anpassade till IBC-
behallarens kapacitet och avsedda anviandningsomrade.

Bestér behéllarskalet av trivirke ska detta vara vil lagrat, handelstorrt och fritt fran brister sa
att visentlig nedsittning av hallfastheten hos enskilda delar av IBC-behéllaren forhindras.
Varje del av IBC-behéllaren ska vara i ett stycke eller dirmed likvérdigt. Delar anses
likvardiga med ett stycke nir:

— lamplig limforbandstyp, som exempelvis Lindermannfog (laxstjart), spontade fogar

eller overlappsfogar anvénds, eller
—  stumfogar med minst tva korrugerade metallfistelement i varje fog anvénds, eller
— eller annan lika effektiv metod anvénds.

Viggskivor i IBC-behallare ska vara stadigt spikade eller hédftade till hornposter eller gavlar
eller hopfogade med andra likasa dndamalsenliga medel.

Innerbeklddnaden ska vara tillverkad av andamalsenligt material. Det anvéinda materialets
héllfasthet och beklddnadens utformning ska vara anpassade till IBC-behallarens kapacitet och
avsedda anviandningsomrade. Fogar och forslutningar ska vara dammtita och i stand till att
motsta de tryck- och stotpakidnningar som uppkommer vid normala hanterings- och transport-
forhéllanden.

En pallsockel som utgdr en fast bestdndsdel av IBC-behéllaren, savil som en 18stagbar pall,
ska vara ldmpad for mekanisk hantering av den till hogsta tillatna bruttovikt fyllda IBC-
behallaren.

Fallprovning
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Tillimpningsomrade
Pé alla slags IBC-behallare som typprovningsmoment.
Forberedelse av IBC-behdllaren for provning

.1 IBC-behéllare av metall: IBC-behéllaren ska for fasta &mnen fyllas till minst 95 %, och
for vitskor till minst 98 % av sin maximala kapacitet. Tryckavlastningsanordningar ska
séttas ur funktion eller tas bort, och de 6ppningar som uppstar tillslutas.

.2 Flexibla IBC-behallare: IBC-behallaren ska fyllas till sin hogsta tillatna bruttovikt, varvid
innehallet ska fordelas jamnt.

.3 IBC-behallare av styv plast och integrerade IBC-behéllare: IBC-behallaren ska for fasta
amnen fyllas till minst 95 %, och for vétskor till minst 98 % av sin maximala kapacitet.
Tryckavlastningsanordningar far sittas ur funktion eller tas bort, och de 6ppningar som
uppstar tillslutas. Provningen av IBC-behéllaren ska dga rum efter att temperaturen hos
provforemalet och dess innehall sénkts till -18 °C eller kallare. Sdvida provforemalen for
integrerade IBC-behéllare forberetts pa detta sétt kan den i 6.5.6.3.1 foreskrivna konditio-
neringen slopas. De viétskor som anvénds for provningen ska hallas i flytande tillstand,
eventuellt genom tillsats av frostskyddsmedel. Konditioneringen kan slopas om materi-
alen uppvisar tillricklig formbarhet och draghallfasthet i lag temperatur.

4 IBC-behallare av papp eller trd: behallaren ska fyllas till minst 95 % av sin maximala
kapacitet.

Provningsmetod

IBC-behéllaren ska sldppas med botten mot en icke fjadrande, horisontell, plan, massiv och

styv yta enligt bestimmelserna i 6.1.5.3.4 pa ett sddant sétt att behéllaren slar emot pa det stille

pa botten som bedoms vara svagast. IBC-behéllare med en kapacitet av hogst 0,45 m® ska

dessutom sldppas enligt foljande:

.1 IBC-behallare av metall: pa det svagaste stéllet, bortsett fran det stélle pd bottenytan som
testades 1 forsta fallprovningsmomentet,

.2 Flexibla IBC-behallare: pa den svagaste sidan,

.3 IBC-behillare av styv plast, integrerade IBC-behéllare samt IBC-behéllare av papp och
trd: platt mot ena sidan, platt pa ovandelen och mot ett horn.

Samma IBC-behallare eller en annan av samma typ far anvindas for varje fallprov.

Fallhéjd

Rivprovning

Tillimpningsomrade

Pé alla slags flexibla IBC-behallare som typprovningsmoment.
Forberedelse av IBC-behallaren for provning

IBC-behéllaren ska fyllas till minst 95 % av sin kapacitet och till sin hogsta tillatna bruttovikt,
med innehéllet jamnt fordelat.

Provningsmetod

Nar IBC-behéllaren befinner sig pa golvet ska bredsidan helt genomskéras med en kniv till en
100 mm lang skara i 45° vinkel mot IBC-behallarens huvudaxel, mitt emellan behallarens bott-
enyta och innehallets versta niva. Behéllaren ska sedan utséttas for en jamnt fordelad palagd
belastning motsvarande tva gdnger den hogsta tillatna bruttovikten. Belastningen ska verka
under minst fem minuter. IBC-behallare konstruerade att lyftas uppifran eller fran sidan ska
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sedan den palagda belastningen avlagsnats lyftas tills den blir fri fran golvet och hallas i detta
lage 1 fem minuter.

Tillimpningsomrade
Pé alla slags flexibla IBC-behallare som typprovningsmoment.
Forberedelse av IBC-behdllaren for provning

IBC-behéllaren ska fyllas till minst 95 % av sin kapacitet och till sin hogsta tillatna bruttovikt,
med innehallet jamnt fordelat.

Provningsmetod

IBC-behéllaren ska véltas sa att valfri del av dess 6verdel faller pa en styv, icke fjadrande,
jamn, plan och horisontell yta.

Tillimpningsomrdde

For alla flexibla IBC-behéllare, konstruerade for att lyftas fran toppen eller sidan, som
typprovningsmoment.

Forberedelse av IBC-behallaren for provning

IBC-behallaren ska fyllas till minst 95 % av sin kapacitet och till sin hogsta tillatna bruttovikt,
med innehéllet jaimnt fordelat.

Provningsmetod
IBC-behéllaren ska liggande pa sidan lyftas i en lyftanordning, eller i tva lyftanordningar om

det finns fyra, med en hastighet av minst 0,1 m/s tills den hénger i upprétt lage, fritt over
golvet.

Tillimpningsomrdde
Som typprovning for alla IBC-behéllare som anvands for vétskor.

Anm. Denna provning giller alla typer av IBC-behéllare som tillverkas fran och med den
1 januari 2011.

Forberedelse av IBC-behdllaren for provning

En IBC-behéllare ska viljas ut slumpmaéssigt som provforemal, utrustas och forslutas som for
en transport. IBC-behéllaren ska fyllas med vatten till minst 98 % av sin maximala kapacitet.

Provningsmetod och varaktighet
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Kapitel 6.6

Bestimmelser for tillverkning och provning av storforpackningar

Allméint

Bestdmmelserna i detta kapitel géller inte:

—  forpackningar for klass 2, med undantag av storforpackningar for foremal, inklusive
aerosoler,

—  forpackningar for klass 6.2, med undantag av storforpackningar for smittforande avfall
med UN 3291,

—  kollin med radioaktiva &mnen i klass 7.

Storforpackningar ska vara tillverkade, provade och renoverade enligt ett kvalitetssystem som
godtagits av behorig myndighet, i syfte att sdkerstilla att varje tillverkad eller renoverad stor-
forpackning uppfyller bestimmelserna i detta kapitel.

Anm. Standarden ISO 16106:2020, Férpackningar for farligt gods, bulkbehéllare och stora
forpackningar — Riktlinjer for tillimpning av ISO 9001, ger ytterligare vigledning om
forfarandet.

De sérskilda bestimmelserna for storforpackningar i 6.6.4 &r baserade pa storférpackningar
som for ndrvarande ar i bruk. For att ta hinsyn till vetenskaplig och teknisk utveckling far
storforpackningar vars specifikationer avviker frdn dem i 6.6.4 anvandas, under forutsattning
att de ar lika effektiva, godkédnda av behorig myndighet och klarar att uppfylla kraven i 6.6.5.
Andra metoder for provning dn de som beskrivs i dessa foreskrifter ar tilldtna, under forut-
sdttning att de &r likvardiga.

Tillverkare och éterforsiljare av forpackningar ska ldmna information om vilka metoder som
ska foljas, samt en beskrivning av typ och dimension hos forslutningarna (inklusive nédvén-
diga packningar) och alla andra komponenter som dr nddvéndiga for att sikerstélla att kollin i
transportfardigt skick uppfyller tillimpliga provningar i detta kapitel.

Sirskilda bestimmelser for flexibla storforpackningar

51H flexibel plast
51M papper

Storforpackningen ska tillverkas av &ndamélsenliga material. Materialets styrka och utform-
ningen av den flexibla storforpackningen ska vara anpassade till dess kapacitet och avsedda
anvindning.

Alla material, som anvénds for tillverkning av flexibla storforpackningar av typ 51M, ska efter
fullstdndig nedsdnkning i vatten i minst 24 timmar behalla minst 85 % av den ursprungliga
draghallfastheten hos materialet, uppmiitt efter konditionering till jimvikt vid hogst 67 % rela-
tiv luftfuktighet.
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Sérskilda bestimmelser for storforpackningar av styv plast
50H styv plast

Storforpackningar ska tillverkas av &ndamalsenligt plastmaterial med kdnd sammanséttning
och deras styrka ska vara anpassad till deras kapacitet och avsedda anvéndning. Materialet ska
pa lampligt sétt vara resistent mot aldring och nedbrytning, som kan orsakas av innehéllet eller
i foreckommande fall av ultraviolett stralning. I forekommande fall ska hdnsyn tas till prestanda
vid laga temperaturer. Permeation av innehéll fér inte utgdra ndgon fara under normala tran-
sportforhallanden.

Om det krdvs skydd mot ultraviolett stralning ska detta tillgodoses genom tillsats av kimrdk
eller andra lampliga pigment eller stabilisatorer Dessa tillsatser ska vara forenliga med inne-
hallet och behélla sin verkan under storforpackningens hela anvéndningstid. Vid anvéndning
av kimrdk, pigment eller stabilisatorer, som skiljer sig frdin dem som nyttjats vid tillverkningen
av typprovningsexemplaren, behdver omprovning inte géras om fordndringen i halten kimrok,
pigment eller stabilisatorer inte forsémrar materialets fysikaliska egenskaper.

Tillsatser kan blandas i materialet i storférpackningen for att forbéttra bestdndigheten mot
aldring eller for andra dndamal, forutsatt att de inte forsdmrar de fysikaliska eller kemiska
egenskaperna.

Sérskilda bestimmelser for storforpackningar av papp
50G styv papp

Storfoérpackningen ska vara tillverkad av stadig solidpapp eller stadig dubbelsidig wellpapp
(enwell eller flerwell) av god kvalitet och som dr anpassad till storforpackningens kapacitet och
avsedda anvéndning. Ytans vattenavvisande egenskaper ska vara sddana att viktdkningen, métt
under en 30 minuter lang provning av vattenabsorptionen enligt Cobbmetoden, blir hogst

155 g/m? — se ISO 535:1991. Pappen ska ha tillréicklig bojhéllfasthet. Den ska vara tillskuren,
veckad utan bristningar och slitsad sé att den inte knécks vid hopfogningen, och ytan inte rivs
sonder eller buktar ut for kraftigt. Vagskikten hos wellpappen ska vara stadigt limmade till
planskikten.

Viggarna, inklusive ovansida och botten, ska ha en punkteringshallfasthet pd minst 15 J,
uppmatt enligt ISO 3036:1975.

Séarskilda bestimmelser for storforpackningar av tra

50C trd
50D plywood
50F tréafibermaterial

Hallfastheten hos det anvdnda materialet liksom tillverkningsséttet ska vara anpassade till
storforpackningens kapacitet och anvéandningsomrade.

Bestér storforpackningen av trivirke ska detta vara vil lagrat, handelstorrt och fritt fran brister
sa att visentlig reducering av hallfastheten hos enskilda delar av storforpackningen férhindras.
Varje del av storforpackningen ska vara i ett stycke eller dirmed likvérdigt. Delar anses likvér-
diga med ett stycke nér lamplig limforbandstyp, som exempelvis Lindermannfog (laxstjért),
spontade fogar, 6verlappsfogar eller stumfogar med minst tva korrugerade metallféstelement i
varje fog, eller annan lika effektiv metod anvénds.
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Provningsbestimmelser for storforpackningar

Genomférande och upprepning av provningar

Under forutséttning att provningsresultatens giltighet inte paverkas och efter godkdnnande av
behorig myndighet far flera provningsmoment genomforas med ett och samma provféremal.

Biirgningsstorforpackningar

Bérgningsstorforpackningar ska vara provade och mirkta enligt de bestimmelser som géller
for storforpackningar i forpackningsgrupp 11 avsedda for transport av fasta &mnen eller inner-
forpackningar, med undantag av foljande:

(a) Vid provningens genomforande ska vatten anvdndas som provningsmedium och bérg-
ningsstorforpackningarna ska vara fyllda till minst 98 % av sin maximala kapacitet. For
att uppné den nddvindiga totalvikten hos kollit far t.ex. pasar med blyhagel ldggas i, sa
lange de placeras pa ett sétt som inte paverkar provningsresultaten. Alternativt far
fallhdjden vid fallprovningen varieras enligt 6.6.5.3.4.4.2(b),

(b) Bérgningsstorforpackningarna ska dessutom ha klarat tithetsprovning vid 30 kPa.
Resultatet av provningen ska anges i provningsrapporten som beskrivs i 6.6.5.4, och

(c) Bérgningsstorforpackningarna ska mérkas med bokstaven ”T” sa som anges i 6.6.2.2.

Forberedelser for provning

Provning ska genomf6ras med storforpackningar i transportfardigt skick, inklusive innerfor-
packningar eller foremal som ska transporteras. Innerférpackningar ska fyllas till minst 98 %
av sin maximala kapacitet for vitskor eller minst 95 % for fasta @mnen. For storforpackningar
dar innerforpackningarna ar avsedda att innehélla savél flytande som fasta &mnen krévs
separata provningar for bada typerna av innehdll. Amnen i innerforpackningar eller foremél for
vilka storforpackningarna dr avsedda, far ersittas med andra &mnen eller foremal sa lange detta
inte forvanskar provningsresultaten. Om andra innerférpackningar eller féremal anvénds ska
dessa ha likadana fysikaliska egenskaper (vikt etc.) som de innerférpackningar eller foremal
som ska transporteras. Det &r tillatet att placera tyngder, sdsom séckar med blyhagel, for att
uppna den totalvikt som krévs hos kollit, under forutséttning att provningsresultaten inte
paverkas av tyngdernas placering.

Nér ett ersittningsdmne anvénds vid fallprovningen for vétskor, ska detta ha jamforbar relativ
densitet och viskositet som det &mne som ska transporteras. Vatten far ocksé anvédndas vid fall-
provning for vitskor enligt villkoren 1 6.6.5.3.4.4.

Typgodkinnande och provningsrapport

For varje typ av storforpackning ska ett typgodkidnnandecertifikat med méarkning (enligt 6.6.3)
utfdrdas, som intygar att forpackningstypen och dess utrustning uppfyller provningsbestimmel-
serna.

En provningsrapport med minst foljande uppgifter ska uppréttas och goras tillgénglig for den
som anvénder forpackningen:

.1 provningsorganets namn och adress,

uppdragsgivarens namn och adress (dér sa &r tillampligt),

ett unikt identifieringsnummer pa provningsrapporten,

datum for provningsrapporten,

tillverkaren av storforpackningen,

beskrivning av storforpackningstypen (t.ex. dimensioner, material, forslutningar,
godstjocklek) och/eller fotografier,

.7 maximal kapacitet/hogsta tillatna bruttovikt,

o krbiv
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6.6.54.3

6.7.1

6.7.1.1

.8 karakteristiska egenskaper hos innehallet vid provningen, t.ex. typ och beskrivning av
anvéinda innerforpackningar eller foremal,

. beskrivning av provningen och dess resultat,

.10 provningsrapporten ska undertecknas med angivande av undertecknarens namn och
befattning.

Provningsrapporten ska innehalla en redogérelse om, att storforpackningen i transportfardigt
skick har provats i enlighet med tilldmpliga bestimmelser i detta kapitel, och att provnings-
rapporten kan bli ogiltig vid anviandning av andra forpackningssétt eller andra bestdndsdelar i
forpackningen. Ett exemplar av provningsrapporten ska finnas tillgénglig for behorig myndig-
het.

Kapitel 6.7

Bestimmelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning av
UN-tankar och MEG-containrar

Anm.1 Bestimmelserna i detta kapitel géller 4ven for tankfordon i den utstrdckning som anges
i kapitel 6.8.

Anm.2 Bestimmelserna i detta kapitel géller 4ven for UN-tankar med tankskal av fiberarmerad
plast (FRP) i enlighet med vad som anges i kapitel 6.10.

Tilliimpning och allméinna bestimmelser

Bestdmmelserna i detta kapitel giller UN-tankar avsedda for transport av farligt gods och
MEG-containrar for transport av ej kylda gaser i klass 2 med alla transportslag. Utdver bestdm-
melserna i detta kapitel, och savida inget annat foreskrivs, ska tillimpliga bestimmelser i /nter-
national Convention for Safe Containers, 1972 (CSC), 1972, i géllande version, uppfyllas av
alla multimodala UN-tankar och MEG-containrar som motsvarar definitionen av “container” i
konventionen. Ytterligare bestimmelser kan gélla for offshoretankar och MEG-containrar som
hanteras i 6ppen sjo.

Bestammelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning av
UN-tankar avsedda for transport av imnen i klass 1 och 3 till och med 9

Definitioner

Tdthetsprovning avser en provning dér gas anvénds for att utsitta tankskalet och dess
driftutrustning for ett effektivt dvertryck pa minst 25 % av hogsta tilldtna arbetstrycket,

UN-tank avser en tank for flera transportslag, vilken anvénds for transport av &mnen i klass 1
och klass 3 till 9. UN-tanken innefattar ett tankskal, forsett med driftsutrustning och struktur-
delar som behovs for transport av farligt gods. UN-tanken ska kunna fyllas och tdmmas utan
att strukturdelar tas bort. Den ska ha stabiliserande element utanfor tankskalet och kunna lyftas
fullastad. I forsta hand ska den konstrueras for att lastas pa ett fordon eller fartyg och vara
utrustad med medar, beslag eller tillbehor for att mojliggéra mekanisk hantering. Tankfordon,
cisternvagnar, ickemetalliska tankar (utom UN-tankar med tankskal av FRP, se kapitel 6.10),
gasflaskor, storflaskor och IBC-behéllare ridknas inte som UN-tankar.

Allméinna bestimmelser for konstruktion och tillverkning
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Bottenoppningar

Bottentdmningsutlopp for UN-tankar som transportera vissa fasta, kristalliserbara eller mycket
viskdsa dmnen ska vara utrustade med minst tvd av varandra oberoende avstdngningsanord-
ningar, monterade i serie. Konstruktionen av utrustningen ska tillfredsstélla behdrig myndighet
eller av denna utsett organ och ska innefatta:

.1 enutvindig avstingningsventil placerad si néra tankskalet som ar praktiskt mojligt, och
som har ett sddant utférande att oavsiktlig Sppning genom stdt eller oavsiktlig handling
forhindras, och

.2 en vitsketét forslutning i &nden pé tdmningsroret, vilken kan vara en bultad blindflans
eller ett skruvlock.

Alla 6ppningar for bottentdmning, med undantag av vad som foreskrivs i 6.7.2.6.2, ska vara
utrustade med tre av varandra oberoende avstdngningsanordningar, monterade i serie. Kon-
struktionen av utrustningen ska tillfredsstilla behorig myndighet eller av denna utsett organ
och ska innefatta:
.1 en sjilvstingande invindig avstingningsventil, dvs. en avstingningsventil innanfor
tankskalet eller inne i en svetsad flédns eller dess motfldns, sidan att:
.1 reglagen for mandvrering av ventilen dr konstruerade sa att all oavsiktlig 6ppning
genom stdt eller annan ovarsam atgérd forhindras,
.2 ventilen kan mandvreras uppifran eller nerifran,
.3 om mojligt ventilens instédllning (6ppen eller stingd) ska kunna avgoras fran marken,
4 med undantag av UN-tankar med kapacitet pa hogst 1 000 liter, det gar att stinga
ventilen fran en atkomlig plats pd UN-tanken, som &r avsides beldgen fran sjidlva
ventilen, och
.5 ventilen ska vara fortsatt funktionsduglig i hdndelse av skada pa dess utvindiga
mandverorgan,
.2 enutvindig avstingningsventil placerad sa ndra tankskalet som &r praktiskt méojligt, och
.3 en vitsketdt forslutning i d&nden pa tomningsroret, vilken kan vara en bultad blindfléns
eller ett skruvlock.

For tank med beklddnad far den inviandiga avstingningsventilen som krivs i 6.7.2.6.3.1 ersittas
av en extra utvindig avstdngningsventil. Tillverkaren ska uppfylla kraven frén behorig
myndighet eller av denna utsett organ.

Tryckavlastningsanordningar

Alla UN-tankar med en kapacitet pa minst 1 900 liter och alla oberoende fack i en UN-tank
med sédan kapacitet ska vara forsedda med en eller flera tryckavlastningsanordningar av
fjaderbelastad typ och far dessutom ha ett sprangbleck eller sméltsdkring parallellt med de
fjiderbelastade anordningarna, utom nér detta &r forbjudet genom hanvisning till 6.7.2.8.3 i
tillamplig UN-tankinstruktion i 4.2.5.2.6. Tryckavlastningsanordningarna ska ha tillrécklig
kapacitet for att forhindra att tankskalet brister pa grund av dvertryck eller vakuum, som
uppkommer av fyllning, tdémning eller uppvarmning av innehéllet.

Tryckavlastningsanordningar ska konstrueras sé att intrdngning av frimmande d&mnen, vétske-
lackage och utveckling av farligt 6vertryck forhindras.

Nir det krdvs for vissa @mnen i en UN-tankinstruktion, angiven i forteckningen 6ver farligt
gods kapitel 3.2 och beskriven i 4.2.5.2.6, ska UN-tankar ha en tryckavlastningsanordning som
ar godkdnd av behorig myndighet. Savida inte UN-tanken uteslutande ar avsedd for transport
av ett enda A&mne och &r utrustad med godkénd tryckavlastningsanordning av ett material som
ar kompatibelt med detta &mne, ska tryckavlastningsanordningen besta av ett spriangbleck, foljt
av en fjaderbelastad tryckavlastningsanordning. Om ett springbleck monteras i serie med den
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6.7.2.8.4

6.7.2.8.5

6.7.2.20

6.7.2.20.1

nddvéndiga tryckavlastningsanordningen, ska utrymmet mellan spriangblecket och tryckavlast-
ningsanordningen forses med en tryckmaétare eller annat lampligt kontrollinstrument for detek-
tering av brott, porer eller lackage i spriangblecket, som skulle kunna orsaka felfunktion hos
tryckavlastningssystemet. Sprangblecket ska brista vid ett nominellt tryck som ar 10 % 6ver
Oppningstrycket hos anordningen.

Alla UN-tankar med kapacitet under 1 900 liter ska vara forsedda med en tryckavlast-
ningsanordning, som far vara ett springbleck om detta uppfyller bestimmelsernai 6.7.2.11.1.
Om ingen fjdderbelastad tryckavlastningsventil anvédnds, ska sprangblecket instdllas pé att
brista vid ett nominellt tryck lika med provtrycket. Darutver far dven sméltsdkringar som
uppfyller 6.7.2.10.1 anvéndas.

Om tanken &r utrustad for trycktdmning ska inloppsledningen vara férsedd med lamplig tryck-
avlastningsanordning, som 0ppnas vid ett tryck hogst lika med tankskalets hogsta tillatna
arbetstryck, och en avstingningsventil placerad s& néra tankskalet som dr praktiskt mojligt.

Mirkning

Varje UN-tank ska forses med en korrosionsbestindig metallskylt permanent fast pa tanken pa
ett framtrddande stille, litt d&tkomligt for kontroll. Nar pa grund av tankspecifika omstiandlig-
heter skylten inte kan fastas permanent pa tankskalet, ska detta mérkas med &tminstone den
information som krivs i tryckkirlskoden. Atminstone féljande information ska mérkas pa
skylten genom prégling eller liknande metod:
(a) Agarinformation

(i) Agarens registreringsnummer,
(b) Tillverkningsinformation

(1) Tillverkningsland,

(i1) Tillverkningsar,

(iii) Tillverkarens namn eller mérke,

(iv) Tillverkarens serienummer,
(¢) Godkénnandeinformation

(i) FN:s forpackningssymbol

Denna symbol far endast anvédndas for att visa att en forpackning, flexibel
bulkcontainer, UN-tank eller MEG-container uppfyller tillimpliga
bestimmelser i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 eller 6.9,

(i1)) Godkénnandeland,

(iii) Auktoriserat organ for typgodkénnandet,

(iv) Typgodkénnandenummer,

(v) Bokstidverna ”AA”, om typen dr godkénd enligt alternativa arrangemang (se
6.7.1.2),

(vi) Tryckkérlskod som tankskalet har konstruerats efter,

(d) Tryck

(i) Hogsta tilldtna arbetstryck (i bar eller kPa (6vertryck))®

(ii) Provtryck (i bar eller kPa (dvertryck))'®

(ii1) Datum for forsta tryckprovning (manad och ar),

(iv) Identifieringsmarket for kontrollanten som bevittnat forsta tryckprovning,

(v) Utvindigt berikningstryck!® (i bar eller kPa (6vertryck))!'®

(vi) Hogsta tillatna arbetstryck for uppvarmnings-/kylsystem (i bar eller kPa (6vertryck))'®
(om tillampligt),

° Anviind enhet ska anges.

10Se 6.7.2.2.10.
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(e) Temperaturer
(i) Berdkningstemperaturomrade (i °C),!8
(f) Material,
(i) Material i tankskal och referens till materialstandarder,
(ii) Likvérdig tjocklek i referensstal (i mm),'® och
(iii) Material i beklddnad (om tillampligt),
(g) Volym
(i) Tankens vattenvolym vid 20 °C (i liter),'®
Denna uppgift ska foljas av bokstaven ”’S” om tankskalet 4r indelat genom
skvalpskott i sektioner om hogst 7 500 liters kapacitet,
(ii) Vattenvolym for varje tankfack vid 20 °C (i liter)'® (om tillimpligt, for
fackindelade tankar).
Denna uppgift ska foljas av bokstaven ’S” om tankfacket &r indelat genom
skvalpskott i sektioner om hdogst 7 500 liters kapacitet,
(h) Aterkommande kontroll och provning
(i) Typ av senaste dterkommande kontroll (2,5-arsvis, 5-&rsvis eller revisionskontroll),
(ii)) Datum for senaste dterkommande kontroll (ménad och ar),
(iii) Provtryck (i bar eller kPa (&vertryck))'® vid senaste dterkommande kontroll (om
tillampligt),
(iv) Identifieringsmarket for det auktoriserade organet som utfort eller bevittnat senaste
provning.

Bestimmelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning av
UN-tankar avsedda for transport av ej kylda kondenserade gaser i klass 2

Anm. Dessa krav giller d&ven for UN-tankar avsedda for transport av kemikalier under tryck
(UN 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 och 3505).

Definitioner

Driftsutrustning avser métinstrument och anordningar for fyllning, tdémning, luftning, sékerhet
och isolering,

Fyllningsdensitet avser medelvikten av ej kyld kondenserad gas per liter tankkapacitet (kg/1).
Fyllningsdensiteten ges i UN-tankinstruktion T50 i1 4.2.5.2.6,

Hégsta tilldtna arbetstryck avser ett tryck minst lika med det hogsta av foljande tryck, uppmaitt
overst i tanken i driftldge, dock aldrig under 7 bar:
.1 hogsta effektiva overtryck som ar tillatet i tanken under fyllning eller tdmning, eller
.2 hogsta effektiva tryck som tanken ar konstruerad for, vilket ska vara:
.1 for en ej kyld kondenserad gas, angiven i UN-tankinstruktion T50 i 4.2.5.2.6, hogsta
tilldtna arbetstryck (i bar) som anges i UN-tankinstruktion T50 for gasen i fraga,
.2 for andra ej kylda kondenserade gaser, minst lika med summan av:
absoluta angtrycket (i bar) for den ej kylda kondenserade gasen vid berdknings-
referenstemperaturen, minus 1 bar, och
— partialtrycket (i bar) av luft och andra gaser i expansionsutrymmet, bestdmt med
berékningsreferenstemperaturen och en utvidgning av vétskan pa grund av en
6kning av medeltemperaturen hos bulken pa t; — tr (t; = fyllningstemperatur,
vanligtvis 15 °C, t, = 50 °C, hogsta medeltemperatur hos bulken),
.3 for kemikalier under tryck, hogsta tilldtna arbetstryck (i bar) angivet i UN-tankinstruktion
T50 for vétskefasen av drivgasen angiven i T5014.2.5.2.6,
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6.7.3.5.4

6.7.3.5.5

6.7.3.8

6.7.3.8.1

6.7.3.8.1.1

Téthetsprovning avser en provning dér gas anvénds for att utsétta tankskalet och dess
driftsutrustning for ett effektivt overtryck pa minst 25 % av hogsta tilldtna arbetstrycket.

UN-tank avser en tank for flera transportslag med kapacitet dver 450 liter, vilken anvédnds for
transport av ej kylda kondenserade gaser i klass 2. UN-tanken innefattar ett tankskal, forsett
med driftsutrustning och strukturdelar som behdvs for transport av gaser. UN-tanken ska kunna
fyllas och tommas utan att strukturdelar tas bort. Den ska ha stabiliserande element utanfor
tankskalet och kunna lyftas fullastad. I forsta hand ska den konstrueras for att lyftas ombord pa
ett fordon eller ett fartyg och vara utrustad med medar, beslag eller tillbehdr for att mojliggdra
mekanisk hantering. Tankfordon, cisternvagnar, ickemetalliska tankar, IBC-behallare, gas-
flaskor och storflaskor raknas inte som UN-tankar.

Allméiinna bestimmelser for konstruktion och tillverkning

For Sppningar for fyllning och tdmning ska den forsta avstdngningsanordningen vara en
invindig avstingningsventil och den andra en avstingningsventil, placerad pé ett tillgéngligt
stille pa varje tomnings- och fyllningsror.

For bottendppningar for fyllning och tdmning i UN-tankar avsedda for transport av brand-
farliga och/eller giftiga ej kylda kondenserade gaser eller kemikalier under tryck, ska den
invindiga avstdngningsventilen vara av snabbstingande typ som stdnger automatiskt i hindelse
av oavsiktlig rorelse hos UN-tanken under fyllning eller tdmning eller vid omvélvning av
brand. Med undantag for UN-tankar med kapacitet hogst 1 000 liter ska denna anordning dven
kunna mandvreras med fjarrkontroll.

Foérutom oppningar for fyllning, tomning och gastryckutjimning fér tankskal ha 6ppningar i
vilka métare, termometrar och manometrar kan monteras. Anslutningar for sddana instrument
ska tillverkas av lampliga svetsade stutsar eller fickor och fér inte vara iskruvade anslutningar
genom tankskalet.

Kapacitet hos tryckavlastningsanordningar

Den sammanlagda avblasningskapaciteten hos avlastningsanordningarna ska vara tillricklig for
att om UN-tanken é&r fullstindigt omvéarvd av lagor trycket (inklusive tryckackumulering) i
tanken inte ska dverstiga 120 % av hogsta tilldtna arbetstryck. Fjaderbelastade tryckavlastnings-
anordningar ska anvéndas for att uppné den foreskrivna avblasningskapaciteten. For UN-tankar,
som dr avsedda for transport av olika gaser, ska den sammanlagda avblasningskapaciteten hos
avlastningsanordningarna berdknas for den gas som kriaver den hogsta avblasningskapaciteten
av de gaser som far transporteras i UN-tanken.

For att bestimma den totala nddvéndiga kapaciteten hos avlastningsanordningen, vilken ska
anses vara summan av de olika anordningarnas individuella kapacitet, ska foljande formel
anvéndas:

Anm. Denna formel giller endast for ej kylda kondenserade gaser som har kritisk temperatur
klart 6ver temperaturen i ackumulerat tillstdnd. For gaser som har kritisk temperatur néra eller
under temperaturen i ackumulerat tillstdnd ska hénsyn tas till gasens dvriga termodynamiska
egenskaper vid berdkningen av tryckavlastningsanordningens avblasningskapacitet (se
exempelvis CGA S-1.2-2003 ”Pressure Relief Device Standards — Part 2 — Cargo and Portable
Tanks for Compressed Gases™).
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Bestammelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning av UN-
tankar avsedda for transport av kylda kondenserade gaser i klass 2

Definitioner

Tdthetsprovning avser en provning dér gas anvinds for att utsitta tankskalet och dess driftsut-
rustning for ett effektivt dvertryck pa minst 90 % av hogsta tilldtna arbetstrycket,

UN-tank avser en viarmeisolerad tank for flera transportslag med kapacitet 6ver 450 liter,
forsedd med driftsutrustning och strukturdelar som krévs for transport av kylda kondenserade
gaser. UN-tanken ska kunna fyllas och tdmmas utan att strukturdelar tas bort. Den ska ha
stabiliserande element utanfor tankskalet och kunna lyftas fullastad. I forsta hand ska den
konstrueras for att lyftas ombord pa ett fordon eller ett fartyg och vara utrustad med medar,
beslag eller tillbehor for att mojliggéra mekanisk hantering. Tankfordon, cisternvagnar,
ickemetalliska tankar, IBC-behéllare, gasflaskor och storflaskor raknas inte som UN-tankar,

Ytterskal avser ett yttre isoleringsdverdrag eller hdlje, som kan utgdra en del av isolerings-
systemet,

Allmiinna bestimmelser for konstruktion och tillverkning

Kapitel 6.9

Bestimmelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning av
bulkcontainrar

Anm. Presenningsforsedda bulkcontainrar (BK1) far inte anvéndas for sjotransport, forutom
det som anges i 4.3.3.

Definitioner

I detta avsnitt avses med:

Flexibel bulkcontainer avser en flexibel container med en kapacitet pa hogst 15 m’,
innefattande innerbeklddnader (liners) samt fastsatta hanteringsanordningar och

driftsutrustningar.

Presenningsforsedd bulkcontainer avser en upptill 6ppen bulkcontainer med styvt golv (inklu-
sive trattformad botten), styva sidovéiggar, styva gavlar och en icke-styv overtickning.

Bestimmelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning av containrar
som anvinds som BK1- och BK2-bulkcontainrar
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6.9.3.1.2

6.9.3.1.3

6.9.3.14

6.9.5.3.8

6.9.5.3.8.1

6.9.53.8.2

6.9.53.8.3

6.9.54

6.9.54.1

Containrar som dr konstruerade och provade i 6verensstimmelse med ISO 1496-1:1990 (Series
1 freight containers — Specification and testing — Part 1: General cargo containers for general
purposes), ska vara forsedda med strukturdelar som, inklusive deras forband med containern, ar
konstruerade sé att gavlarna forstirks och motstandet mot pakénningar i langsriktningen hojs i
den utstrackning som behdvs for att uppfylla tillimpliga provningskrav i ISO 1496-4:1991.

Bulkcontainrar ska vara dammtita. Om en innerbeklddnad anvénds for att astadkomma damm-
tithet, ska den vara av dndamalsenligt material. Det anvdinda materialets styrka och utférandet
av innerbeklddnaden ska vara anpassade till containerns kapacitet och avsedda anvdndnings-
omrade. Forband och forslutningar i innerbeklddnaden ska motsta tryck och stdtar, som kan
upptrdda under normala hanterings- och transportforhéllanden. For ventilerade bulkcontainrar
far innerbeklddnaden inte forsdmra ventilationsanordningarnas funktion.

Strukturdelarna i bulkcontainrar som ar konstruerade for tipptomning ska vara i stdnd att halla
emot innehéllets totala vikt i tippat lage.

Bestimmelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning
av BK3 flexibla bulkcontainrar

Uppriktningsprovning

Tillimpningsomrade
For alla slag av flexibla bulkcontainrar konstruerade for att lyftas fran dess topp eller sida, som
typprovningsmoment.

Férberedelse for provning
Den flexibla bulkcontainern ska fyllas till minst 95 % av sin kapacitet och till sin hogsta
tillatna bruttovikt.

Den flexibla bulkcontainern ska, liggandes pé sidan, lyftas av hdgst hilften av lyftanord-
ningarna med en hastighet av minst 0,1 m/s tills den hianger fritt dver golvet i upprétt lage.

Provningsrapport

En provningsrapport med minst f6ljande uppgifter ska uppréttas och vara tillgénglig for den
som anvénder den flexibla bulkcontainern:
1. provningsorganets namn och adress,

2.  uppdragsgivarens namn och adress (nér sa dr tillampligt),

3. ett unikt identifieringsnummer pé provningsrapporten,

4.  datum for provningsrapporten,

5. tillverkare av den flexibla bulkcontainern,

6. beskrivning av containertypen (t.ex. dimensioner, material, forslutningar, godstjocklek,
etc.) och/eller fotografier,

7.  maximal kapacitet/hdgsta tilldtna bruttovikt,

8.  karakteristiska egenskaper hos innehéllet vid provningen, t.ex. partikelstorlek hos fasta
amnen,
. beskrivning av provningen och provningsresultaten,
10. provningsrapporten ska undertecknas med namn och undertecknarens befattning.
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Provningsrapporten ska innehalla en redogorelse om att den flexibla bulkcontainern har provats
i transportfardigt skick och i enlighet med tillimpliga bestimmelser i detta kapitel, samt att
provningsrapporten kan bli ogiltig om andra inneslutningar eller andra bestandsdelar i forpack-
ningen anvinds. Ett exemplar av provningsrapporten ska finnas tillgénglig for behorig
myndighet.

Kapitel 6.10

Bestimmelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och
provning av UN-tankar med tankskal av fiberarmerade
plastmaterial (FRP)

Tillimpning och allméinna bestimmelser

Bestdmmelserna i avsnitt 6.10.2 géller UN-tankar med tankskal av FRP avsedda for
transport av farligt gods i klasserna 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 och 9 med alla transportslag.
Utover bestimmelserna i detta kapitel, och savida inget annat foreskrivs, ska
tillimpliga krav i den internationella konventionen for sékra containrar (CSC), 1972, i
géllande version, uppfyllas av alla UN-tankar med tankskal av FRP som motsvarar
definitionen av ”container” i konventionen.

Bestdmmelserna i detta kapitel giller inte for UN-tankar till sjoss (offshore).

UN-tankar med tankskal av FRP omfattas av bestimmelserna i kapitel 4.2 och avsnitt
6.7.2, med undantag for de bestimmelser som avser anvdndning av metallmaterial for
tillverkningen av ett UN-tankskal och tilldggsbestimmelser som anges i detta kapitel.

For att ta hdnsyn till vetenskapliga och tekniska framsteg far de tekniska
bestimmelserna i detta kapitel erséttas med alternativa arrangemang (alternative
arrangements”, AA). Dessa alternativa arrangemang ska erbjuda en sidkerhetsniva som
inte dr 1agre dn den som ges av bestimmelserna i detta kapitel, med avseende pa
kompatibilitet med transporterade &mnen och forméaga hos UN-FRP-tanken att motsta
stot, belastning och brand. For internationell transport ska UN-FRP-tanken som &r
byggda med alternativa arrangemang vara godkénda av tillimpliga behdriga
myndigheter.

Bestimmelser for konstruktion, tillverkning, kontroll och provning av
UN-FRP-tankar

Definitioner

I detta avsnitt géller definitionerna i 6.7.2.1 forutom definitionerna kopplade till
metallmaterial ("Finkornstél”, ”Konstruktionsstal” och ” Referensstal”) for
tillverkningen av tankskalet till en UN-tank.

Dessutom géller foljande definitioner for UN-tankar med tankskal av FRP:

Bdrande skikt: Det skikt av fiberarmerad plast (FRP) som kréavs for att motsta
pakéanningarna pa konstruktionen.
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6.10.2.2

6.10.2.2.1

Fiberarmerad plast (FRP): se 1.2.1.

Fiberlindning: en process for att tillverka strukturer av FRP dar kontinuerliga
forstarkningar (trad, band eller annat), antingen tidigare impregnerade med ett
matrismaterial eller impregnerade under lindning, placerats ver en roterande dorn.
Formen &r normalt en rotationsyta och kan inkludera gavlar.

FRP-tank: en UN-tank tillverkad av ett tankskal av FRP och gavlar, driftsutrustning,
sdkerhetsanordningar och annan installerad utrustning.

Glasévergangstemperatur (Tg): ett karakteristiskt vérde for det temperaturomrade
inom vilket glasdvergangen dger rum.

Handuppldggning: en process for formning av armerad plast dar armering och harts
placeras pa en form.

Hartsinfusion: en tillverkningsmetod for FRP genom vilken torr armering placerats i
en anpassad form, enkelsidig form med vacuumpaése eller pa annat sitt, och flytande
harts tillfors delen genom externt applicerat tryck vid inloppet och/eller genom fullt
eller partiellt applicerat vakuumtryck vid ventilen.

Liner (skikt): ett lager p& den invdndiga ytan av ett FRP-tankskal som forhindrar
kontakt med det farliga gods som transporteras.

Matta: en fiberforstiarkning gjord av slumpmassigt hackade eller tvinnade fibrer
sammanbundna till ark av varierande ldngd och tjocklek.

Parallellt tankskalsprovstycke: ett FRP-prov, vilket méste vara representativt for
tankskalet, tillverkat parallellt med tankskalskonstruktionen om det inte &r mojligt att
anvinda provstycken utskurna fran sjalva tankskalet. Det parallella
tankskalsprovstycket kan vara platt eller bojt.

Representativt provstycke: ett provstycke utskuret fran tankskalet.

Tankskal av FRP: en sluten cylinderformad del med en inre volym avsedd for
transport av kemiska dmnen.

Ytmatta: en tunn matta med hog absorptionsformaga som anvénds i produktskikt av
FRP dir 6verskottsfraktioner av polymermatris kravs (ytjimnhet,
kemikaliebestidndighet, lackageséker, etc.).

Ytterskikt: den del av tankskalet som har direkt kontakt med omgivningen.

Allménna bestimmelser for konstruktion och tillverkning

Bestimmelserna i 6.7.1 och 6.7.2.2 géller for UN-FRP-tankar. For de delar av
tankskalet som ar tillverkade av FRP, dr foljande bestimmelser undantagna: 6.7.2.2.1,
6.7.2.2.9.1,6.7.2.2.13 och 6.7.2.2.14. Tankskal ska vara konstruerade och tillverkade i

overensstimmelse med bestimmelserna i en tryckkarlskod, tillamplig for FRP-
material, som godkints av behdrig myndighet.

Dessutom giller foljande bestimmelser.
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6.10.2.2.2 Tillverkarens kvalitetssystem

6.10.2.2.2.1  Kuvalitetssystemet ska innefatta alla moment, krav och bestimmelser som antagits av
tillverkaren. Det ska dokumenteras pa ett systematiskt och noggrant satt i form av
skriftliga principer, metoder och anvisningar.

6.10.2.2.2.2  Innehallet ska sdrskilt omfatta tillrickliga beskrivningar av

1

9

organisationsstruktur och personalens ansvar for konstruktion och
produktkvalitet,

de tekniker, processer och metoder for konstruktionskontroll och
konstruktionsverifiering som kommer att anvéindas ndr UN-tankarna konstrueras,

de relevanta instruktioner for tillverkning, kvalitetskontroll, kvalitetssdkring och
arbetsrutiner som kommer att anvéndas,

kvalitetsredovisningar som kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsdata,

ledningens uppfoljningar till f6ljd av revisionen enligt 6.10.2.2.2.4 for att
sdkerstélla kvalitetssystemets effektiva funktion,

metod som beskriver séttet att uppfylla kundkraven,
metod for kontroll av dokument och revidering av dessa,

sitt for att kontrollera icke dverensstimmande UN-tankar, inkdpta detaljer,
halvfabrikat och fardiga detaljer, och

utbildningsprogram och kvalificeringsforfarande for berérd personal.

6.10.2.2.2.3  Enligt kvalitetssystemet ska foljande minimikrav uppfyllas for varje UN-FRP-tank
som tillverkats:

1

2

anvéndning av en plan for kontroll och provning (ITP),
visuell kontroll,

verifiering av fiberriktningen och masshalt genom en dokumenterad
kontrollprocess,

verifiering av fiber- och hartskvalitet och egenskaper genom certifikat eller annan
dokumentation,

verifiering av linerns kvalitet och egenskaper genom certifikat eller annan
dokumentation,

verifiering av egenskaper hos den formade termoplasten eller av hardningsgrad
hos hardplasten, beroende pa vilket som &r tillampligt, genom direkt eller indirekt
métmetod (t.ex. Barcol-provning eller differentiell svepkalorimetri (DSC)), som
ska bestdmmas 1 enlighet med 6.10.2.7.1.2 (h), eller genom krypprovning av ett
representativt provstycke eller parallellt tankskalsprovstycke i enlighet med
6.10.2.7.1.2 (e) under en period pa 100 timmar,
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6.102.2.2.4

6.10.2.2.2.5

6.10.2.2.3

6.10.2.2.3.1

6.10.2.2.3.2

6.10.2.2.3.3

.7 dokumentation av termoplastiska hartsbildande processer eller
hérdplasthartshérdnings- och efterhdrdningsprocesser, beroende pa vilket som ér
tillampligt, och

.8 bevarande och arkivering i fem ar av tankskalsprovstycken for framtida kontroller
och tankskalsverifieringar (t.ex. fran utskurna manluckor).

Revision av kvalitetssystemet

Kvalitetssystemet ska genomga en forsta bedomning for faststidllande av huruvida det
uppfyller kraven i 6.10.2.2.2.1 — 6.10.2.2.2.3 pa ett for behdrig myndighet godtagbart
sétt.

Tillverkaren ska underréttas om resultatet av revisionen. Underrittelsen ska innefatta
slutsatserna av revisionen och eventuella nddvéndiga korrigerande &tgérder.

Aterkommande revisioner ska genomforas pi ett for behorig myndighet godtagbart
sétt for att se till att tillverkaren upprétthaller och tillampar kvalitetssystemet.
Rapporter 6ver den aterkommande revisionen ska tillhandahallas tillverkaren.

Uppriétthallande av kvalitetssystemet

Tillverkaren ska uppritthélla det godkédnda kvalitetssystemet sé att det forblir
dndamalsenligt och effektivt.

Tillverkaren ska upplysa behdrig myndighet, som har godként kvalitetssystemet, om
planerade dndringar. De foreslagna dndringarna ska utvéirderas for att faststélla om det
fordndrade kvalitetssystemet fortsatt uppfyller kraven 1 6.10.2.2.2.1 — 6.10.2.2.2.3.

Tankskal av FRP

Tankskal av FRP ska sitta fast i UN-tankens ramkonstruktion. Tankskalets stod och
fasten i ramen far inte orsaka nédgra lokala spidnningskoncentrationer som dverstiger
tankskalskonstruktionens konstruktionsgrinser i enlighet med bestimmelserna i detta
kapitel for alla drifts- och provningsfoérhéllanden.

Tankskalen ska vara tillverkade av 1ampliga material, som ska kunna anvéndas
atminstone inom temperaturintervallet -40 °C till +50 °C, savida inte den behoriga
myndigheten i det land dér transporten genomfors sérskilt anger temperaturintervall
for specifika svérare klimat- eller driftsforhallanden (t.ex. uppvarmningsanordningar).

Om ett virmesystem &r installerat, ska det uppfylla 6.7.2.5.12 — 6.7.2.5.15 och
foljande krav:

.1 Den hogsta driftstemperaturen for de uppvarmningsanordningar som &r
integrerade eller anslutna till tankskalet far inte Gverstiga den hogsta
temperaturen som tanken har konstruerats for.

.2 Uppvarmningsanordningarna ska konstrueras, kontrolleras och anvindas sa att
temperaturen hos det transporterade dmnet inte kan Gverstiga den hogsta
temperaturen som tanken har konstruerats for eller ett virde vid vilket det inre
trycket overstiger maximalt arbetstryck (MAWP).
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.3 Tankens struktur och dess uppvarmningsanordningar ska mojliggtra
undersokning av tankskalet med avseende pa eventuella effekter av dverhettning.

Tankskalen ska besta av f6ljande tre delar:

- liner,

- bérande skikt,

- yttre skikt.

Anm Delara far kombineras om alla tillimpliga funktionskriterier dr uppfyllda.

Linern utgdr tankskalets inre del och ér konstruerad som en forsta barriér for att
sékerstilla l&ngsiktig kemisk bestéindighet gentemot de &mnen som ska transporteras.
Syftet ér att forhindra farliga reaktioner med innehallet eller uppkomst av farliga
foreningar och vasentlig férsvagning av det barande skiktet pa grund av diffusion av
dmnen genom den invéindiga linern. Kemisk kompatibilitet ska verifieras i enlighet
med 6.10.2.7.1.3.

Linern kan vara av fiberarmerad plast (FRP) eller av termoplast.
FRP-liner ska besta av foljande tva komponenter:

(a) Ytskikt (gelcoat”): ett hartsrikt ytskikt, armerat med en ytmatta, som &r
kompatibel med hartset och innehéllet. Detta skikt ska ha en hogsta viktsandel
fibrer pa 30 % och tjockleken ska vara minst 0,25 mm och hégst 0,60 mm.

(b) Forstiarkningslager: ett eller flera lager med en minimitjocklek av 2 mm, som
innehéller en glasmatta eller sprutad fiber om minst 900 g/m2 och har en glashalt
pa minst 30 viktsprocent, savida inte likvardig sékerhet kan pavisas for en lagre
glashalt.

Om linern bestar av plattor av termoplast, ska de svetsas ihop till den form som krévs.
Svetsningen ska utforas enligt en kvalificerad svetsprocedur och av kvalificerad
personal. Svetsade liners ska ha ett skikt av elektriskt ledande media placerat mot
svetsfogarnas icke-vata kontaktyta for att underlitta gnistprovning. Ett héllbart
forband mellan liner och barande skikt ska dstadkommas genom anvéndning av
lampliga lim.

Det barande skiktet ska vara konstruerat sé att det motstar pakdnningarna pa
konstruktionen enligt 6.7.2.2.12, 610.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 and 6.10.2.3.6.

Ytterskiktet av harts eller farg ska ge det bérande skiktet hos tanken tillrackligt skydd
mot miljo- och driftspaverkan inklusive ultraviolett stralning och saltdimma och mot
tillfalligt stdnk pa lasten.

Hartser

Bearbetningen av hartsblandningen ska ske helt enligt leverantérens
rekommendationer. Hartserna kan vara

- omidttat polyesterharts,
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6.10.2.2.3.11

6.10.2.2.3.12

6.10.2.2.3.13

6.10.2.2.3.14

6.10.2.2.3.14.1

6.10.2.2.3.14.2

6.10.2.2.3.14.3

6.10.2.2.3.14.4

6.10.2.2.3.14.5

vinylesterharts,

- epoxiharts,

fenolharts,

termoplast.

Hartsformbestdndighetstemperaturen (HDT) bestdmd enligt 6.10.2.7.1.1 ska ligga
minst 20 °C 6ver den hogsta temperaturen som tanken har konstruerats for och far i
inget fall vara ldgre dn 70 °C.

Armeringsfibrer

Armeringsmaterialet i de barande skikten ska véljas sa att de uppfyller
bestimmelserna for barande skikt. For linern ska glasfiber av atminstone typ C eller
ECR enligt ISO 2078:1993 + Amd 1:2015 anvéndas. Termoplast far endast anvéndas
till linern om dess kompatibilitet med det avsedda innehéllet verifierats.

Tillsatser

Tillsatser som ar nodvéndiga for bearbetning av hartset, t.ex. katalysatorer,
acceleratorer, hardare och tixotroperingsdmnen, samt &mnen som anvéands for att
forbéttra tankens egenskaper, sdsom fyllmedel, fargdmnen, pigment etc. far inte leda
till forsvagning av materialet med hénsyn till konstruktionslivsldngd och -temperatur.

Tankskal av FRP, deras féastelement samt deras driftsutrustning och strukturdelar, ska
vara konstruerade sa att de, under sin konstruktionslivsléngd, tal belastningarna som
anges6.7.2.2.12,6.10.2.2.3, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 och 6.10.2.3.6 utan forlust av
innehéll (s& ndr som pad gasmingder som kommer ut er eventuella
avluftningsanordningar).

Sérskilda bestimmelser for transport av @&mnen med flampunkt hogst 60 °C

FRP-tankar for transport av brandfarliga vétskor med flampunkt pa hogst 60 °C ska
tillverkas s att farlig elektrostatisk uppladdning av de olika bestandsdelarna
forhindras.

Det pa tankskalets inner- och yttersida uppmatta vardet pé elektriskt ytmotstand far
inte gverstiga 10° Q. Detta kan uppnds genom anvéndning av tillsatser i hartset eller
genom interlamindra ledande skikt som metall- eller kolfibernit.

Det uppmiitta elektriska jordningsmotstandet fér inte Gverstiga 107 Q.

Alla komponenter hos tankskalet ska forbindas elektriskt med varandra och med
metalldelar i tankens driftsutrustning och strukturdelar samt med fordonet. Det
elektriska motstandet mellan delar i kontakt med varandra far inte verstiga 10 Q.

Det elektriska yt- och jordningsmotstandet ska forst uppmétas med en av behorig
myndighet godkénd metod pa varje tillverkad tank eller pd en uttagen del av
tankskalet. I hdndelse av en skada pa tankskalet som kraver reparation, ska det
elektriska motstandet métas pa nytt.
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6.10.2.2.3.15 Tanken ska konstrueras sa att den, utan visentligt 1ackage, klarar effekterna av 30
minuters totalt omgivande brand, enligt vad som nirmare anges i
provningsbestimmelserna i 6.10.2.7.1.5. Om tillridcklig data frén provning av
jamforbara tanktyper finns, kan provningen uteldmnas efter medgivande av behorig
myndighet.

6.10.2.2.3.16  Tillverkningsprocess for tankskal av FRP

6.10.2.2.3.16.1 Fiberlindning, handuppldggning, hartsinfusion eller en annan tillimplig
kompositproduktionsprocess ska anvindas for tillverkning av tankskal av FRP.

6.10.2.2.3.16.2 Fiberarmeringens vikt ska dverensstimma med den som anges i metodbeskrivningen
med en tolerans pa +10 % och -0 %. En eller flera av de fibertyper som anges i
6.10.2.2.3.11 och i1 metodbeskrivningen ska anvéndas for armering av tankskalen.

6.10.2.2.3.16.3 Hartssystemet ska vara ett av de hartssystem som specificerats i 6.10.2.2.3.10. Inga
fyllmedel, pigment eller férgtillsatser far anvéindas som kan paverka hartsens naturliga
farg forutom vad som tillats enligt metodbeskrivningen.

6.10.2.3 Konstruktionskriterier

6.10.2.3.1 Tankskal ska ha en konstruktion som kan spanningsanalyseras matematiskt eller
experimentellt med t6jningsgivare eller med andra metoder som godkénts av behorig
myndighet.

6.10.2.3.2 Tankskal av FRP ska konstrueras och tillverkas sé att de motstér provtrycket. For vissa

dmnen finns sirskilda bestdmmelser i tillimplig tankinstruktion, angiven i kapitel 3.2,
tabell A, kolumn (10), och beskriven i 4.2.5, eller i en sdrbestimmelse for UN-tankar,
angiven 1 kapitel 3.2, tabell A, kolumn (11), och beskriven i 4.2.5.3. FRP-tankskalets

minsta godstjocklek far inte vara mindre dn den som anges i 6.10.2.4.

6.10.2.3.3 Vid det specificerade provtrycket far den maximala t6jningen métt i mm/mm i
tankskalet inte resultera i bildning av mikrosprickor och far darfor inte vara storre dn
den forsta uppmatta punkten for tojningsbaserat brott eller skada pa hartset, uppmatt
under draghéllfasthetsprovningar foreskrivna i 6.10.2.7.1.2 (c).

6.10.2.3.4 For invindigt provtryck, utvindigt berdkningstryck angivet i 6.7.2.2.10, statisk
belastning angiven i 6.7.2.2.12 och statisk egenbelastning som uppkommer pé grund
av innehallet med for tanktypen faststilld hogsta densitet och hogsta fyllnadsgrad, far
brottkriterier (FC (failure criteria)) i lingsgéende riktning, i tvarriktningen och i alla
andra riktningar i planet for kompositupplédgget inte overstiga foljande vérde:

x|

FC <
dar:

K =Ky xXK; XK, X K3 X K, X Kg
dar K inte far understiga 4.

Ko =  haéllfasthetfaktor. For allmén konstruktion uppgér minimivérdet for Ko till
1,5. Virdet pa Ko ska fordubblas, savida inte tankskalet dr utrustat med ett
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Ky =

Ks =

K4 =

Ks

extra skydd i form av en metallram som fullstdndigt omsluter tanken och har
langsgaende och dverliggande balkar.

faktor som har samband med férsdmringen av materialegenskaper pa grund
av krypning och aldring. Den ska berdknas enligt formeln:

dar o dr krypfaktorn och B dldringsfaktorn, bestimda i enlighet med
6.10.2.7.1.2 (e) respektive (f). Nér de anvinds i berdkningar, ska faktorerna a
och [ ska ha ett virde mellan 0 och 1.

Alternativt far ett konservativt virde pa K; = 2 anvéndas i syfte att
genomfora den numeriska valideringsberdkningen i 6.10.2.3.4 (fortfarande
behodver provning genomforas for att faststélla a och p).

faktor som har samband med drifttemperaturen och hartsets termiska
egenskaper och som bestéms med foljande ekvation med ett minimivéirde pa
1:

K»=1,25-0,0125 (HDT - 70)
dar HDT ér hartsets formbestandighetstemperatur i °C.

faktor som har samband med utmattning i materialet. Véardet K3 = 1,75 ska
anviandas om inget annat viarde medges av behorig myndighet. For
konstruktion mot dynamiska laster enligt 6.7.2.2.12 ska virdet K3 = 1,1
anvéndas.

faktor som har samband med hiardningstekniken och har féljande vérden:

1,0 nér hiardning sker enligt en dokumenterad och godkénd metod, och
kvalitetssystemet beskrivet i 6.10.2.2.2 dven inkluderar en verifiering av
hérdningsgrad for varje UN-FRP-tank med hjilp av en direkt méitmetod,
sasom differentiell svepkalorimetri (DSC) bestimd genom ISO 11357-
2:2016, enligt 6.10.2.7.1.2 (h),

1,1 dér formning av termoplastisk harts eller hardning av hirdplastharts
sker i1 enlighet med en godkdnd och dokumenterad process, och
kvalitetssystemet som beskrivs i 6.10.2.2.2 inkluderar verifiering av
egenskaper hos den formade termoplasten eller hirdningsgrad hos
hérdplasthartsen, beroende pa vilket som ér tillimpligt, for varje UN-
FRP-tank dar indirekt méatmetod anvénds enligt 6.10.2.7.1.2 (h), sdsom
Barcol-provning genom ASTM D2583:2013-03 eller EN 59:2016, HDT
genom ISO 75-1:2013, termomekanisk analys (TMA) genom ISO
11359-1:2014, eller dynamisk termomekanisk analys (DMA) genom
ISO 6721-11:2019,

1,5 1 0vriga fall.
faktor kopplad till UN-tankinstruktionen i 4.2.5.2.6:

1,0 for T1-T19,
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1,33 for T20,
1,67 for T21-T22.

En konstruktionsvalidering med hjélp av numerisk analys och ett lampligt sammansatt
brottkriterium ska utforas for att verifiera att spAnningarna i skikten i tankskalet ligger
under de tillatna vardena. Laimpliga sammansatta brottkriterier inkluderar, men ar inte
begriansade till, Tsai-Wu, Tsai-Hill, Hashin, Yamada-Sun, Strain Invariant Failure
Theory, Maximum Strain, eller Maximum Stress. Andra relationer for
hallfasthetskriterierna ar tilldtna efter 6verenskommelse med behérig myndighet.
Metoden och resultaten frén denna konstruktionsvalidering ska ldmnas till den
behoriga myndigheten.

Tillatna virden ska bestimmas med hjilp av experiment for att f& fram parametrar
som krévs genom de valda brottskriterierna i kombination med en sékerhetsfaktor K,
hallfasthetsvarden uppmatta enligt 6.10.2.7.1.2 (¢) och de maximala
tojningskriterierna som anges i 6.10.2.3.5. Analysen av forband ska vara utford i
enlighet med de tilldtna grinsvéirdena som faststillts 1 6.10.2.3.7 och
hallfasthetsvardena maétta enligt 6.10.2.7.1.2 (g). Buckling ska beaktas i enlighet med
6.10.2.3.6. Konstruktionen av 6ppningar och metalliska kopplingar ska beaktas i
enlighet med 6.10.2.3.8.

Inte vid ndgon av de definierade spanningarna i 6.7.2.2.12 och 6.10.2.3.4 far den
resulterande forldngningen i varje riktning dverstiga vardet som anges i foljande tabell
eller 1/10 av hartsets brottforlingning bestimd genom ISO 527-2:2012, beroende pa
vilket som &r det lagsta.

Exempel pa kinda grinsvirden anges i nedanstidende tabell.

Typ av hare Vid spinning (%)
Omittad polyester eller fenol 0,2
Vinylester 0,25
Epoxy 0,3
Termoplast Se 6.10.2.3.3
6.10.2.3.6 For det utvindiga berdkningstrycket ska den minsta sékerhetsfaktorn for linjar

6.10.2.3.7

bucklingsanalys av tankskalet 6verensstimma med definitionen i den tillampliga
tryckkérlskoden, men far inte vara mindre &n tre.

De limmade fogarna och/eller laminatbeléggningen som anvénds i férbanden,
inklusive forbanden mellan gavlar, i koppling mellan utrustning och tankskal samt 1
skvalpskottens och tankfackens forband med tankskalet, ska vara i stand att ta upp
belastningarna som anges i1 6.7.2.2.1.2, 6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 och
6.10.2.3.6. For att undvika spanningskoncentrationer i laminatbeldggningen ska
bojningar med ett stigningsforhallande hogst 1:6 anvandas. Skjuvhallfastheten mellan
laminatbeldggningen och de med denna férbundna tankdelarna fér inte vara mindre &n

Q 1t
T=Y7S7
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6.10.2.3.8

6.10.2.3.9

6.10.2.4

6.10.2.4.1

6.10.2.4.2

6.10.2.5

6.10.2.6

6.10.2.6.1

dér:

tr  dr den interlaminéra skjuvhéllfastheten enligt ISO 14130:1997 +Cor 1:2003,
ar belastningen per breddenhet pa sammankopplingen,

K éar sdkerhetsfaktorn berdknad enligt 6.10.2.3.4,

1 &rldngden pa laminatbeldggningen,

vy  ar formfaktorn som &r kopplad till genomsnittlig fogspanning for maximal
fogspanning vid brottpunkten.

Andra berdkningsmetoder for fogarna &r tillatna efter godkdnnande av behorig
myndighet.

Metalliska flansar och deras forslutningar far anvandas i FRP-tankskal enligt
konstruktionskraven i 6.7.2. Oppningar i FRP-tankskal ska vara forstirkta, for att ge
minst samma sékerhetsfaktorer mot de statiska och dynamiska belastningarna angivna
16.7.2.2.12,6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 och 6.10.2.3.6, som sjélva tankskalet ger. Antalet
Oppningar ska minimeras. Vid ovala dppningar far férhéllandet mellan de badda axlarna
inte Overstiga 2.

Om metalliska flansar eller komponenter ar integrerade i FRP-tankskalet genom
limning, ska karakteriseringsmetoden angiven i 6.10.2.3.7 gélla for skarven mellan
metallen och den fiberarmerade plasten. Om de metalliska fldnsarna eller
komponenterna &r fixerade pa annat sétt, t.ex. med gingade fastdonsanslutningar,
géller de tillimpliga bestimmelserna i den relevanta tryckkarlsstandarden.

Kontrollberdkningar av tankskalets héllfasthet ska genomforas med FEM-metoden
(Finita Elementmetoden, Finite Element Method) vilken ska simulera tankskalsupplag,
forband inom FRP-tankskalet, fogar mellan FRP-tankskalet och containerramen samt
Oppningar. Behandling av enstaka delar ska utforas med en ldmplig metod enligt
tillamplig tryckkérlskod.

Tankskalets minsta godstjocklek

FRP-tankskalets minsta godstjocklek ska bekriftas genom kontrollberdkningar av
tankskalets héllfasthet med beaktande av hallfasthetskraven som anges i 6.10.2.3.4.

Minsta tjocklek pa FRP-tankskalets barande skikt ska bestdmmas i enlighet med
6.10.2.3.4. Dock ska det barande skiktets minsta tjocklek alltid vara minst 3 mm.

Utrustningskomponenter for UN-tankar med tankskal av FRP

Driftsutrustning, bottendppningar, tryckavlastningsanordningar, métarutrustning,
stativ, ramar, lyft- och surrningsbeslag for UN-tankar ska uppfylla bestimmelserna i
6.7.2.5- 6.7.2.17. Om négra andra metallanordningar maste integreras i FRP-tankskal,
géller bestimmelserna i 6.10.2.3.8.

Typgodkinnande

Typgodkannandet for UN-FRP-tankar ska uppfylla kraven i 6.7.2.18. Foljande
tilldggsbestédmmelser géller for UN-FRP-tankar.
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Rapport gillande prototypprovning for typgodkénnande ska dessutom innefatta
foljande:

(a) Resultat fran materialprovningarna som anvénts for tillverkning av FRP-tankskal
i enlighet med kraven i 6.10.2.7.1,

(b) Resultat fran stotprovet med fallande kula i enlighet med bestammelserna i
6.10.2.7.1.4,

(¢) Resultat fran brandhardighetsprovningen i enlighet med bestimmelserna i
6.10.2.7.1.5.

Som en del av driftmanualen ska ett kontrollprogram f6r anviandningslivsldngden
uppriéttas for att dvervaka tankens status vid dterkommande kontroller.
Kontrollprogrammet ska fokusera pé de kritiska spédnningsomréddena som identifierats
i konstruktionsanalysen utford enligt 6.10.2.3.4. Kontrollmetoden ska ta hdnsyn till det
potentiella skadeldget vid det kritiska spanningsomradet (t.ex. dragspanning eller
interlaminatspéanning). Kontrollen ska vara en kombination av visuell och oforstérande
provning (t.ex. akustiska emissioner, ultraljudsutvirdering, termografi). Nar det géller
uppvarmningsanordningar ska kontrollprogrammet for anvéndningslivslangd tillata en
undersokning av tankskalet eller dess representativa platser for att ta hiansyn till
effekterna av dverhettning.

En representativ prototyp ska genomga nedan beskrivna provningar. Om sé kravs far
driftsutrustning erséttas av andra detaljer for detta &ndamaél.

Prototypen ska kontrolleras med avseende pé 6verensstimmelse med
typspecifikationen. Detta innefattar en invindig och utvéndig kontroll och
maéttkontroll av visentliga dimensioner.

Prototypen, utrustad med tojningsgivare pa alla stillen med stark tdjning, utifrén vad
som identifierats genom valideringsberdkningen for konstruktionen enligt 6.10.2.3.4,
ska utséttas for foljande belastningar, varvid tdjningarna ska noteras:

.1 Fyllning med vatten till hogsta tillatna fyllnadsgrad. Métresultaten ska anvdndas
for kontroll av konstruktionsberdkningen enligt 6.10.2.3.4.

.2 Fyllning med vatten till maximal fyllnadsgrad och statiska belastningar i alla tre
riktningar; belastningarna ska monteras vid hornféstena utan att extra belastning
appliceras utvdndigt pa tankskalet. For jimforelse med den berdknade
konstruktionen enligt 6.10.2.3.4 ska de noterade tdjningarna extrapoleras som
forhallande mellan kvoten av de accelerationer som krévs 1 6.7.2.2.12 och de
uppmétta accelerationsvirdena.

.3 Fyllning med vatten och belastning med faststillt provtryck. Under denna
belastning far tanken inte uppvisa synliga skador eller lickage. Spanningen som
motsvarar den uppmitta tojningsnivan fér inte overstiga den liagsta
sdkerhetsfaktorn som raknats fram i 6.10.2.3.4 under nagot av dessa
belastningsforhallanden.

Ytterligare bestimmelser som giller for UN-FRP-tankar

Materialprovning
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6.10.2.7.1.1

6.10.2.7.1.2

Hartser

Hartsets brottforlangning ska bestdmmas i enlighet med ISO 527-2:2012.
Formbestiandighetstemperaturen (HDT) for hartset ska bestimmas i enlighet med EN
ISO 75-1:2013.

Tankskal

Fore provningen ska alla beldggningar tas bort fran provstyckena. Om det inte dr
mojligt att skéra ut ett tankskalsprovstycke far ett parallellt tankskalsprovstycke
anvéindas. Provningarna ska omfatta foljande:

.1

2

.6

Tjocklek hos laminatskikten i tankmantel och tankgavlar.

Vikthalt och sammanséttning pa armeringskompositen genom ISO 1172:1996
eller ISO 14127:2008 samt orientering och uppbyggnad av armeringslagren.

Brottgréns, brottforlangning och elasticitetsmodul enligt ISO 527-4:1997 eller
ISO 527-5:2009 i de i tvargdende och langsgdende riktningarna pa tankskalet. Pa
delar av FRP-tankskalet ska provning genomforas pa representativa laminat i
enlighet med ISO 527-4:1997 eller ISO 527-5:2009, for att mdjliggora
utvirdering av lampligheten av sékerhetsfaktor (K). Minst sex prover per
brottgransmétning ska anviandas, och brottgransen ska bestimmas fran
medelvirdet minus tva standardavvikelser.

Bojhallfasthet ska faststdllas genom provning av trepunkts- eller
fyrpunktsbojning enligt ISO 14125:1998 +Amd 1:2011 med hjélp av ett
provstycke med en minimibredd av 50 mm och ett stodpunktsavstand p& minst
tjugo ganger godstjockleken. Minst fem prover ska anvéndas.

Krypfaktorn ska bestimmas utifrdn medelvirdet av resultaten fran minst tva
prover med konfigurationen beskriven i (d), utsatta for krypning i trepunkts- eller
fyrpunktsbdjning, vid den maximala konstruktionstemperaturen angiven i
6.10.2.2.3.2, 1 1 000 timmar. Féljande provning ska utforas for varje prov:

.1 Placera provet i bojningsapparaten, obelastad, i ugn instilld pd maximal
konstruktionstemperatur och 1at acklimatisera sig i minst 60 minuter.

.2 Belasta provbdjning i enlighet med EN ISO 14125:1998 + Amd 1:2011 vid
bojspanning motsvarande héllfastheten som faststillts i (d) dividerat med
fyra. Bibehéll mekanisk belastning vid maximal konstruktionstemperatur
utan avbrott i minst 1 000 timmar.

.3 Mit den initiala deformationen sex minuter efter full belastning i (e) (ii).
Provet ska forbli belastat i provriggen.

4 Mit den slutliga deformationen 1 000 timmar efter full belastning i () (ii).

.5 Beridkna krypfaktorn a genom att dividera den initiala deformationen fran (e)
(i) med den slutliga deformationen fran (e) (iv).

Aldringsfaktor B bestimd utifrdn medelvirdet av resultaten frin minst tva prover
med konfigurationen som beskrivs i (d), utsatt for belastning i statisk trepunkts-
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eller fyrapunktsbojning, i samband med nedsdnkning i vatten vid den maximala
konstruktionstemperaturen angiven 1 6.10.2.2.3.2,1 1 000 timmar. Foéljande test
ska utforas for varje prov:

.1 Fore provning eller konditionering ska proverna torkas i en ugn vid 80 °C i
24 timmar.

.2 Provet ska belastas i trepunkts- eller fyrpunktsbdjning vid rumstemperatur, i
enlighet med ISO 14125:1998 + Amd 1:2011, vid bdjspénningsnivén
motsvarande hallfastheten som faststéllts i (d) dividerat med fyra. Mét den
initiala deformationen sex minuter efter full belastning. Ta bort provet fran
provriggen.

.3 Sénk ned det obelastade provet i vatten vid den maximala
konstruktionstemperaturen i minst 1 000 timmar utan avbrott i
vattenkonditioneringsperioden. Nér konditioneringsperioden har 16pt ut, ta
bort proverna, hall dem fuktiga vid rumstemperatur och slutfor (f) (iv) inom
tre dagar.

4. Provet ska utséttas for den andra omgangen av statisk belastning, pé ett sétt
som dr identiskt med (f) (ii). Mét den slutliga deformationen sex minuter
efter full belastning. Ta bort provet fran provriggen.

5. Berdkna aldringsfaktorn B genom att dela den initiala deformationen fran (f)
(i1) med den slutliga deformationen fran (f) (iv).

.7 Forbandens interlaminéra skjuvhallfasthet ska mitas genom provning av
representativa provstycken i enlighet med ISO 14130:1997.

.8  Effektiviteten av termoplastiska hartsbildande egenskaper eller
hirdplasthartshiardnings- och efterhdrdningsprocesser for laminat, beroende pa
vilket som ér tillampligt, ska bestimmas med en eller flera av f6ljande metoder:

.1 Direkt métning av bildade termoplastiska hartsegenskaper eller
hérdplasthartshdrdningsgrad: glasdvergangstemperatur (Tg) eller

smilttemperatur (T.,) bestdimd med hjéilp av differentiell svepkalorimetri
(DSC) via ISO 11357-2:2016; eller

.2 Indirekt métning av bildade termoplastiska hartsegenskaper eller
hérdplasthartshdrdningsgrad:

- HDT genom ISO 75-1:2013,

- Tgeller Ty med termomekanisk analys (TMA) genom ISO 11359-
1:2014,

- Dynamisk termomekanisk analys (DMA) genom ISO 6721-11:2019,

- Barcol-provning genom ASTM D2583:2013-03 eller EN 59:2016.
Den kemiska kompatibiliteten mellan linern och de &mnen som ska transporteras samt
mellan driftsutrustningens kemiska kontaktytor och de &mnen som ska transporteras,

ska visas med en av foljande metoder. | samband med detta ska man redogora for alla
aspekter av kompatibiliteten hos materialen i tankskalet och dess utrustning med de
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6.10.2.7.1.4

6.10.2.7.1.5

6.10.2.7.1.5.1

6.10.2.8

6.10.2.8.1

6.10.2.8.2

6.10.2.8.3

dmnen som ska transporteras, inklusive kemiska angrepp pa tankskalet, initiering av
kritiska reaktioner i innehéllet och farliga reaktioner mellan dessa bada.

.1 For att pavisa angrepp pa tankskalet ska representativa provstycken uttagna fran
tankskalet, inklusive eventuella invéndiga liners med svetsfogar, genomga
kemisk besténdighetsprovning enligt EN 977:1997 i 1000 timmar vid 50 °C eller
vid den hogsta temperatur for vilken ett specifikt &mne dr godként for transport. I
jamforelse med ett oanvént provstycke, far nedgédngen i hallfasthet och
elasticitetsmodul som uppmidtts i bojprovningen enligt EN 978:1997, inte
Overstiga 25 %. Sprickor, blasor, punktformiga skador, separation av lager och
liner samt kornighet &r inte tillatna.

.2 Intygade och dokumenterade uppgifter om positiva erfarenheter med avseende pa
de aktuella fyllnadsmaterialens kompatibilitet med material i tankskalet som de
kommer i kontakt med vid givna temperaturer, tider och andra relevanta
driftforhéllanden.

.3 I facklitteratur, standarder eller andra kéllor publicerade tekniska data, vilka
godtas av behdrig myndighet.

4 Efter 6verenskommelse med behdrig myndighet far andra metoder for att
verifiera kemisk kompatibilitet anvéndas.

Stotprov med fallande kula enligt EN 976-1:1997

Prototypen ska genomga stotprov med fallande kula enligt EN 976-1:1997 nr 6.6. Da
fér ingen synlig inre eller yttre skada upptréda.

Brandhirdighetsprovning

En representativ prototyptank med dess utrustning och strukturella delar, fylld med
vatten till 80 % av sin maximala kapacitet, ska utséttas for 30 minuters omgivande
brand genom en oljekarsbrand (poolbrand) eller annat slags brand med samma verkan.
Branden ska motsvara en teoretisk brand med flamtemperatur pa 800 °C,
emmissionstal pa 0,9, en virmedverforingskoefficient till tanken p&d 10 W/(m?K) och
en absorptivitet hos tankens yta pa 0,8. Ett minsta nettovirmefldde pa 75 kW/m? ska
kalibreras enligt ISO 21843:2018. Karets dimensioner ska vara minst 50 cm storre dn
tanken 4t alla héll och avstandet mellan brianslenivan och tanken ska vara mellan 50
och 80 cm. Under vétskenivan i tanken ska alla delar av tanken, inklusive 6ppningar
och forslutningar, forbli tita, sd ndr som pa dropplédckage.

Kontroll och provning

Kontroll och provning av UN-FRP-tankar ska genomforas enligt 6.7.2.19. Dessutom
ska svetsade termoplastiska liners gnistprovas enligt en lamplig standard efter den
tryckprovning som utforts i1 enlighet med den aterkommande kontrollen angiven i

6.7.2.19.4.

Dessutom ska den forsta och de aterkommande kontrollerna f6lja kontrollprogrammet
for anviandningslivsldngd och eventuella tillhdrande kontrollmetoder enligt 6.10.2.6.3.

Vid den forsta kontrollen och provningen ska det verifieras att tillverkningen av
tanken dr genomford i enlighet med kvalitetssystemet som krivs i 6.10.2.2.2.
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Vid kontroll av tankskalet ska dessutom de omraden som virms av
uppvarmningsanordningar pekas ut eller markeras, finnas angivna i
konstruktionsritningar eller goras synliga med en lamplig teknik (t.ex. infrar6tt ljus).
Undersokningen av tankskalet ska beakta effekterna av éverhettning, korrosion,
erodering, vertryck och mekanisk 6verbelastning.

Bevarande av tankskalsprovstycken

Tankskalsprovstycken (t.ex. frén platser ddr manluckor har skurits ut) fran varje
tillverkad tank ska bevaras for framtida kontroller och tankskalsverifieringar i fem ar
fran datumet for den forsta kontrollen och provningen och tills den foreskrivna
femériga aterkommande kontrollen har genomforts med lyckat resultat.

Mirkning

Kraven i 6.7.2.20.1, forutom (f) och (ii), géller for UN-tankar med FRP-tankskal.

Den information som krévs i 6.7.2.20.1 (f) (i) ska vara ”Konstruktionsmaterial i
mantlar/gavlar: Fiberarmerad plast”, armeringsfibern t.ex. ”Forstdrkning: E-glas”, och

harts t.ex. "Harts: Vinylester".

Kraven i 6.7.2.20.2 géller for UN-tankar med FRP-tankskal.
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Del 7

BESTAMMELSER OM
TRANSPORTFORFARANDEN

Kapitel 7.2

Allménna separationsbestimmelser

7.2.5 Separationsgrupper

7.2.5.1 For separationsdndamal har farligt gods med vissa likartade kemiska egenskaper
sammanforts i separationsgrupper enligt férteckningen i 7.2.5.2. De bendmningar som
sammanforts i respektive separationsgrupp visas i 3.1.4.4 och identifieras med en
separationsgruppkod i kolumn 16b i forteckningen dver farligt gods.

7.2.5.2 Separationsgruppkoderna i kolumn 16b i forteckningen 6ver farligt gods anges nedan':
Separations- | Separationsgrupp Beskrivning
gruppkod

SGGH1 1 syror

SGG2 2 ammoniumféreningar

SGG3 3 bromater

SGG4 4 klorater

SGG5 5 kloriter

SGG6 6 cyanider

SGG7 7 tungmetaller och deras salter (inklusive deras metall-
organiska féreningar)

SGG8 8 hypokloriter

SGG9 9 bly och blyféreningar

SGG10 10 flytande halogenerade kolvaten

SGG11 11 kvicksilver och kvicksilverféreningar

SGG12 12 nitriter och nitritblandningar

SGG13 13 perklorater

SGG14 14 permanganater

SGG15 15 metallpulver

SGG16 16 peroxider

SGG17 17 azider

SGG18 18 alkalier

! Andringen innebir att separationsgruppkod SGG1a har tagits bort ur tabellen.
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7.2.7.1.4

Alla dmnen, blandningar, 16sningar eller beredningar som omfattas av en separationsgrupp
ar inte uttryckligen nimnda i dessa foreskrifter. Dessa &mnen transporteras under N.O.S.-
bendmningar. Fastéin dessa N.O.S.-bendmningar i sig inte ar fortecknade i
separationsgrupperna (se 3.1.4.4), ska avsidndaren avgdra huruvida det dr lampligt att
inkludera en sddan N.O.S.-benédmning i en separationsgrupp och, om sé r fallet, uppge
detta i godsdeklarationen (se 5.4.1.5.11).

Separation av gods i klass 1

Separation mellan godstyper i klass 1

Da en blandad last fran olika riskgrupper transporteras i samma avdelning, lastrum eller
sluten lastbérare, ska hela lasten behandlas som om den tillhdr riskgruppen i
ordningsfoljden 1.1 (farligast), 1.5, 1.2, 1.3, 1.6 och 1.4 (minst farlig) och
stuvningsarrangemanget ska overensstimma med de striktaste bestimmelserna for hela
lasten.

Tilldten samlastning for gods i klass 1

! Explosiva foremél i samhanteringsgrupp G (utom fyrverkerier) fir stuvas tillsammans
med explosiva foremal i samhanteringsgrupp C, D och E, forutsatt att inga explosivimnen
transporteras i samma avdelning, lastrum eller slutna lastbérare.

2 En sindning av en viss typ i samhanteringsgrupp L far endast stuvas tillsammans med en
sédndning av samma typ i samhanteringsgrupp L.

3 Olika typer av foremal i riskgrupp 1.6, samhanteringsgrupp N, fir endast transporteras
tillsammans nér det visats att det inte finns nagon 6kad risk for sympatetisk detonation
mellan féremélen. Annars ska de behandlas som riskgrupp 1.1.

* Nér foremal i samhanteringsgrupp N transporteras tillsammans med foremél eller &mnen i
samhanteringsgrupp C, D eller E, ska godset i samhanteringsgrupp N behandlas som
samhanteringsgrupp D.

5 Nér foremél i samhanteringsgrupp N transporteras tillsammans med foremél eller &mnen i
samhanteringsgrupp S, ska hela lasten behandlas som samhanteringsgrupp N.

6 Alla kombinationer av foremal i samhanteringsgrupp C, D och E ska behandlas som
samhanteringsgrupp E. Alla kombinationer av &mnen i samhanteringsgrupp C och D ska

162

sam*;ar:t:;ings' AlB|c|D|E|F|G|H|J|K|L|N|S
A
B X X
C X Xé | X8 X1 X4 X
D X8 X X8 X! x4 X
E X8 | X8 X X! x4 X
F X X
© X! X! X! X X
H X X
J X X
K X X
L x2
N X4 X4 X4 X3 X5
S X | X | X | X | X | X | X]|XxX]| X X5 | X
”X” visar att gods i korresponderande samhanteringsgrupper far stuvas i samma avdelning, lastrum eller slutna
lastbérare.
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behandlas som den mest ldmpliga samhanteringsgruppen enligt tabellen i 2.1.2.3, med
hénsyn tagen till den sammansatta lastens mest framtrddande egenskaper. Denna
overgripande klassificeringskod ska anges pé varje etikett eller storetikett som &r placerad
pa en enhetslast eller sluten lastbarare enligt vad som foreskrivs i 5.2.2.2.2.

7.2.7.1.5 Slutna lastbarare som transporterar olika godstyper i klass 1 behover inte separeras frén

varandra, forutsatt att 7.2.7.1.4 tillater att godstyperna transporteras tillsammans. Om detta
inte ar tillatet ska slutna lastbérare vara “separerade fran” varandra.

7.2.8 Separationskoder
Separationskoderna i kolumn 16b i forteckningen 6ver farligt gods specificeras nedan:
Separationskod Beskrivning
SG74 Separation som i 1.4G.
SG75 [Tills vidare blank]
SG76 Separation som i klass 7.
Kapitel 7.3

Siandningsforfaranden rorande lastning och anvindning av lastbiarare
samt relaterade bestimmelser

7.3.72.2 Dessa bestammelser géller for vissa sjélvreaktiva &mnen nér det krévs enligt 2.4.2.3.4, och
vissa organiska peroxider nar det kréivs enligt 2.5.3.4.1 samt vissa polymeriserande &mnen
nér det krévs enligt 2.4.2.5.2 eller sdrbestdimmelse 386 i kapitel 3.3, vilka endast far
transporteras under villkor dér temperaturen ar kontrollerad.

7.3.72.3 Dessa bestammelser géller 4ven for transport av &mnen for vilka:

.1 den officiella transportbendmningen (proper shipping name) som anges i kolumn 2 i
forteckningen over farligt gods i kapitel 3.2, eller enligt 3.1.2.6 innehaller orden
"TEMPERATURE CONTROLLED”, och

.2 den sjédlvaccelererande sonderfallstemperaturen (SADT) eller den sjdlvaccelererande
polymeriseringstemperaturen (SAPT) som bestdmts for &mnet (med eller utan kemisk

stabilisering) nir det 6verldmnas for transport ar:

.1 50 °C eller lagre for enkelforpackningar och IBC-behéllare, eller
2 45 °C eller lagre for UN-tankar.

Nér kemisk inhibering inte anvéinds for att stabilisera ett reaktivt imne som kan generera
farliga méngder av virme och gas, eller anga, under normala transportforhallanden, maste
detta &mne transporteras under temperaturkontroll. Dessa bestimmelser giller inte for
dmnen som har stabiliserats genom att kemiska inhibitorer har tillsatts s att SADT eller
SAPT é&r hogre dn den som foreskrivs i punkterna 7.3.7.2.3.2.1 eller 7.3.7.2.3.2.2.

7.3.7.2.4 Dessutom kan temperaturkontroll krdvas om ett sjdlvreaktivt amne eller en organisk
peroxid eller ett &mne vars officiella transportbendmning (proper shipping name) innehéller
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ordet "STABILIZED”, vilka normalt inte behdver transporteras under temperaturkontroll,
transporteras under forhallanden dér temperaturen kan overstiga 55 °C.

Kapitel 7.6

Stuvning och separation pa torrlastfartyg

7.6.2.7.2 Stuvningsbestimmelser for FISKMJOL (FISKRESTER), EJ STABILISERAD (UN 1374),
FISKMJOL (FISKRESTER), STABILISERAD (UN 2216, klass 9) och KRILLMJOL (UN
3497)

7.6.2.7.2.1 For 16sa kollin:

.1 Temperaturavldsning ska goras tre ganger per dygn under resan och registreras.

.2 Om temperaturen i lasten dverstiger 55 °C och fortsatter stiga, ska ventilationen till
lastrummet begransas. Om sjalvvarmningen fortsatter ska koldioxid eller inert gas
till séttas. Fartyget ska vara forsett med utrustning for att leda in koldioxid eller inert

gas i lastrummen.

.3 Lasten ska stuvas och skyddas fran virmekéllor.

4 For UN 1374 och 3497 da 16sa séckar transporteras, rekommenderas stuvning i dubbla
rader, forutsatt att det finns bra yt- och genomgéende ventilation. Diagrammet i 7.6.2.7.2.3
visar hur detta kan uppnas. For UN 2216, da 16sa siackar transporteras, behdvs ingen
sdrskild ventilation for blockstuvning av séckgods.

7.6.2.7.2.2 For containrar:

.1 Efter lastning ska dorrar och andra 6ppningar titas for att forhindra intringning av luft
i enheten.

.2 Temperaturavlisning i lastrummet ska goras en gang per dygn tidigt pA morgonen
under resan och registreras.

.3 Om temperaturen i lastrummet stiger kraftigt 6ver omgivningstemperaturen och
fortsdtter att stiga, ska hdnsyn tas till mojligheten att behdva anvanda véldiga mangder
vatten i en nddsituation och den dérav foljande faran for fartygets stabilitet.

.4 Lasten ska stuvas och skyddas fran viarmekéllor.
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Undantag, godkinnanden samt intyg och certifikat

7.9.3 Kontaktinformation till viktiga utsedda nationella behoriga myndigheter

Kontaktinformation till de viktigaste utsedda nationella behdriga myndigheterna
inom omradet aterges i detta avsnitt och hamtas i GISIS-modulen ”Contact

Points™?.
Land Kontaktinformation till viktiga utsedda
a nationella behériga myndigheter
ALGERIET Ministére des Transports

Direction de la Marine marchande et des Ports
1, Chemin Ibn Badis El Mouiz (ex Poirson)

El Biar — Alger
ALGERIET
Telefon: +213 219 29881
+213 219 20931
Fax: +213 219 23046
+213 219 29894
E-post: benyelles@ministere-transports.gov.dz

2 Medlemslénder uppmanas att f3 tillgang till GISIS for att uppdatera sin kontaktinformation gillande viktiga
utsedda nationella behdriga myndigheter via sina medlemskonton. Allmén tillgang till GISIS-modulen
“Contact Points”, for att elektroniskt ta del av den mest uppdaterade kontaktinformationen, tillhandahalls via

ldnken: https://gisis.imo.org/Public
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Nedan anges de lakemedel och den medicinska utrustning som enligt 10 § i dessa foreskrifter ska finnas ombord

pa fartyg.

| nedanstaende tabeller visas de faststallda minimikraven for:

Kolumn A Fartyg med mer &n 24 timmar till anlépbar hamn dar fullvardig behandling kan ges.

Kolumn B Fartyg som kan na anlépbar hamn dar fullvardig behandling kan ges inom 24 timmar.

Kolumn C Fartyg som kan na anlépbar hamn dar fullvardig behandling kan ges inom 2 timmar.

Faststélld minimikvantitet
Lékemedel * Beredningsform Exempel
A B (o]
Amoxicillin Kapslar 500 mg Amoxicillin Sandoz 30 kapslar Inga Inga
Antibiotisk 6gonsalva Ogonsalva Kloramfenikol Santen, 10 mg/ g 5 tuber 5 tuber Inga
Atropin Injektionsvatska 0.5 mg/ml Atropin Abboxia 30%1 ml 30x1 ml Inga
(1 ml ampull)

Beklometason inkl. Inhalationsspray AeroBec Autohaler 5 x 200 doser 5 x 200 doser Inga
spraybehallare 50 pg/dos (200 doser)
eller
Budesonid inkl. inhalator | Inhalationspulver 200 pg/dos | Pulmicort Turbuhaler 3 x 200 doser 3 x 200 doser Inga

(200 doser)

Beddvande égondroppar

Ogondroppar, endospipetter
0.5 ml (20%x0.5 ml)

Tetrakain Bausch & Lomb,
o6gondroppar 1 %

1 férpackning

1 férpackning

1 férpackning

Semper vatskeersattning

Cefuroxim Injektionssubstans 750 mg Cefuroxim Stragen 10 x 750 mg Inga Inga
(injektionsflaska 750 mg)

Diazepam Rektallésning 10 mg Stesolid 5x10mg 5x10mg Inga
(2.5 ml ampull)

Erytromycin Tabletter 250 mg Abboticin 60 x 250 mg Inga Inga

Etanol Lésning 99.5 % 3 x 500 ml 1% 500 ml Inga

Fluorescein Ogondroppar, I16sning 2%. Fluoresceinnatrium Bausch & 1 forpackning Inga Inga
Endospipetter (20 x 0.5 ml) Lomb

Furosemid Injektionsvéatska 10 mg/ml Furix 5x4ml Inga Inga
(4 ml ampull)

Fytomenadion Injektionsvatska 10mg/ml Konakion Novum 10x 1 ml Inga Inga
(1 ml ampull)

Kalciumglukonat Brustabletter 500 mg Calcium-Sandoz 40 tabletter 40 tabletter Inga

Kalciumglukonat gel Gel 2.5 % (25 g tub) HF Antidote Gel 5 tuber 5 tuber 5 tuber

Kol, aktivt Granulat (50 g flaska) Carbomix eller 2x50¢g 2x50¢g Inga
eller tabletter 250 mg Carbo eller eller

Medicinalis 75 75
tabletter tabletter

Metoklopramid Injektionsvatska 5 mg/ml Primperan 30x2ml 10x2ml 5x2ml
(2 ml ampull)

Metronidazol Tabletter 400 mg Flagyl 14 tabletter Inga Inga

Morfin Injektionsvatska 10 mg/ml Morfin Meda 40 x 1 ml 10x 1 ml 5x1ml
(1ml ampull)

Naloxon Injektionsvéatska 0.4 mg/ml Naloxon Hameln 5x1ml 5x1ml 2x1ml
(1 ml ampull)

Natriumklorid, isoton Spolvéatska 9 mg/ml (0.9%) 5 x 1 liter 3 x 1liter 1% 1 liter
(flaska 1 liter)

Oral vatskeersattning Dospasar eller tabletter som | Resorb For 18 liter For 6 liter Inga
l6ses i vatten eller 16sning 16sning

" De fortecknade lakemedlen ska anvandas efter anvisning fran Tele Medical Assistance Service (TMAS). Etikettering, forvaring
och fordelning av Iakemedel ska i allmanhet vara i enlighet med IMGS (International Medical Guide for Ships). Innehallet och

férvaringsférhallanden ska kontrolleras minst en gang per ar med beaktande av tillverkarens angivna utgangsdatum och
férvaringsinstruktioner. Férbrukade lakemedel ska ersattas sa snart som magjligt.

T Angivna lakemedel ar endast exempel. Det kan finnas motsvarande lakemedel fran andra tillverkare med andra handelsnamn.

1 Andringen innebdr dven att sterilt vatten tas bort ur férteckningen.
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Faststélld minimikvantitet
Lakemedel * Beredningsform Exempel
A B Cc

Paracetamol Tabletter 500 mg Alvedon, Panodil 200 tabletter | 100 tabletter | 20 tabletter
Plasmaerséttnings- Infusionsvétska Gelofusine 3 x 500 ml 3 x 500 ml Inga
medel pa gelatinbas (flaska 500 ml)
Salbutamol inkl. Inhalationsspray 0.1 mg/dos | Airomir 5 x 200 doser | 5 x 200 doser | 1 x 200 doser

spraybehallare

(200 doser)

“ Minst 44 liter/200 bar andningsoxygen (syrgas) som ska besta av minst féljande:
1. En komplett portabel utrustning med cylinder 2 liter/200 bar syrgas klar for omedelbar anvandning samt en cylinder med 2 liter/200 bar i reserv.

2. En syrgascylinder med 40 liter/200 bar andningsoxygen (syrgas) (i fartygets sjukhytt monterad fér omedelbart bruk) med en regulator som kan férse tva
personer samtidigt med syrgas. Om mer &n en gj flyttbar syrgascylinder anvands sa maste det finnas tva regulatorer som kan férse tva personer samtidigt

med syrgas.
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eller eller
Terbutalin Inhalationspulver 0.5 mg/dos | Bricanyl Turbuhaler 5x 120 doser | 5 x 120 doser | 1 x 120 doser
inkl. inhalator (120 doser)
Faststélld minimikvantitet
Utrustning
A B (o
Svalgtub
storlek 2 2 2 2
storlek 3 2 2 2
storlek 4 2 2 2
Infusionskanyl, typ Venflon, 10 10 Inga
1.2 mm (grén)
Infusionsaggregat 10 10 Inga
Kanyl 0,8 mm, engangs med Luer- 100 50 10
fattning
Engangsmask fér syrgas- 10 10 2
administration med kapacitet upp till
60% syrgas
Andningsballong 2 2 2
(typ Rubens)
Syrgascylinder 40 liter/200 bar** 40 liter/200 bar** Inga
Portabel utrustning for syrgas- 1** 1** 1
behandling avsedd for omedelbart (2 liter/200 bar) 2 liter/200 bar)
bruk
Extra syrgascylinder i reserv 1** 1** 1
(2 liter/200 bar) (2 liter/200 bar)
Injektionsspruta, engangs med
Luerfattning
2ml 100 50 10
5ml 10 10 Inga
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DEL 3

FORTECKNING OVER FARLIGT
GODS, SARBESTAMMELSER
OCH UNDANTAG (Band 2)

Kapitel 3.1
3.14 Separationsgrupper
3.143 Separationsgrupperna i dessa foreskrifter ticker inte &mnen som inte omfattas av foreskrifternas

klassificeringskriterier. Det &r forutsatt att vissa ej farliga &mnen har liknande kemiska egenskaper
som dmnen fortecknade i separationsgrupperna. Om avséndaren eller den person som ansvarar for
lastning av godset i en lastbarare har kunskaper om de kemiska egenskaperna hos sddant icke
farligt gods, far denna person besluta om att tillimpa separationsbestimmelser for en beslidktad
separationsgrupp pa frivillig grund.

3.144 Foljande separationsgrupper ir identifierade:
1 Syror (SGG1)!

1776  Fluorfosforsyra, vattenfri

1777  Fluorsulfonsyra

1778  Fluorkiselsyra

1784  Hexyltriklorsilan

1786  Fluorvitesyra och svavelsyrablandning
1787  Jodvétesyra

1788  Bromvitesyra

1789  Klorvitesyra

1790  Fluorvitesyra

1792  Jodmonoklorid, fast

1793  Isopropylsyrafosfat

1794  Blysulfat med mer &n 3 % fri syra
1796  Nitrersyrablandning

1798  Nitrohydroklorsyra

1799  Nonyltriklorsilan

1800  Oktadecyltriklorsilan

1801  Oktyltriklorsilan

1802  Perklorsyra med hogst 50 vikt-% syra

! Andringen innebiir att fotnoten “identifierar starka syror” har tagits bort ur forteckningen.
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1803  Fenolsulfonsyra, flytande
1818  Kiseltetraklorid
1826  Nitresrsyrablandning, anvind
1827  Tenntetraklorid, vattenfri
1828  Svavelklorider
1829  Svaveltrioxid, stabiliserad
1830  Svavelsyra, med dver 51 % syra
1831  Svavelsyra, rykande
1832  Svavelsyra, anvéind
1833  Svavelsyrlighet
1848  Propionsyra med minst 10 vikt-% och mindre dn 90 vikt-% syra
1873  Perklorsyra, med 6ver 50 vikt-% men hogst 72 vikt-% syra
1898  Acetyljodid
1902  Diisooktylsyrafosfat
1905  Selensyra
1906  Restsyra
1938  Bromidttiksyra, 16sning
1939  Fosforoxibromid
1940  Tioglykolsyra
. 2031  Salpetersyra, annan 4n rod rykande
2032  Salpetersyra, rod rykande
2214  Ftalsyraanhydrid, med mer &n 0,05 % maleinsyraanhydrid
2226  Bensotriklorid
| 2240  Kromsvavelsyra
2262  Dimetylkarbamoylklorid
2267  Dimetyltiofosforylklorid
2305  Nitrobensensulfonsyra
2308  Nitrosylsvavelsyra, flytande
2331  Zinkklorid, vattenfri
2794  Batterier, vata, fyllda med syra, for lagring av elektricitet
| 2796  Svavelsyra, med hogst 51 % syra eller batterisyra, flytande
2798  Fenylfosfordiklorid

Kapitel 3.2

Forteckning over farligt gods
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Kapitel 3.3
Sirbestimmelser som giller vissa Aimnen, material och foremal
33.1 Om det i forteckningen dver farligt gods, kolumn (6), anges att en sdrbestimmelse géller for ett

dmne eller foremal, sa beskrivs respektive sarbestimmelses innebdrd och krav nedan Nar en
sdrbestimmelse innehéller ett krav pa kollimérkning ska bestimmelserna i 5.2.1.2.1 till .4 vara
uppfyllda. Om den foreskrivna mérkningen kriaver en specifik formulering angiven inom citat-
tecken, till exempel "LITHIUM BATTERIES FOR DISPOSAL”, ska storleken p&d mérkningen
vara minst 12 mm, om inget annat anges i sarbestimmelsen eller pa nagot annat stélle i dessa
foreskrifter.

16 Prover av nya eller existerande explosiva amnen eller féremal avsedda for bl.a. prov-
ning, klassificering, forskning och utveckling, kvalitetskontroll eller varuprov, far
transporteras enligt anvisning av behorig myndighet. Explosiva prover som inte &dr
fuktade eller okdnsliggjorda ska begransas till 10 kg i sma férpackningar enligt anvis-
ning av behorig myndighet. Explosiva prover som ar fuktade eller okénsliggjorda ér
begrinsade till 25 kg.

23 Detta d&mne &r brandfarligt endast under extrema brandbetingelser i slutna utrymmen.

26 Detta dmne é&r inte tillatet for transport i UN-tankar eller i IBC-behallare med
kapacitet 6ver 450 liter, pa grund av risken for initiering av en explosion vid transport i
stora volymer.

28 Detta dmne far transporteras under bestimmelserna for klass 4.1 endast om det forpack-
ats sa att halten spddmedel inte kommer att sjunka under den angivna vid négot tillfille
under transporten (se 2.4.2.4).

113 Transport av kemiskt instabila blandningar &r inte tillaten.

117  Endast reglerat vid sjotransport.

119 Kylmaskiner och komponenter till kylmaskiner inklusive maskiner och annan utrustning,
som 4r speciellt konstruerade for att hélla livsmedel eller andra produkter vid en lag tem-
peratur i en inre avdelning, samt klimatanldggningar. Kylmaskiner och komponenter till
kylmaskiner omfattas inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter, om de innehaller mindre
an 12 kg gas i delklass 2.2, eller mindre &n 12 liter ammoniakldsning (UN 2672).

144 Vattenlosning med hogst 24 volymprocent alkohol omfattas inte av bestimmelserna i
dessa foreskrifter.

145  Alkoholhaltiga drycker i forpackningsgrupp III omfattas inte av bestimmelserna i dessa
foreskrifter, om de transporteras i behallare med en kapacitet av hdgst 250 liter.

152  Klassificeringen av detta &mne beror pa partikelstorleken och férpackningen, gransvér-

den har hittills inte faststéllts experimentellt. Tillimplig klassificering ska ske enligt be-
stimmelserna i 2.1.3.

188  Celler och -batterier som dverldmnas till transport omfattas inte av dvriga bestimmelser
i dessa foreskrifter om foljande bestimmelser ar uppfyllda:

185
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190

191

193

201

225

I de ovan beskrivna bestimmelserna och i dessa foreskrifter avses med “litiumméangd”
vikten litium i anoden i en primir litiumcell eller cell med litiumlegering.

Det finns olika bendmningar for priméra littumbatterier och litiumjonbatterier for att
underlétta transport av dessa batterier vid vissa transportsitt och for att olika rdddnings-
insatser ska kunna tillimpas.

Ett batteri med endast en cell, definierad enligt testhandboken, del 111, delavsnitt
38.3.2.3 betraktas som en “’cell” och ska transporteras utifran denna sirbestimmelse
enligt kraven for “celler”.

Aerosolbehéllare ska vara forsedda med ett skydd mot oavsiktlig tomning. Aerosol-
behallare med en kapacitet pa hogst 50 ml som endast innehaller icke giftiga &mnen
omfattas inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter.

Engéngsbehallare for gas med en kapacitet pd hogst 50 ml, som inte innehéller nagra
giftiga &mnen, omfattas inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter.

Denna bendmning far endast anvdndas for ammoniumnitratbaserade gddselmedel. De
ska vara klassificerade enligt forfarandet i testhandboken, del III, avsnitt 39.

Blyforeningar som, om de ar blandade i forhallandet 1:1000 med 0,07 M saltsyra och
omrdrda under en timme i en temperatur pa 23 °C £ 2 °C, uppvisar en 16slighet pa hogst
5 %, (se ISO 3711:1990, "Lead chromate pigments and lead chromate-molybdate pig-
ments — Specifications and methods of test”) rdknas som icke 16sliga och omfattas inte
av bestdimmelserna i dessa foreskrifter sdvida de inte motsvarar kriterierna for placering
i ndgon annan faroklass.

Téandare och refiller till tdndare ska uppfylla bestimmelserna i det land dér de fyllts.

De ska vara utrustade med ett skydd mot oavsiktlig tdmning. Gasens vétskefas far inte
overstiga 85 % av kdrlets kapacitet vid 15 °C. Kérlen och deras forslutningsanordningar
ska motsta ett invandigt tryck, som motsvarar dubbla trycket av den kondenserade kol-
vitegasen vid temperaturen 55 °C. Ventilmekanismerna och tdndanordningarna ska vara
tatt forslutna, omslutna med tejp eller sikrade med andra medel, eller ocksa vara kon-
struerade s att mandvrering eller lickage av innehall under transporten forhindras.
Téandare far inte innehélla mer &n 10 g kondenserad kolvitegas. Refiller till tindare far
inte innehélla mer &n 65 g kondenserad kolvitegas.

Denna bendmning far inte anvandas for polyklorerade bifenyler, UN 2315.

Amnet ska under normala transportforhallanden forbli flytande, om det inte kan visas
genom provning att kdnsligheten inte ar storre i fryst tillstdnd 4n i flytande form.
Vid temperaturer dver -15 °C fér det inte frysa.

Brandsldckare som omfattas av denna bendmning far vara utrustad med spriangpatron
for att sdkerstdlla dess funktion (spriangpatron fér mekanisk drivning enligt klassifice-
ring 1.4C eller 1.4S), utan att tillhérigheten till delklass 2.2 dédrigenom foréndras,
forutsatt att totalmangden deflagrerande explosivimnen (drivmedel) omfattar hogst 3,2
g per brandslackare.

Brandsléckare ska tillverkas, provas, godkdnnas och mérkas enligt bestimmelserna som
tilldmpas i tillverkningslandet.

186



TSFS 2023:64
Bilaga 1

Anm. "Bestimmelser som tilldmpas i tillverkningslandet” innebér de bestimmelser som
ar tillampliga i tillverkningslandet eller i anvéndarlandet.

Brandsliackare under denna bendmning inkluderar:
.1 bérbara brandsléckare for manuell hantering och anvidndning,

Anm. Denna bendmning géller for barbara brandsldckare 4ven om vissa komponenter
som dr nddvéndiga for deras funktion (t.ex. slangar och munstycken) ar temporart
borttagna, sa ldnge sakerheten hos den trycksatta behallaren med slickmedel inte
dventyras och brandslidckarna fortsatt identifieras som bérbara brandslickare.

.2 brandslickare for installation i luftfartyg,

.3 brandsldckare monterade pa hjul for manuell hantering,

4 brandsliackarutrustning monterad pa hjul eller pa hjulférsedda plattformar eller
enheter som dras eller forflyttas som en sldpvagn, och

.5 brandslackare bestdende av ett icke rullbart tryckfat och utrustning, och som han-
teras med till exempel gaffeltruck eller lyftkran vid lastning eller lossning.

Anm. Tryckkérl som innehéller gaser for anvandning i ovan ndmnda brandsléckare eller
for anvéndning i stationédra brandslidckningssystem ska uppfylla kraven i kapitel 6.2 och
alla andra bestimmelser som ar tillimpliga for det aktuella farliga godset nér dessa tryck-
kérl transporteras separat.

226  Beredningar av dessa &mnen som innehaller minst 30 % icke flyktiga, icke brandfarliga
flegmatiseringsmedel omfattas inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter.

244 Denna bendmning omfattar t.ex. aluminiumslagg, aluminiumskimmings, begagnade
katoder, begagnade behallarinklddnader och aluminiumsaltslagg.

Fore lastning ska dessa biprodukter kylas till omgivningstemperatur, sdvida de inte har
kalcinerats for att avlagsna fukt. Lastbirare som innehaller bulklaster ska vara tillrack-
ligt ventilerade och skyddade mot intrangande av vatten under hela resan.

247  Alkoholhaltiga drycker med mer dn 24 volymprocent men hdgst 70 volymprocent alko-
hol far, om transporten ingar i tillverkningsprocessen, transporteras i trafat med en
kapacitet 6ver 250 liter men hogst 500 liter, som dér sa ar tillimpligt uppfyller de
allmdnna bestimmelserna i 4.1.1, under foljande villkor:

.1 trifatens tdthet ska kontrolleras fore fyllning,

2 for vitskans expansion ska ett tillrdckligt tomrum (minst 3 %) ldmnas,

.3 trifaten ska transporteras med sprunden riktade uppat,

4  tréfaten ska transporteras i containrar, som uppfyller kraven i den internationella
konventionen om sidkra containrar (CSC, 1972) i géllande version. Varje tréfat ska
fastas i en sérskild vagga och kilas fast med ldmpliga medel s att forskjutning
under transporten &r utesluten, och

.5 vid transport ombord pa fartyg ska containrarna stuvas i oppna lastutrymmen eller
i slutna lastutrymmen som verensstimmer med tilldmpliga krav for klass 3 brand-
farliga vétskor med flampunkt hogst 23 °C c.c. i regel 11-2/19 eller regel 11-2/54 1
SOLAS 74, med andringar enligt resolutionerna som anges i 11-2/1.2.1.

249  Ferrocerium som ér stabiliserat mot korrosion och innehéller minst 10 % jérn, omfattas
inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter.

281  Transport av ho, halm eller bhusa i vatt, fuktigt eller oljekontaminerat skick ar forbju-
den och, om det inte &r vétt eller oljekontaminerat, omfattas den av bestimmelserna i
dessa foreskrifter.
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283

284

Foreméal som innehaller gas och anvénds som stétdampare, inklusive stotenergiabsorb-
erande anordningar eller tryckluftfjadring omfattas inte av bestimmelserna i dessa fore-
skrifter, forutsatt att:

1

w

foremalen har en gasbehéllare med kapacitet hogst 1,6 liter och ett laddningstryck
pa hogst 280 bar, varvid produkten av kapaciteten (liter) och laddningstryck (bar)
inte overstiger 80 (dvs. 0,5 liter gasutrymme och 160 bar laddningstryck, 1 liter
gasutrymme och 80 bar laddningstryck, 1,6 liter gasutrymme och 50 bar
laddningstryck, 0,28 liter gasutrymme och 280 bar laddningstryck),

foremalen har ett sprangtryck, som hos produkter med en kapacitet hos
gasbehéllaren pa hogst 0,5 liter motsvarar minst det fyrfaldiga laddningstrycket
och hos produkter med en kapacitet hos gasbehallaren ver 0,5 liter minst det fem-
faldiga laddningstrycket vid 20 °C,

foremalen tillverkas av material som inte splittras vid brott,

foremalen tillverkas i enlighet med en kvalitetssikringsstandard som kan godkén-
nas av behorig myndighet, och

konstruktionstypen har genomgatt en brandprovning som verifierar att det invin-
diga trycket i foremalet avlastas genom en sméiltsikring eller annan tryckavlast-
ningsanordning, sa att foremalet inte kan splittras eller slungas ivég.

En syregenerator, kemisk, som innehéller oxiderande &mnen ska uppfylla foljande
villkor:

N

generatorn, om den innehaller en anordning for utlosning av explosivimnen, far
transporteras under denna bendmning endast om den uteslutits ur klass 1 enligt
2.1.3 i dessa foreskrifter,

generatorn ska oforpackad klara en fallprovning fran 1,8 meters hdjd mot en styv,
icke fjddrande, plan och horisontell yta i den position som har storst sannolikhet att
ge skada, utan lackage av innehall och utan att den aktiveras, och

nér en generator ar utrustad med en aktiveringsanordning ska den ha minst tva
effektiva sikringsanordningar mot oavsiktlig aktivering.

293

294

295

296

For téndstickor géller foljande definitioner:

A

Stormténdstickor &r tédndstickor vars huvud ar forsett med en friktionskéanslig
téndsats och en pyroteknisk sats, som brinner med liten eller ingen laga men med
stark hetta,

Sékerhetstandstickor ar tindstickor som &r kombinerade eller forbundna med bre-
vet eller asken och endast kan antéindas mot en preparerad yta genom friktion,
Tandstickor av alltdndartyp (”strike anywhere”) ar tdndstickor som kan antdndas
mot en fast yta genom friktion,

Vaxténdstickor &r tdndstickor som genom friktion kan antdndas mot savél en pre-
parerad som en fast yta.

Sakerhetstiandstickor och alltdndartindstickor ("Wax Vestas™) i en ytterforpackning med
en nettovikt som inte overstiger 25 kg, vilka &dr forpackade enligt forpacknings-
instruktion P407, omfattas inte av nagon annan bestimmelse (férutom i fraga om
mérkning) i dessa foreskrifter.

Det ér inte nodvéndigt att forse varje batteri med méarkning och etiketter, om motsva-
rande mérkning och etikett placerats pé pallasten.

Dessa bendmningar géller for livraddningsutrustning, sasom livflottar, flytvistar eller
sjdlvuppblasande rutschbanor. UN 2990 omfattar sjdlvuppbldsande livriddningsutrust-
ning och UN 3072 icke-sjélvuppblasande livraddningsutrustning. Livrdddningsutrust-
ning féar innehalla:

1

signalutrustningar (klass 1), vilka kan innefatta rok- och lyssignalammunition och
ar placerade i forpackningar, som skyddar dem mot oavsiktlig utlosning,
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.2 endast UN 2990 far innehalla patroner — drivanordningar i riskgrupp 1.4, samhan-

teringsgrupp S- for sjdlvuppblasningsmekanismen, forutsatt att mdngden explosiv-

amne per rdddningsutrustning inte dverstiger 3,2 g,

komprimerade eller kondenserade gaser i klass 2,

batterier (ackumulatorer) (klass 8) och litiumbatterier (klass 9),

.5  forsta hjilpen-utrustningar eller reparationsutrustningar som innehéller sma
méngder farligt gods (t.ex. dmnen i klass 3, 4.1, 5.2, 8§ eller 9), eller

.6 téndstickor av alltdndartyp som ar placerade i forpackningar, vilka skyddar dem
mot oavsiktlig antdndning.

NN

Livraddningsutrustning forpackad i kraftiga och styva ytterforpackningar med en total
bruttovikt pd maximalt 40 kg, som inte innehéller farligt gods forutom komprimerad
eller kondenserad gas i delklass 2.2 utan sekundirfara, i kirl med en kapacitet som inte
overstiger 120 ml och som &r installerade med enda syfte att aktivera livrdddningsutrust-
ningen, omfattas inte av kraven i dessa foreskrifter.

Séndningar med:

.1 Bomull, torr med en densitet pA minst 360 kg/m?,

.2 Lin, torr med en densitet p& minst 400 kg/m?,

.3 Sisalhampa, torr med en densitet pa minst 360 kg/m>, och
4 Tampicofiber, torr med en densitet p& minst 360 kg/m?,

enligt ISO 8115:1986 omfattas inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter vid transport
i slutna lastbérare.

Denna bendmning ska tillimpas pé raolja som innehéller svavelvite i tillrdckligt hog
koncentration sé att &ngor som avges fran rdoljan kan utgora en fara vid inandning. For-
packningsgruppen ska bestimmas pé grundval av brandfarlighet och fara vid inandning,
i enlighet med farlighetsgrad.

Bestdmmelserna i 6.2.4 ska vara uppfyllda.

Denna gas i 6ppna kryokérl med kapacitet om hogst 1 liter tillverkade med dubbla
viggar av glas, vars utrymme mellan inner- och ytterviggen ar lufttomt
(vakuumisolerat) omfattas inte av bestimmelserna i dessa foreskrifter, forutsatt att varje
kérl transporteras i en ytterforpackning innehéllande lampligt stétddmpande eller
absorberande material for att skydda det mot stotar.

Oppna kryokirl som uppfyller bestimmelserna i forpackningsinstruktion P203, och som
inte innehéller farligt gods forutom UN 1977 kviéve, kyld, flytande, vilket &r fullstdndigt
absorberat i ett pordst material, omfattas inte av nagra andra bestimmelser i dessa fore-
skrifter.

Denna bendmning far endast anvéndas nér villkoren i denna sdrbestimmelse ar upp-
fyllda. Inga andra bestimmelser i dessa foreskrifter giller, forutom sérbestimmelse 972,
kapitel 5.4, del 7 och kolumn 16a och 16b i forteckningen 6ver farligt gods.

.9 Motorerna eller maskinerna ska vara orienterade pa ett sétt som forhindrar oavsikt-
ligt utslapp av farligt gods och vara sékrad genom ldmpliga atgérder for att hélla
maskinen eller utrustningen pé plats pa ett sitt som forhindrar all forskjutning
under transport som skulle kunna dndra dess orientering eller orsaka att den blir
skadad.

.10 For UN 3528 och UN 3530:
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— nér motorn eller maskinen innehaller mer &n 60 liter flytande brénsle och har
en kapacitet pa hogst 450 liter, ska den etiketteras i enlighet med 5.2.2,

— nér motorn eller maskinen innehdller mer &n 60 liter flytande brénsle och har
en kapacitet pd mer &n 450 liter men hogst 3 000 liter, ska den etiketteras pa
tvd motsatta sidor i enlighet med 5.2.2,

— nér motorn eller maskinen innehaller mer 4n 60 liter flytande brénsle och har
en kapacitet p&4 mer &n 3 000 liter, ska den forses med storetiketter pé tva
motsatta sidor. Storetiketterna ska motsvara klassen som anges i kolumn 3 i
forteckningen dver farligt gods i kapitel 3.2 och verensstimma med
specifikationerna i 5.3.1.2.1,

— forutom ovanstadende krav géller for UN 3530, ndr motorn eller maskinen inne-
haller mer én 60 liter flytande bransle och har en kapacitet pa hogst 3 000 liter,
méirkningskraven i 5.2.1.6, och nér motorn eller maskinen innehéller mer dn
60 liter flytande bréinsle och kapaciteten dverstiger 3 000 liter, géller
méirkningskraven i 5.3.2.3.2.

.11 For UN 3529:

— nér brinsletanken hos motorn eller maskinen har en vattenvolym pa hogst
450 liter ska den etiketteras i enlighet med 5.2.2,

— nér brinsletanken hos motorn eller maskinen har en vattenvolym pa mer én
450 liter men hogst 1 000 liter, ska den etiketteras pa tva motsatta sidor i
enlighet med 5.2.2, och

— nér brinsletanken hos motorn eller maskinen har en vattenvolym pa mer én
1 000 liter, ska den forses med storetiketter pa tva motsatta sidor.
Storetiketterna ska motsvara den klass som anges i kolumn 3 i forteckningen
over farligt gods i kapitel 3.2 och dverensstimma med specifikationerna i
5.3.1.2.1.

377  Litiumjonceller och -batterier och priméra littumceller och -batterier samt utrustning
som innehaller sddana celler och batterier, som transporteras for bortskaffande eller
atervinning, forpackade tillsammans med eller utan litiumfria batterier, far forpackas
enligt forpackningsinstruktion P909 i 4.1.4.1.

Dessa celler och batterier omfattas inte av bestimmelserna i1 avsnitt 2.9.4.

Kollin ska mirkas med "LITHIUM BATTERIES FOR DISPOSAL” eller "LITHIUM
BATTERIES FOR RECYCLING”.

Batterier som har konstaterats vara skadade eller defekta ska transporteras enligt
sarbestimmelse 376.

Godsdeklarationen ska innehélla foljande information: ”Transport in accordance with
special provision 377”.

378 Neutronstralningsdetektorer innehéllande denna gas i ej aterfyllningsbara tryckkarl vilka
inte uppfyller kraven i kapitel 6.2 och forpackningsinstruktion P200 i 4.1.4.1 far
transporteras under denna bendmning under forutséttning att:

.1 Arbetstrycket i varje kérl inte dverstiger 50 bar,

.2 Karlets kapacitet inte dverstiger 12 liter,

.3 Varje kérl har ett minsta spriangtryck av minst 3 ginger arbetstrycket nir en
avlastningsanordning finns och minst 4 ganger arbetstrycket nér ingen avlast-
ningsanordning finns,

4 Varje kérl ar tillverkat av material som inte splittras vid brott,

.5 Varje detektor &r tillverkad enligt ett dokumenterat kvalitetssystem,

Anm. ISO 9001:2008 far anvindas for detta syfte.
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.6 Detektorer transporteras i kraftiga ytterforpackningar. Det fardiga kollit ska
kunna klara ett fallprov pa 1,2 meter utan skada pa detektorn eller att ytterfor-
packningen brister. Utrustning som innehéller en detektor ska forpackas i en
kraftig ytterforpackning om inte detektorn har ett likvardigt skydd av utrustningen
som den ar inbyggd i, och

.7 Godsdeklarationen ska innehalla féljande information: ”Transport in accordance
with special provision 378”.

Stralningsdetektorer, inklusive detektorer i stralningsdetektionssystem, omfattas inte av
nagra andra bestdmmelser i dessa foreskrifter om detektorerna uppfyller kraven i .1 till
.6 ovan och kapaciteten hos detektorkérlen inte 6verstiger 50 ml.

379  Vattenfri ammoniak adsorberad eller absorberad i ett fast &mne som ingér i fordelnings-
system for ammoniak eller kérl som &r avsedda att utgdra en del av sddana system,
omfattas inte av de Ovriga bestimmelser i dessa foreskrifter om f6ljande villkor &r
uppfyllda:

384  Etiketten ska motsvara forlaga 9A, se 5.2.2.2.2. Storetiketter pa lastbarare, ska motsvara
forlaga 9.

386  Nir d&mnen stabiliseras genom temperaturkontroll géller bestimmelserna i 7.3.7. Nar
kemisk stabilisering anvénds, ska personen som overldmnar férpackningen, IBC-behall-
aren eller tanken for transport sékerstilla att stabiliseringsnivén ér tillracklig for att
forhindra att &mnet polymeriserar i forpackningen, IBC-behallaren eller tanken nér
bulklasten haller en medeltemperatur pa 50 °C, eller en medeltemperatur pa 45 °C i en
UN-tank. Om kemisk stabilisering blir ineffektiv vid ldgre temperaturer under den for-
véntade transporttiden kravs temperaturkontroll. For att avgora om sé ar fallet ska bland
annat foljande faktorer beaktas: forpackningens, IBC-behallarens eller tankens kapacitet
och geometriska egenskaper och effekten av eventuell isolering, &mnets temperatur nér
det 6verldmnas for transport, restiden och omgivningstemperaturer som &r typiska for
resan (dven med hénsyn till arstid), effektivitet och andra egenskaper hos stabilisatorn
som anvénds, tillimpliga operativa kontroller dlagda genom reglering (t.ex. krav pé att
skydda dmnet fran virmekéllor, inklusive annan last transporterad vid en temperatur
over omgivningstemperaturen) och alla andra relevanta faktorer.

387  Litiumbatterier som dverensstimmer med 2.9.4.6 och som innehaller bade priméra litium-
celler och laddningsbara litiumjonceller ska inordnas under UN 3090 eller 3091 bero-
ende pa vad som é&r tillampligt. Nér sddana batterier transporteras enligt sirbestimmelse
188, far den totala méngden litium i alla priméra litiumceller i batteriet inte dverstiga
1,5 g och den totala kapaciteten far inte 6verstiga 10 Wh for alla littumjonceller som finns i
batteriet.

395 Denna bendmning ska endast anviandas for fast medicinskt avfall i kategori A som
transporteras for bortskaffande.

396  Stora robusta foremél far transporteras med anslutna gasflaskor som har 6ppna ventiler

oavsett vad som anges i 4.1.6.5 forutsatt att:

.1 gasflaskorna innehéller kviavgas med UN 1066 eller komprimerad gas med UN
1956 eller komprimerad luft med UN 1002,

.2 gasflaskorna ér anslutna till foremalet genom tryckregulatorer och fasta
rorledningar pé ett sddant sitt att gastrycket (0vertryck) i foremalet inte overstiger
35 kPa (0,35 bar),

.3 gasflaskorna &r sikert installerade sé att de inte kan flytta sig i forhallande till
foremalet och att de &r utrustade med starka och trycktaliga slangar och
rorledningar,
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397

398

399

4 gasflaskorna, tryckregulatorerna, rérledningarna och andra komponenter &r
skyddade mot skador och stdtar under transporten genom trékorgar eller andra
lampliga anordningar, 548

.5  godsdeklarationen innehaller foljande information: ”Transport in accordance with
special provision 396,

.6 lastbarare som innehéller foreméal som transporteras tillsammans med gasflaskor
med Gppna ventiler och som innehaller en gas som medfor risk for kvavning, ar vl
ventilerade och mirkta i enlighet med 5.5.3.6.

Blandningar av kvdve och syre med minst 19,5 % och hogst 23,5 % syre far
transporteras under denna bendmning om inga andra oxiderande gaser finns nérvarande.
Det krévs ingen etikett for sekundérfaran i klass 5.1 nédr koncentrationen av syre ligger
inom dessa gransvarden.

Denna bendmning géller for blandningar av butener, 1-buten, cis-2-buten och trans-2-
buten. For isobuten, se UN 1055.

For foremal som faller under definitionen for SPRANGKAPSLAR, ELEKTRONISKA
enligt beskrivningen i tilldgg B och som har UN-nummer 0511, 0512 och 0513, fér be-
ndmningarna SPRANGKAPSLAR, ELEKTRISKA (UN-nummer 0030, 0255 och 0456)
fortsétta att anvindas till den 30 juni 2025.

903

904

905

HYPOKLORITBLANDNINGAR med hogst 10 % aktivt KLOR omfattas inte av be-
stimmelserna i dessa foreskrifter.

Bestammelserna i dessa foreskrifter, sa nir som pa vattenfororeningsaspekter, géller inte
dessa &mnen om de &r fullstdndigt blandbara med vatten, utom vid transport i behallare
med kapacitet Gver 250 liter och i tankar.

Far endast transporteras som 80 % 16sning i TOLUEN. Den rena produkten ar stot-
kénslig och sonderfaller med explosiv héftighet och eventuell detonation vid upphett-
ning under inneslutning. Kan antdndas genom stotar.

Kapitel 3.4

Farligt gods forpackat i begrinsade méangder (limited quantities)

3.4.2

3421

3422

Forpackning

Farligt gods far endast forpackas i innerférpackningar som placeras i lampliga ytterforpack-
ningar. Mellanforpackningar far anvéndas. Dessutom ska foremal som tillhor riskgrupp 1.4,
samhanteringsgrupp S, uppfylla samtliga bestimmelser i 4.1.5. Innerférpackningar behdver
emellertid inte anvéindas for transport av foremal, sdsom aerosolbehdllare eller “engéngs-
behallare for gas”. Kollits totala bruttovikt fir inte dverstiga 30 kg.

Utom for foremal som tillhor riskgrupp 1.4, samhanteringsgrupp S, godtas striack- eller krymp-
filmade brickor, vilka uppfyller villkoreni4.1.1.1,4.1.1.2 och 4.1.1.4 — 4.1.1.8, som ytterfor-
packningar for foremal eller innerférpackningar innehéllande farligt gods, vilka transporteras
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enligt detta kapitel. Brackliga innerforpackningar eller sddana som ldtt kan punkteras, sdsom
kérl av glas, porslin, stengods eller vissa plaster, ska placeras i ldmpliga mellanférpackningar
som uppfyller bestimmelserna i4.1.1.1,4.1.1.2 och 4.1.1.4 — 4.1.1.8 och vara konstruerade sa
att de uppfyller bestimmelserna om tillverkning i 6.1.4. Kollits totala bruttovikt far inte dver-
stiga 20 kg.

Vitskor i klass 8, forpackningsgrupp 11, forpackade i innerforpackningar av glas, porslin eller
stengods, ska vara inneslutna i en kompatibel och styv mellanférpackning.

Stuvning

Farligt gods som forpackas i begransade méngder inordnas i stuvningskategori A enligt defini-
tionen i 7.1.3.2. Ovriga stuvningsbestimmelser som anges i kolumn 16a i forteckningen éver
farligt gods géller inte.

Kapitel 3.5

Farligt gods forpackat i reducerade mingder (excepted quantities)

Provning av Kkollin

Med innerforpackningar fyllda till minst 95 % av sin kapacitet for fasta &mnen och minst 98 %
for vitskor, ska det fardiga kollit fardigstéllt for transport kunna klara f6ljande sakenligt
dokumenterade provningar utan bristningar och lickage hos nadgon innerférpackning och utan
visentlig minskning av effektivitet:
.1 Fall mot en styv, icke fjadrande, plan och horisontell yta fran hdjden 1,8 meter:
(1) Om provningsforemalet har formen av en lada, ska det sléppas i var och en av foljande
fallorienteringar:
— platt mot ladans botten,
— platt mot ladans oversida,
— platt mot den ldngsta sidan,
— platt mot den kortaste sidan,
— mot ett horn.
(i) Om provningsforemalet har formen av ett fat, ska det sldppas i var och en av foljande
fallorienteringar:
— diagonalt mot toppgavelsfalsen, med tyngdpunkt rakt ovanfor islagspunkten,
— diagonalt mot bottengavelsfalsen,
— platt mot sidan.

Anm. Vart och ett av ovanstdende moment far genomforas pa olika men identiska kollin.

.2 En kraft pélagd pé ovansidan under 24 timmar, som motsvarar totalvikten av identiska
kollin staplade till hojden 3 meter (inklusive provningsforemalet).

Vid provning far de &mnen som ska transporteras i forpackningen erséttas med andra dmnen, s
lange detta inte forvanskar provningsresultaten. Ersitts fasta &mnen med andra &mnen ska
dessa ha likadana fysikaliska egenskaper (vikt, partikelstorlek etc.) som det &mne som ska tran-
sporteras. Nér ett annat &mne anvénds vid fallprovningen for vétskor, ska det ha jamforbar
relativ densitet (specifik vikt) och viskositet med det &mne som ska transporteras.
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Tillagg A

Forteckning over samlingsbenimningar och N.O.S.-
benimningar

Klass eller | Sekundar-

riskgrupp fara UN-nr Officiell transportbendamning (Proper shipping name)
KLASS 1
1 0190 PROV, EXPLOSIVAMNE, annat &n tandémne

Riskgrupp 1.1
1.1A 0473 EXPLOSIVAMNEN, N.O.S.

Klass eller | Sekundar-

riskgrupp fara UN-nr Officiell transportbendamning (Proper shipping name)

KLASS 2
Delklass 2.1

Allmanna benamningar

21 1954 KOMPRIMERAD GAS, BRANDFARLIG, N.O.S.
21 3161 KONDENSERAD GAS, BRANDFARLIG, N.O.S.
21 3167 GASPROV, EJ TRYCKSATT, BRANDFARLIGT, N.O.S, €j kylt, flytande
21 3312 GAS, KYLD, FLYTANDE, BRANDFARLIG, N.O.S.
Delklass 2.3

Specifika benamningar
23 1967 INSEKTICID, GAS, GIFTIG, N.O.S.
23 21 3355 INSEKTICID, GAS, GIFTIG, BRANDFARLIG, N.O.S.

Allmanna benamningar

23 1955 KOMPRIMERAD GAS, GIFTIG, N.O.S.

23 3162 KONDENSERAD GAS, GIFTIG, N.O.S.

2.3 3169 GASPROV, EJ TRYCKSATT, GIFTIGT, N.O.S., €j kylt, flytande

2.3 3512 ADSORBERAD GAS, GIFTIG, N.O.S.

2.3 Se 2.0.6.6 | 3539 FOREMAL SOM INNEHALLER GIFTIG GAS, N.O.S.

23 2.1 1953 KOMPRIMERAD GAS, GIFTIG, BRANDFARLIG, N.O.S.

23 2.1 3160 KONDENSERAD GAS, GIFTIG, BRANDFARLIG, N.O.S.

2.3 2.1 3168 GASPROV, EJ TRYCKSATT, GIFTIGT, BRANDFARLIGT, N.O.S,, ¢j kylt, flytande
2.3 2.1 3514 ADSORBERAD GAS, GIFTIG, BRANDFARLIG, N.O.S.

Klass eller| Sekundar-

riskgrupp fara UN-nr Officiell transportbendamning (Proper shipping name)

KLASS 3

Allmdnna bendmningar
BRANDFARLIG VATSKA, N.O.S.

VATSKA FORHOJD TEMPERATUR, BRANDFARLIG, N.O.S. med flampunkt éver 60 °C eller
over dess flampunkt

w w
W =
N ©
o ©
D W

3 Se 2.0.6.6 | 3540 FOREMAL SOM INNEHALLER BRANDFARLIG VATSKA, N.O.S.
3 6.1 1992 BRANDFARLIG VATSKA,GIFTIG, N.O.S.

3 6.1+ 8 3286 BRANDFARLIG VATSKA,GIFTIG, FRATANDE, N.O.S.

3 8 2924 BRANDFARLIG VATSKA, FRATANDE, N.O.S.
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I;'::;ﬁgir Sekfgr:adar- UN-nr Officiell transportbenamning (Proper shipping name)
KLASS 4
Klass 4.2
Specifika benamningar
4.2 1373 FIBRER eller VAV, ANIMALISKT, VEGETABILISKT eller SYNTETISKT URSPRUNG, N.O.S.
impregnerade med olja
4.2 1378 | METALLKATALYSATOR, FUKTAD, med synligt vatskedverskott
4.2 1383 | PYROFOR METALL, N.O.S. eller PYROFOR LEGERING, N.O.S.
4.2 2006 PLAST PA NITROCELLULOSABAS, SJALVUPPHETTANDE, N.O.S.
4.2 2881 METALLKATALYSATOR, TORR
| 4.2 3189 METALLPULVER, SJALVUPPHETTANDE, N.O.S.
42 3205 | ALKOHOLATER AV ALKALISKA JORDARTSMETALLER,
| 42 3313 N.O.S. ORGANISKA PIGMENT, SJALVUPPHETTANDE, N.O.S
4.2 3342 XANTATER
4.2 3391 PYROFORT METALLORGANISKT AMNE, FAST
4.2 3392 PYROFORT METALLORGANISKT AMNE, FLYTANDE
| 4.2 3400 | pYROFORT METALLORGANISKT AMNE, FAST
42 4.3 3393 PYROFORT METALLORGANISKT AMNE, FAST, VATTENREAKTIVT
42 4.3 3394 PYROFORT METALLORGANISKT AMNE, FLYTANDE, VATTENREAKTIVT
4.2 8 3206 | ALKOHOLATER AV ALKALIMETALLER, SJALVUPPHETTANDE, FRATANDE, N.O.S.
Allmédnna bendmningar
42 2845 PYROFOR VATSKA, ORGANISK, N.O.S.
42 2846 PYROFORT FAST AMNE, ORGANISKT, N.O.S.
4.2 3088 SJALVUPPHETTANDE FAST AMNE, ORGANISKT, N.O.S.
4.2 3183 | SUALVUPPHETTANDE VATSKA, ORGANISK, N.O.S.
4.2 3186 SJALVUPPHETTANDE VATSKA, OORGANISK, N.O.S.
4.2 3190 SJALVUPPHETTANDE FAST AMNE, OORGANISKT, N.O.S.
4.2 3194 PYROFOR VATSKA, OORGANISK, N.O.S.
4.2 3200 PYROFORT FAST AMNE, OORGANISKT, N.O.S.
4.2 Se2.0.6.6 | 3542 FOREMAL SOM INNEHALLER SJALVANTANDANDE AMNE, N.O.S.
4.2 5.1 3127 | SJALVUPPHETTANDE FAST AMNE, OXIDERANDE, N.O.S.
4.2 6.1 3128 | SJALVUPPHETTANDE FAST AMNE, GIFTIGT, OORGANISKT, N.O.S
4.2 6.1 3184 | SJALVUPPHETTANDE VATSKA, GIFTIG, ORGANISK, N.O.S.
4.2 6.1 3187 | SIALVUPPHETTANDE VATSKA, GIFTIG, OORGANISK, N.O.S.
4.2 6.1 3191 SJALVUPPHETTANDE FAST AMNE, GIFTIGT, OORGANISKT, N.O.S.
4.2 8 3126 | SUALVUPPHETTANDE FAST AMNE, FRATANDE, ORGANISKT, N.O.S.
4.2 8 3185 | SUALVUPPHETTANDE VATSKA, FRATANDE, ORGANISK, N.O.S.
4.2 8 3188 | SUALVUPPHETTANDE VATSKA, FRATANDE, OORGANISK, N.O.S.
4.2 8 3192 SJALVUPPHETTANDE FAST AMNE, FRATANDE, OORGANISKT, N.O.S.
Klass 4.3
Specifika benamningar
43 1389 | ALKALIMETALLAMALGAM, FLYTANDE
43 1390 | ALKALIMETALLAMID
43 1391 ALKALIMETALLDISPERSION/ DISPERSION AV ALKALISKA JORDARTSMETALLER
43 1392 | AMALGAM AV ALKALISKA JORDARTSMETALLER, FLYTANDE
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I:ilsa:gsr?:)r Sekftau::ar- UN-nr Officiell transportbenamning (Proper shipping name)
KLASS 6
Klass 6.1
Specifika benamningar
6.1 1588 DESINFEKTIONSMEDEL, FAST, GIFTIGT, N.O.S.
6.1 1601 FARGAMNE, FLYTANDE, GIFTIGT, N.O.S.
6.1 1602 FARGAMNESKOMPONENT, FLYTANDE, GIFTIG, N.O.S.
6.1 1655 NIKOTINFORENING, FAST, N.O.S. eller NIKOTINBEREDNING, FAST, N.O.S.
6.1 1693 TARGASAMNE, FLYTANDE, N.O.S.
1707 TALLIUMFORENING, N.O.S.
6.1 1851 MEDICIN (LAKEMEDEL), FLYTANDE, GIFTIGT, N.O.S.
6.1 1935 CYANIDLOSNING, N.O.S.
6.1 2024 KVICKSILVERFORENING, FLYTANDE, N.O.S.
6.1 3143 FARGAMNE, FAST, GIFTIGT, N.O.S. eller
6.1 3144 FARGAMNESKOMPONENT, FAST, GIFTIG, N.O.S.
6.1 3146 NIKOTINFORENING, FLYTANDE, N.O.S. eller NIKOTINBEREDNING, FLYTANDE, N.O.S.
6.1 3249 ORGANISK TENNFORENING, FAST, N.O.S.
6.1 3276 MEDICIN, (LAKEMEDEL) FAST, GIFTIG, N.O.S
6.1 3278 NITRILER, GIFTIGA, FLYTANDE, N.O.S.
6.1 3280 ORGANISK FOSFORFORENING, GIFTIG, FLYTANDE, N.O.S.
I::::;z::’ Sel;:::ar- UN-nr Officiell transportbendamning (Proper shipping name)
KLASS 6 (fortsattning)
Klass 6.1 (fortsattning)
Allmdnna bendmningar
6.1 2810 GIFTIG VATSKA, ORGANISK, N.O.S.
6.1 2811 GIFTIGT FAST AMNE, ORGANISKT, N.O.S.
6.1 3172 TOXINER, UTVUNNA FRAN LEVANDE MATERIAL, FLYTANDE, N.O.S.
6.1 3243 FASTA AMNEN, SOM INNEHALLER GIFTIG VATSKA, N.O.S.
6.1 3287 GIFTIG OORGANISK VATSKA, N.O.S.
6.1 3288 GIFTIGT OORGANISKT FAST AMNE N.O.S.
6.1 3315 KEMISKT PROV, GIFTIGT
6.1 3381 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, N.O.S. med ett LCso-varde om hégst 200 mi/m3 och méttad
angkoncentration om minst 500 LCso
6.1 3382 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, N.O.S. med ett LCs0-vérde om hégst 1 000 ml/m? och méttad
angkoncentration om minst 10 LCso
6.1 3462 TOXINER, UTVUNNA FRAN LEVANDE MATERIAL, FASTA, N.O.S.
6.1 Se 2.0.6.6| 3546 FOREMAL SOM INNEHALLER GIFTIGT AMNE, N.O.S.
6.1 3 2929 GIFTIG VATSKA, BRANDFARLIG, ORGANISK, N.O.S.
6.1 3 3383 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, BRANDFARLIG, N.O.S. med ett LCs0-varde om hégst
200 ml/m? och méttad angkoncentration om minst 500 LCso
6.1 3 3384 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, BRANDFARLIG, N.O.S. med ett LCso-varde om hdgst
1 000 ml/m® och méttad angkoncentration om minst 10 LCso
6.1 3+8 3488 GIFTIG VATSKA VID INANDNING , BRANDFARLIG, FRATANDE, N.O.S. med ett LCso-vérde
om hdégst 200 ml/m? och méattad angkoncentration om minst 500 LCso
6.1 3+8 3489 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, BRANDFARLIG, FRATANDE, N.O.S. med ett LCso-varde
om hégst 1 000 ml/m? och méttad angkoncentration om minst 10 LCso
6.1 41 2930 GIFTIGT FAST AMNE, BRANDFARLIGT, ORGANISKT, N.O.S.
6.1 41 3535 GIFTIGT FAST AMNE, BRANDFARLIGT, OORGANISKT, N.O.S.
6.1 4.2 3124 GIFTIGT FAST AMNE, SJIALVUPPHETTANDE, N.O.S.
6.1 4.3 3123 GIFTIG VATTENREAKTIV VATSKA, N.O.S.
6.1 4.3 3125 GIFTIGT FAST AMNE, VATTENREAKTIVT, N.O.S.
6.1 4.3 3385 GIFTIG VATSKA VID INANDNING , VATTENREAKTIV, N.O.S. med ett LCs0-vérde om hégst
200 ml/m® och mattad angkoncentration om minst 500 LCso
6.1 4.3 3386 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, VATTENREAKTIV, N.O.S. med ett LCso-vérde om hégst
1 000 ml/m® och méttad angkoncentration om minst 10 LCso
6.1 43+ 3 3490 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, VATTENREAKTIV, BRANDFARLIG, N.O.S. med ett LCso-
varde lagre om hégst 200 ml/m? och méttad angkoncentration om minst 500 LCso
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6.1 43+ 3 3491 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, VATTENREAKTIV, BRANDFARLIG, N.O.S. med ett
LCso-varde om hdgst 1 000 ml/m3 och mattad angkoncentration om minst 10 LCso
6.1 5.1 3122 GIFTIG VATSKA, OXIDERANDE, N.O.S.
6.1 5.1 3086 GIFTIGT FAST AMNE, OXIDERANDE, N.O.S.
6.1 5.1 3387 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, OXIDERANDE, N.O.S. med ett LCso-vérde om hégst
200 ml/m® och mattad angkoncentration om minst 500 LCso
6.1 5.1 3388 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, OXIDERANDE, N.O.S. med ett LCso-varde om hégst
1 000 ml/m® och méttad angkoncentration om minst 10 LCso
6.1 8 2927 GIFTIG VATSKA, FRATANDE, ORGANISK, N.O.S.
6.1 8 2928 GIFTIGT FAST AMNE, FRATANDE, ORGANISKT, N.O.S.
6.1 8 3289 GIFTIG VATSKA, FRATANDE, OORGANISK, N.O.S.
6.1 8 3290 GIFTIGT FAST AMNE, FRATANDE, OORGANISKT, N.O.S.
6.1 8 3389 GIFTIG VATSKA VID INANDNING , FRATANDE, N.O.S. med ett LCs0-varde om hdgst
200 ml/m? och méttad angkoncentration om minst 500 LCso
6.1 8 3390 GIFTIG VATSKA VID INANDNING, FRATANDE, N.O.S. med ett LCs0-varde om hégst
1 000 ml/m® och méttad angkoncentration om minst 10 LCso
KLASS 6 (fortsattning)
Klass 6.2
Specifika bendmningar
6.2 3291 SMITT_I_:C')RANDE AVFALL, OSPECIFICERAT, N.O.S. eller (BIO)MEDICINSKT AVFALL, N.O.S.
eller FORESKRIFTSREGLERAT MEDICINSKT AVFALL, N.O.S.
6.2 3373 BIOLOGISKT AMNE, KATEGORI B
}r(il::gsrﬁl‘:: Sekfgr:adar- UN-nr Officiell transportbendamning (Proper shipping name)
KLASS 7
Allmédnna bendamningar
7 2908 RADIOAKTIVT AMNE, UNDANTAGET KOLLI — TOMD FORPACKNING
7 2909 RADIOAKTIVT AMNE, UNDANTAGET KOLLI - FOREMAL TILLVERKADE
AV NATURLIGT URAN eller UTARMAT URAN eller NATURLIGT TORIUM
7 2910 RADIOAKTIVT AMNE, UNDANTAGET KOLLI — BEGRANSAD MANGD
}r(il::gsrﬁl‘:: Sekfgr:adar- UN-nr Officiell transportbenamning (Proper shipping name)
KLASS 8
Specifika benamningar
8 2735 AMINER, FLYTANDE, FRATANDE, N.O.S. eller POLYAMINER, FLYTANDE,
FRATANDE, N.O.S.
8 2801 FARGAMNE, FLYTANDE, FRATANDE, N.O.S. eller FARGAMNESKOMPONENT,
FLYTANDE, FRATANDE, N.O.S.
8 2837 VATESULFATER, VATTENLOSNING (BISULFATER, VATTENLOSNING)
8 2987 KLORSILANER, FRATANDE, N.O.S.
8 3145 ALKYLFENOLER, FLYTANDE, N.O.S. (inklusive C2—C12 homologer)
8 3147 FARGAMNE, FAST, FRATANDE, N.O.S. eller FARGAMNESKOMPONENT, FAST,
FRATANDE, N.O.S.
8 3259 AMINER, FASTA, FRATANDE, N.O.S. eller POLYAMINER, FASTA, FRATANDE, N.O.S.
8 3 2734 AMINER, FLYTANDE, FRATANDE, BRANDFARLIGA, N.O.S. eller POLYAMINER,
FLYTANDE, FRATANDE, BRANDFARLIGA, N.O.S.
8 3 2986 KLORSILANER, FRATANDE, BRANDFARLIGA, N.O.S.
8 6.1 3471 VATEDIFLUORIDER, LOSNING, N.O.S.
Allmdnna bendamningar
8 1759 FRATANDE FAST AMNE, N.O.S.
8 1760 FRATANDE VATSKA, N.O.S.
8 3244 FASTA AMNEN, SOM INNEHALLER FRATANDE VATSKA, N.O.S.
8 3260 FRATANDE SURT OORGANISKT FAST AMNE, N.O.S.
8 3261 FRATANDE SURT ORGANISKT FAST AMNE, N.O.S.
8 3262 FRATANDE BASISKT OORGANISKT FAST AMNE, N.O.S.
8 3263 FRATANDE BASISKT ORGANISKT FAST AMNE, N.O.S.
8 3264 FRATANDE SUR OORGANISK VATSKA, N.O.S.
8 3265 FRATANDE SUR ORGANISK VATSKA, N.O.S.
8 3266 FRATANDE BASISK OORGANISK VATSKA, N.O.S.
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8 3267 FRATANDE BASISK ORGANISK VATSKA, N.O.S.
8 Se 2.0.6.6 | 3547 FRATANDE BASISK OORGANISK VATSKA, N.O.S.
Klass eller| Sekundar- - P i
riskgrupp fara UN-nr Officiell transportbenamning (Proper shipping name)
KLASS 9
Allmdnna benamningar
9 3077 MILJOFARLIGT AMNE, FAST, N.O.S.
9 3082 MILJOFARLIGT AMNE, FLYTANDE, N.O.S.
9 3245 GENETISKT MODIFIERADE MIKROORGANISMER eller GENETISKT MODIFIERADE
ORGANISMER
9 3257 VATSKA, FORHOJD TEMPERATUR, N.O.S. vid eller éver 100 °C och under dess
flampunkt (inkl. smélta metaller, smalta salter, etc.)
9 3258 FASTA AMNEN, FORHOJD TEMPERATUR, N.O.S., vid eller éver 240 °C
se 3334 VATSKA SOM OMFATTAS AV LUFTFARTSBESTAMMELSER, N.O.S.
SP960
se Se 2.0.6.6 | 3335 FAST AMNE SOM OMFATTAS AV LUFTFARTSBESTAMMELSER, N.O.S.
SP960
9 3548 FOREMAL SOM INNEHALLER OVRIGT FARLIGT GODS, N.O.S.
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Amne, material eller foremal MP Klass UN-nr
Bromdifenylmetan, se - 8 1770
Brometan, se - 3 1891
Bromklordifluormetan, se - 22 1974
Butylbutyrat, se - 3 3272
1-Butylen, se 2.1 1012
cis-2-Butylen, se 2.1 1012
trans-2-Butylen, se 2.1 1012
Butyletrar, se - 3 1149
ETYLBROMACETAT - 6.1 1603
ETYLBROMID - 3 1891
Etylbutanoat, se - 3 1180
EXPLOSIVAMNEN, N.O.S. - 1.4S 0481
Extrakt, aromatiska, flytande, se - 3 1197
EXTRAKT, FLYTANDE, for smaksattning och arom 3 1197
Extrakt, smakamnen, flytande, se - 3 1197
FARLIGT GODS | FOREMAL - 9 3363
KNALLSIGNALER FOR JARNVAG - 1.48 0193
KOBOLTDIHYDROXIDPULVER, med minst 10 % inandningsbara partiklar P 6.1 3550
KOBOLTNAFTENATER, PULVER - 4.1 2001

! Andringen innebér dven att Jirnpulver tas bort ur forteckningen.
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